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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: DJV186
Length of stroke 18 mm
Strokes per minute 0- 2,900 min™
Blade type B type
Max. cutting capacities Wood 65 mm
Mild steel 6 mm
Aluminum 10 mm
Overall length (with BL1860B) 257 mm
Rated voltage D.C.18V
Net weight 19-22kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-

est combination are shown in the table.

Applicable battery cartridge and charger

- LXT LXT BASIC
Battery cartridge BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Charger DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA

DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Some of the battery cartridges and chargers listed above may not be available depending on your region of

residence.

. Charge the LXT battery cartridge with the LXT battery charger and the LXT BASIC battery cartridge with the

LXT BASIC battery charger.

and chargers may cause injury and/or fire.

AWARNING: Only use the battery cartridges and chargers listed above. Use of any other battery cartridges

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:

Sound pressure level (L;x) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-11:

Work mode: cutting boards

Vibration emission (ang) : 7.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
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Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 4.2 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been

measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless jig saw safety warnings

1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing. Cutting accessory contacting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the workpiece by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

N

w

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance around the
workpiece before cutting so that the jig saw
blade will not strike the floor, workbench, etc.

7.  Hold the tool firmly.

8. Make sure the jig saw blade is not contacting
the workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the jig saw blade
to come to a complete stop before removing
the jig saw blade from the workpiece.

12. Do not touch the jig saw blade or the work-
piece immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1. Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble or tamper with the battery
cartridge. It may result in a fire, excessive heat,
or explosion.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.
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A battery short can cause a large current
flow, overheating, possible burns and even a
breakdown.

6. Do not store and use the tool and battery car-
tridge in locations where the temperature may
reach or exceed 50 °C (122 °F).

7. Do notincinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8. Do not nail, cut, crush, throw, drop the battery
cartridge, or hit against a hard object to the
battery cartridge. Such conduct may resultin a
fire, excessive heat, or explosion.

Do not use a damaged battery.

10. The contained lithium-ion batteries are subject
to the Dangerous Goods Legislation require-
ments.

For commercial transports e.g. by third parties,
forwarding agents, special requirement on pack-
aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-
ing an expert for hazardous material is required.
Please also observe possibly more detailed
national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the
battery in such a manner that it cannot move
around in the packaging.

11.  When disposing the battery cartridge, remove
it from the tool and dispose of it in a safe
place. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

12. Use the batteries only with the products
specified by Makita. Installing the batteries to
non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

13. If the tool is not used for a long period of time,
the battery must be removed from the tool.

14. During and after use, the battery cartridge may
take on heat which can cause burns or low
temperature burns. Pay attention to the han-
dling of hot battery cartridges.

15. Do not touch the terminal of the tool imme-
diately after use as it may get hot enough to
cause burns.

16. Do not allow chips, dust, or soil stuck into the
terminals, holes, and grooves of the battery
cartridge. It may cause heating, catching fire,
burst and malfunction of the tool or battery car-
tridge, resulting in burns or personal injury.

17. Unless the tool supports the use near
high-voltage electrical power lines, do not use
the battery cartridge near high-voltage electri-
cal power lines. It may result in a malfunction or
breakdown of the tool or battery cartridge.

18. Keep the battery away from children.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and
charger.

=

0

Tips for maintaining maximum

battery life

1. Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Neverrecharge a fully charged battery car-
tridge. Overcharging shortens the battery
service life.

3. Charge the battery cartridge with room tem-
perature at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let
a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4. When not using the battery cartridge, remove
it from the tool or the charger.

5. Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery

cartridge

AcAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A\ CAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator as
shown in the figure, it is not locked completely.

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

ACAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Battery protection system

The battery cartridge is equipped with a battery protec-
tion system. This system automatically cuts off power to
the motor to extend battery life.
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The tool will automatically stop during operation if the
tool and/or battery are placed under one of the following
conditions:

Overloaded:

The tool is operated in a manner that causes it to draw
an abnormally high current.

In this situation, release the switch trigger and stop the
application that caused the tool to become overloaded.
Then pull the switch trigger again to restart the tool.

If the tool does not start, the battery is overheated.

In this situation, let the battery cool before pulling the
switch trigger again.

Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low and the tool
will not operate. If you pull the switch trigger, the motor
runs again but stops soon. In this situation, recharge
the battery.

Indicating the remaining battery

capacity

Only for battery cartridges with the indicator

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

» Fig.3: 1. Indicator lamps 2. Check button

Indicator lamps

Error description

.
3

The battery protection system works.
t Charge the battery, or check other factors
of the battery protection system.

(=]
|
]
—

The battery may have
malfunctioned.

Selecting the cutting action

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the jig saw blade forward and increases
cutting speed.

» Fig.4: 1. Cutting action changing lever

—
«—

To change the cutting action, turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position Cutting action Applications

0 Straight line cutting
action

For cutting mild steel,
stainless steel and
plastics.

For clean cuts in wood and
plywood.

| Small orbital cutting
action

For cutting mild steel, alu-
minum and hard wood.

Position Cutting action Applications

1l Medium orbital
cutting action

For cutting wood and
plywood.

For fast cutting in alumi-
num and mild steel.

1 Large orbital cutting
action

For fast cutting in wood
and plywood.

Switch action

A CAUTION: Before installing the battery car-
tridge into the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to
the "OFF" position when released.

A CAUTION: When not operating the tool,
depress the lock/unlock button from "B" side to
lock the switch trigger in the OFF position.

To prevent the switch trigger from accidentally pulled,
the lock/unlock button is provided.

To start the tool, depress the lock/unlock button from “A”
side and pull the switch trigger.

After use, always press in the lock/unlock button from
“B” side to lock the switch trigger.

» Fig.5: 1. Lock/unlock button

The tool speed increases as you increase pressure on
the switch trigger. Release the switch trigger to stop
the tool.
» Fig.6:

Electric brake

This tool is equipped with an electric brake. If the tool
consistently fails to quickly stop after the switch trigger
is released, have the tool serviced at a Makita service
center.

1. Switch trigger

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

11 ENGLISH



Installing and removing jig saw
blade

A CAUTION: Always clean out all chips or for-
eign matter adhering to the jig saw blade and/or
blade holder. Failure to do so may cause insufficient
tightening of the jig saw blade, resulting in a serious
personal injury.

A CAUTION: Do not touch the jig saw blade or
the workpiece immediately after operation. They
may be extremely hot and could burn your skin.

ACAUTION: Always secure the jig saw blade
firmly. Insufficient tightening of the jig saw blade may
cause the blade breakage or serious personal injury.

A CAUTION: use only B type jig saw blades.
Using blades other than B type causes insufficient
tightening of the jig saw blade, resulting in a serious
personal injury.

A\ CAUTION: When you remove the jig saw
blade, be careful not to hurt your fingers with the
top of the jig saw blade or the tips of workpiece.

1.  Loosen the bolt on the jig saw blade holder coun-
terclockwise with the hex wrench.
» Fig.7: 1. Jig saw blade holder 2. Bolt

2. Insert the jig saw blade, with the blade teeth facing
forward, into the jig saw blade holder as far as it will go.
» Fig.8: 1. Jig saw blade holder 2. Jig saw blade

3. Roller

NOTICE: Make sure that the back edge of the jig
saw blade fits into the roller.

3.  Tighten the bolt clockwise to secure the jig saw

1. Jig saw blade holder 2. Bolt

NOTICE: Pull the jig saw blade lightly to make
sure that the jig saw blade will not fall off during
operation.

To remove the jig saw blade, follow the installation
procedure in reverse.

| NOTE: Occasionally lubricate the roller. |

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Insert the short arm of the hex wrench into the storage
hole. Then push the long arm of the hex wrench up to
the hook until it locks into place.

» Fig.10: 1. Storage hole 2. Hook

Dust cover

A CAUTION: Always wear safety goggles when
operating the tool with the dust cover lowered.

NOTICE: Raise the dust cover up all the way
when performing bevel cuts.

=
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Lower the dust cover to prevent chips from flying during
operation.
» Fig.11: 1. Finger rest 2. Dust cover

NOTE: Gently apply pressure on the finger rest with
your thumb or finger while sliding the dust cover down
or back up.

OPERATION

A CAUTION: Hold the tool firmly so that the jig
saw base sits evenly on the workpiece without
leaning. Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

A CAUTION: Feed the jig saw through the work-
piece very slowly when cutting curves and non-
straight lines. Forcing the tool may cause a tilted
cutting surface and jig saw blade breakage.

Turn the tool on without the jig saw blade making any
contact. Wait until the jig saw blade attains full speed.
Then put the jig saw base flat on the workpiece and
gently move the tool forward along the previously
marked cutting line.

» Fig.12: 1. Cutting line 2. Jig saw base

Bevel cutting

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before tilting the base.

NOTICE: Raise the dust cover up all the way
when performing bevel cuts.

The jig saw base can be tilted to either side (left or right)
at any angle between 0° and 45°, allowing you to make
bevel (angled) cuts.

» Fig.13

1. Use the supplied hex wrench to loosen the retain-
ing bolt that secures the jig saw base into its default
perpendicular position.

2. Move the jig saw base back or forward so that the

retaining bolt is positioned at the center of the cross-

shaped bevel slot in the base.

» Fig.14: 1. Bevel slot 2. Retaining bolt 3. Jig saw
base

3. Tiltthe jig saw base to the angle you require.
» Fig.15: 1.Angle scale

NOTE: Refer to the angle scales on the jig saw base
to set your desired bevel angle accurately.

4. Tighten the retaining bolt firmly to secure the jig
saw base at an angle.
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Front flush cuts

Loosen the retaining bolt that secures the jig saw base
using the supplied hex wrench.

Slide the jig saw base all the way back.

Then tighten the retaining bolt firmly to secure the jig
saw base in position.

» Fig.16: 1. Retaining bolt 2. Jig saw base

Cutouts

Cutouts can be made with either of two methods:
“Boring a starting hole” or “Plunge cutting”.

Boring a starting hole

For internal cutouts without a lead-in cut from an edge,
pre-drill a starting hole 12 mm or more in diameter.
Insert the jig saw blade into the starting hole to start

Plunge cutting

You need not bore a starting hole or make a lead-in cut
if you carefully do as follows.

1. Touch the front edge of the jig saw base to the
workpiece. Tilt the tool so that the tip of the jig saw
blade points at your cutting line on the workpiece
surface.

2. Holding the tool position against the workpiece,
squeeze the switch trigger.

3.  Carefully lower the back end of the jig saw base
onto the workpiece surface so that the jig saw blade
gradually pierces the workpiece.

NOTE: Once the jig saw blade has passed through
the workpiece, place the jig saw base flat on the
workpiece surface.

4.  Start to follow your marked cutting line.
» Fig.18

Finishing edges

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
jig saw blade lightly along the cut edges.
» Fig.19

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant jig saw
blade wear. The underside of the workpiece can be
greased instead of using a coolant.

Dust extraction

NOTICE: Dust extraction cannot be performed when
you make bevel cuts.

Set up a dust extraction for your jig saw. Clean cutting
operations can be performed by connecting a Makita
vacuum cleaner to your tool.

» Fig.20

1. Lower the dust cover before operation.
» Fig.21: 1. Finger rest 2. Dust cover

NOTE: Gently apply pressure on the finger rest with
your thumb or finger while sliding the dust cover down
or back up.

2. Insert the vacuum hose end into the fitting hole at

the rear of the tool using a front cuffs 22.

» Fig.22: 1. Fitting hole 2. Front cuffs 22 3. Vacuum
hose 4. Front cuffs 38 5. Joint 22-38

NOTE: Prepare a joint 22-38 if your vacuum hose end
is coupled with a front cuffs 38.

Optional accessory

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before installing or removing accessories.

Straight cuts

Use the rip fence (guide rule) to assure fast, clean,
straight cuts. The attachment helps you cut the work-
piece efficiently into pieces in width of 160 mm or less
and achieve the desired precision with ease.

» Fig.23: 1. Rip fence (Guide rule)

Insert the guide arm of the rip fence into the square hole

of the jig saw base with the rip fence positioned lower

than the base plate.

Slide the rip fence to the desired cutting width, then

tighten the bolt to secure the position.

» Fig.24: 1. Guide arm 2. Bolt 3. Rip fence (Guide
rule) 4. Base plate

Circular cuts

Use the rip fence (guide rule) with the circular guide pin
as a circle cutting device. You can cut circles or arcs of
170 mm or less in radius.

» Fig.25: 1. Rip fence (Guide rule)

A CAUTION: Do not touch the tip of the circular
guide pin. The sharp tip of the circular guide pin can
cause injury.

1.  Insert the guide arm of the rip fence into the
square hole of the jig saw base with the rip fence posi-
tioned higher than the base plate.

2. Insert the circular guide pin through either of the
two holes in the rip fence from bottom to top.

3.  Screw the threaded knob onto the circular guide

pin to secure the pin to the rip fence.

» Fig.26: 1. Guide arm 2. Bolt 3. Rip fence (Guide
rule) 4. Circular guide pin 5. Threaded knob
6. Base plate

4. Slide the rip fence to the desired cutting radius,
then tighten the bolt to secure the position.

NOTE: Always use jig saw blades No. B-17, B-18,
B-26 or B-27 when cutting circles or arcs.
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Anti-splintering device

Optional accessory

A\ CAUTION: The anti-splintering device cannot
be used when you make bevel cuts.

Install the anti-splintering device for splinter-free cuts.
Move the jig saw base all the way forward and attach

the anti-splintering device from the bottom side of the
base.

» Fig.27: 1. Jig saw base 2. Anti-splintering device

NOTE: When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

Cover plate

Optional accessory

Attach the cover plate onto the jig saw base when cut-
ting decorative veneers, plastics, etc. It protects sensi-
tive or delicate surfaces from damage.

Place the cover plate over the base plate. Push fit the
cover plate evenly into place.

» Fig.28: 1. Cover plate 2. Base plate

Support base

Optional accessory

The use of support base allows for more stable cutting
conditions, providing optimal tool performance on bevel
cuts and curved cuts.

The support base helps the jig saw base not to tilt in
one direction or the other.
» Fig.29: 1. Support base

NOTE: Finely adjust the arm length of the support
base to offset the weight balance.

Effectively control the position and direction of the
support base so that you can perform a series of skillful
maneuvers along the intended cutting lines.

» Fig.30: 1. Base anchor

A\CAUTION: safely hold the base anchor with
your fingers. Press and hold your finger on the
base anchor to keep the base anchor staying on
the workpiece surface.

ACAUTION: Pay due attention not to slide your
hands out of the correct position and not to slip
your hand under the base during cutting opera-
tion. Doing otherwise may cause personal injury.

A CAUTION: Be careful not to place your hand
too close to the jig saw blade and in the path of

the blade.

» Fig.31: 1. Base anchor

1.  Loosen the retaining bolt that secures the jig saw
base using the supplied hex wrench. Slide the jig saw
base all the way forward. Then tighten the retaining bolt
to secure the jig saw base.

» Fig.32: 1. Retaining bolt 2. Jig saw base

2. Insert the guide arm of the support base into the

square hole of the jig saw base with the "A" side of the

base anchor facing upward as shown in the figure.

» Fig.33: 1. Guide arm 2. Base anchor 3. Jig saw
base

3. Slide the support base to the desired length, then
tighten the bolt M4 x 8 to secure the support base.
» Fig.34: 1.BoltM4 x8

NOTICE: When you use the support base with
the optional cover plate, install the support

base with the "B" side of the base anchor facing
upward as shown in the figure. It otherwise causes
a misalignment between the base anchor and the
workpiece surface.

» Fig.35: 1. Cover plate 2. Base anchor

Guide rail adapter set

Optional accessory

Use the guide rail and guide rail adapter to assure
fast, clean, straight cuts. The accessories help you cut
the workpiece efficiently in uniform sized pieces and
achieve enhanced precision and accuracy.

Insert the guide arm into the square hole of the jig saw
base as far as it goes. Tighten the bolt to secure the
guide arm as shown in the figure.

» Fig.36: 1. Guide arm 2. Bolt 3. Jig saw base

Attach the guide rail adapter to the tool by passing the
other end of the guide arm through a square hole in the
guide rail adapter. Tighten the bolt to secure the guide
rail adapter.

You can perform straight cutting by tracking the guide
rail adapter on the guide rail.

» Fig.37: 1. Guide rail 2. Guide rail adapter 3. Bolt

NOTICE: Always use jig saw blades No. B-8, B-13,
B-16, B-17 or 58 when using the guide rail and the
guide rail adapter.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Rip fence (guide rule) set

. Guide rail adapter set

. Anti-splintering device

. Cover plate

. Support base

. Hose set (28 mm, for vacuum cleaner)
. Makita genuine battery and charger

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: DJV186
Dolzina hoda 18 mm
Hodi na minuto 0—2.900 min™
Tip rezila TipB
Najvecje zmogljivosti rezanja Les 65 mm
Mehko jeklo 6 mm
Aluminij 10 mm
Celotna dolzina (z BL1860B) 257 mm
Nazivna napetost D.C.18V
Neto teza 1,9-2,2kg

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
. Teza se lahko razlikuje glede na prikljucke, vklju¢no z akumulatorsko baterijo. Najlazja in najtezja kombinacija

sta prikazani v preglednici.

Uporabna akumulatorska baterija in polnilnik

- LXT LXT BASIC
Akumulatorska baterija BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Polnilnik DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA

DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Nekatere zgoraj navedene akumulatorske baterije in polnilniki morda v vasi drzavi prebivali§¢a niso na voljo.
. Akumulatorsko baterijo LXT napolnite s polnilnikom akumulatorja LXT, akumulatorsko baterijo LXT BASIC pa s

polnilnikom akumulatorja LXT BASIC.

A OPOZORILO: Uporabljajte le zgoraj navedene akumulatorske baterije in polnilnike. Uporaba drugih
akumulatorskih baterij in polnilnikov lahko povzrogi telesne po$kodbe in/ali pozar.

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za Zaganije lesa, plastike in
kovinskih materialov.

Obic¢ajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
EN62841-2-11:

Raven zvo¢nega tlaka (L,a): 85 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 93 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zagéito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je
orodje izklopljeno, in €asom, ko deluje v prostem
teku).

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z EN62841-2-11:

Delovni nacin: rezanje plo$¢

Oddajanje tresljajev (an g): 7,5 m/s?

Odstopanije (K): 1,5 m/s”

Delovni nacin: rezanje ploCevine

Oddajanije tresljajev (an, u): 4,2 m/s’

Odstopanje (K): 1,5 m/s”
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OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij so bile izmerjene v skladu s standardnimi
metodami testiranja in se lahko uporabljajo za primer-
javo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja
vibracij se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni
izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko
razlikuje od navedenih vrednosti, odvisno

od nacina uporabe orodja in predvsem vrste
obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo

na oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih
uporabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati
celoten delovni cikel, vkljuéno s €éasom, ko je
orodje izklopljeno, in éasom, ko deluje v prostem
teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drzave

Izjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

VARNOSTNA

OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozo-
rila ter navodila s slikami in tehniénimi podatki, ki
so prilozeni temu elektricnemu orodju. Ob neuposte-
vanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost elek-
tricnega udara, pozara in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na vase
elektricno orodje (s kablom) ali baterijsko elektriéno
orodje (brez kabla).

Varnostna opozorila za uporabo

brezziéne vbodne zage

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo, drzite ele-
ktri€éno orodje na izoliranih drzalnih povrsinah.
Ob stiku z vodniki pod napetostjo dobijo napetost
vsi neizolirani kovinski deli elektricnega orodja,
zaradi €esar lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne nac¢ine
za pritrditev in podporo obdelovanca na sta-
bilno podlago. Ce drzite obdelovanec z roko
ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in lahko
povzrodi izgubo nadzora.

-

7

3.  Vedno uporabljajte zas¢itna ocala. Navadna ali
soncéna ocala NISO zascitna ocala.

4. lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte obde-
lovanec, ¢e so v njem Zeblji, in jih pred delom
odstranite.

5. Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6. Pred rezanjem preverite ustrezen prostor
okrog obdelovanca, tako da rezilo vbodne
Zage ne bo udarilo ob tla, delovni pult itd.

7.  Trdno drzite orodje.

8.  Preden vklopite stikalo, se prepricajte, da se
rezilo vbodne Zage ne dotika obdelovanca ipd.

9.  Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

10. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

11.  Orodje vedno izkljuéite in pocakajte, da se
rezilo vbodne Zage popolnoma ustavi, preden
odstranite rezilo vbodne Zage iz obdelovanca.

12. Neposredno po koncani obdelavi se ne doti-
kajte rezila vbodne zage ali obdelovanca;
lahko sta zelo vroca in se lahko z njima
opecete.

13. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.

14. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni ter preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

15. Vedno uporabite ustrezno protipraSno masko/
respirator za nacrtovani material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

A OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

Pomembna varnostna navodila za

akumulatorsko baterijo

1. Pred uporabo baterijskega vlozka preberite
vsa navodila in opozorilne oznake na (1) pol-
nilniku akumulatorja, (2) akumulatorju in (3)
izdelku, ki uporablja akumulator.

2. Ne razstavljajte ali spreminjajte akumulatorske
baterije. S tem lahko povzrocite pozar, preko-
merno vrocino ali eksplozijo.

3. Ce se je ¢as delovanja obéutno skrajsal, takoj
prenehajte uporabljati orodje. V nasprotnem
primeru lahko pride do pregretja, morebitnih
opeklin in celo eksplozije.

4.  Ce pride elektrolit v stik z oémi, jih sperite s
Cisto vodo in takoj poiscite zdravniSko pomo¢.
Posledica je lahko izguba vida.

5. Ne povzrocite kratkega stika baterijskega
vlozka:

(1) Ne dotikajte se priklju¢kov s kakr$nim
koli prevodnim materialom.

(2) lzogibajte se shranjevanju baterijskega
vlozka v vsebniku z drugimi kovinskimi
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predmeti kot so zeblji, kovanci itn.
(3) Ne izpostavljajte baterijskega vliozka vodi
ali dezju.
Kratek stik akumulatorja lahko povzroéi velik
elektri¢ni tok, pregrevanje, morebitne opekline
in celo okvaro.

6.  Ne shranjujte in uporabljajte orodja in akumu-
latorske baterije na mestih, kjer lahko tempera-
tura doseze ali preseze 50 °C (122 °F).

7. Ne sezigajte baterijskega vlozka, tudi ¢e je

APOZOR: Uporabljajte le originalne baterije
Makita. Ce uporabljate neoriginalne baterije Makita
ali baterije, ki so bile spremenjene, lahko pride do
eksplozije baterije in posledi¢no do pozara, telesnih
poskodb ali materialne $kode. S tak$no uporabo
boste tudi razveljavili garancijo Makita za orodje in
polnilnik Makita.

Nasveti za ohranjanje najvecje

hudo poskodovan ali v celoti izpraznjen. zmogljivosti akumulatorja
Baterijski vlozek lahko v ognju eksplodira. 1. Napolnite baterijski viozek, preden se v celoti

8.  Ne pribijajte, rezite, drobite, mecite, spuscajte izprazni. Ko opazite, da ima orodje manj$o
akumulatorske baterije oziroma ne udarjajte moé, vedno ustavite delovanje orodja in napol-
z akumulatorsko baterijo po trdem predmetu. nite baterijski viozek.
Taksno ravnanje lahko povzrogi poZar, preko- 2. Nikoli znova ne polnite popolnoma napol-
merno vrocino ali eksplozijo. njenega baterijskega vlozka. Prenapolnjenje

. Ne uporabljajte poskodovanih akumulatorjev. skraj$a zivljenjsko dobo akumulatorja.

10. Prilozene litij-ionske baterije ustrezajo zahte- 3. Baterijski viozek s sobno temperaturo pol-
vam zakonodaje v zvezi z nevarnim blagom. nite pri temperaturi okolja od 10 °C do 40 °C.
Za komercialne prevoze, npr. tiste, ki jih opravljajo Poéakajte, da se vroé baterijski viozek pred
tretje stranke in carinski posredniki, je treba upo- polnjenjem ohladi.
Stevati posebne zahteve v zvezi z embalazo in 4. Ko akumulatorske baterije ne uporabljate, jo

oznacevanjem.

Med postopkom priprave na odpremo izdelka se
je treba posvetovati s strokovnjakom za nevarne
snovi. Pri tem upos$tevaijte tudi podrobnej$e nacio-
nalne predpise.

Odprte stike oblepite z lepilnim trakom ali jih dru-

gace zascitite, baterijo pa zapakirajte tako, da se v
embalazi ne more premikati. OPIS DELOVANJA

11. Ko odstranjujete akumulatorsko baterijo, jo

odstranite iz orodja ali polnilnika.

5.  Ce baterijskega viozka ne uporabljate dalj éasa
(ve€ kot 6 mesecev), ga napolnite.

vzemite iz orodja in varno zavrzite. Upostevajte APOZOR; Pred nastavljanjem ali preizkusom

lokalne uredbe glede odlaganja baterije. delovanja orodja se prepriéajte, ali je orodje
12. Baterije uporabljajte le z izdelki, ki jih dolo¢€i izklju¢eno in ali je akumulatorska baterija

Makita. Ce namestite baterije v neskladne izdelke, odstranjena.

lahko pride do poZara, pregrevanja, eksplozije ali

puscanja elektrolita. Namescanje ali odstranjevanje

13. Ce orodja dlje éasa ne uporabljate, morate iz
njega odstraniti baterijo.

14. Med uporabo in po uporabi lahko akumu-

akumulatorske baterije

latorska baterija postane vroéa in povzroéi APOZOR: Vedno izklopite orodje, preden name-
opekline. Z vroc¢imi akumulatorskimi baterijami stite ali odstranite akumulatorsko baterijo.
ravnajte pazljivo. A POZOR: Kadar namescéate ali odstranjujete
15.  Ne dotikajte se priklju¢ka orodja takoj po upo- akumulatorsko baterijo, trdno drzite orodje in
rabi, Ifer se lahko dovolj segreje, da povzroci akumulatorsko baterijo. Ce orodja in akumulatorske
opekline. baterije ne drzite trdno, se lahko zgodi, da vam zdr-
16. Ne dovolite, da bi se v priklju¢ke, odprtine in sneta iz rok, posledica pa je lahko poskodba orodja in
utore akumulatorske baterije zlepili ostruzki, akumulatorske baterije ter telesna poskodba.
prah ali zemlja. To lahko povzroci pregrevanje,
pojar‘ razpoéenje in okvaro orodja ali akumula- Akumulatorsko baterijo vstavite tako, da poravnate
torske baterije ter privede do opeklin ali drugih jeziCek na bateriji z utorom na ohiju in jo potisnete v
telesnih poskodb. lezis¢e. Potisnite jo do konca, da se zaskoci. Ce vidite

rdedi indikator, kot je prikazano na sliki, se akumulator-

17. Razen ce orodje podpira uporabo v blizini el o
ska baterija ni ustrezno zaskocila.

visokonapetostnih elektri¢nih vodov, akumula-

torske baterije ne uporabljajte v bliZini visoko- Ce zelite odstraniti akumulatorsko baterijo, jo potisnite
napetostnih elektri¢nih vodov. Tak$na uporaba iz orodja, pri tem pa pomikajte gumb na spredniji strani
lahko povzro¢i motnje v delovanju ali okvaro vlozka.
orodja oziroma akumulatorske baterije. » Sl.1: 1. Rdeciindikator 2. Gumb 3. Baterijski vioZzek
18. Baterijo hranite izven dosega otrok.
SHRANITE TA NAVODILA.
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A\ POZOR: Vedno namestite akumulatorsko
baterijo tako, da rdeéi indikator ni veé viden. Ce
tega ne upostevate, lahko baterija nepri¢akovano
pade iz orodja in po$koduje vas ali osebe v neposre-
dni bliZini.

APOZOR: Ne names$éajte akumulatorske bate-
rije s silo. Ce se akumulatorska baterija ne zaskogi
zlahka, ni pravilno vstavljena.

Sistem za zasc¢ito akumulatorja

Akumulatorska baterija je opremljena s sistemom za
za$¢ito akumulatorja. Sistem samodejno prekine napa-
janje motorja, da se podalj$a Zivljenjska doba baterije.
Orodje se bo samodejno zaustavilo med delovanjem,
Ce sta orodje in/ali akumulator zamenjana pod nasle-
dnjimi pogoji:

Preobremenjeno:

Orodje deluje na nacin, zaradi katerega prihaja do
neobicajno visokega toka.

V tem primeru sprostite sprozilec in ustavite uporabo
na nacin, zaradi katerega je priSlo do preobremenitve.
Nato znova povlecite sprozilec, da zazenete orodje.
Ce se orodje ne vklopi, je akumulator pregret. V tem
primeru pustite, da se akumulator ohladi, preden znova
pritisnete sprozilec.

Nizka napetost akumulatorja:

Zmogljivost baterije je prenizka, zato orodje ne deluje.
Ce povlecete sprozilno stikalo, se motor zazene, vendar
se kmalu ustavi. V takem primeru napolnite akumulator.

Prikazuje preostalo raven

napolnjenosti akumulatorja

Samo za akumulatorske baterije z indikatorjem

OPOMBA: Odvisno od pogojev uporabe in okoljske
temperature se oznacba lahko nekoliko razlikuje od
dejanske napolnjenosti.

Pritisnite gumb za preverjanje na baterijskem vloZku,
da preverite raven napolnjenosti akumulatorja.
Indikatorske lucke na kratko zasvetijo.

» Sl.2: 1. Indikatorske lu¢ke 2. Gumb za preverjanje

» SI.3: 1. Indikatorske luc¢ke 2. Gumb za preverjanje

Indikatorske

lucke Opis napake

%
o]

Za¢itni sistem baterije deluje.
Napolnite baterijo ali preverite druge dejav-
nike zas¢itnega sistema baterije.

—
«—

Akumulator je morda okvarjen.

=
- o
- =
=

Izbira na¢ina delovanja

To orodje lahko deluje z nihajnim ali linearnim hodom

rezila Zage (gibanje navzgor in navzdol). Pri nihajnem
hodu se rezilo vbodne zage pomika naprej in poveca

hitrost rezanja.

» Sl.4: 1. Rocica za spreminjanje hoda rezila Zage

Za spremembo hoda rezila zage obrnite preklopnik
v Zeleni polozaj. Ustrezen hod rezila Zage izberite s
pomocgjo spodnje tabele.

Polozaj Hod rezila zage Uporaba
0 Linearni hod rezila Za rezanje mehkega
Zage jekla, nerjavnega jekla in
plastike.

Za Ciste reze v les in
vezani les.

Majhni nihajni hod
rezila zage

Za rezanje mehkega
Zeleza, aluminija in trdega
lesa.

I Srednji nihajni hod Za rezanje lesa in veznega
rezila Zage lesa.

Za hitro rezanje v aluminij
in mehko jeklo.

1l Veliki nihajni hod
rezila Zage

Za hitro rezanje v les in
vezani les.

Delovanje stikala

MA\POZOR: Preden vstavite akumulatorsko
baterijo v orodje, se vedno prepricajte, da stikalo
deluje brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop
(OFF), ko ga spustite.

A POZOR: Kadar orodja ne uporabljate, pri-
tisnite gumb za zaklep/odklep s strani ,,B,
da zaklenete sprozilno stikalo v polozaju OFF
(izklopljeno).

Za prepreéitev nenamernega aktiviranja sprozilnega sti-
kala je orodje opremljeno z gumbom za zaklep/odklep.
Za zagon orodja pritisnite gumb za zaklep/odklep s
strani ,A“ in sprozilec.

Po uporabi vedno pritisnite gumb za zaklep/odklep s
strani ,B“, da zaklenete sprozilec.

» SI.5: 1. Gumb za zaklep/odklep

Hitrost orodja se poveca, ko povecate pritisk na sprozi-
lec. Ce Zelite orodje zaustaviti, izpustite sprozilec.
» SI.6: 1. Sprozilec

Elektricna zavora

Orodje je opremljeno z elektri¢no zavoro. Ce se orodje
po sprostitvi sprozilca ni zmozno hitro zaustaviti, odne-
site orodje na popravilo v servisni center Makita.

MONTAZA

A POZOR: Pred vsako izvedbo dela na orodju se
prepricajte, da je le to izkljuceno in da je akumula-
torska baterija odstranjena.
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Namescanje in odstranjevanje rezila

vbodne zage

MA\POZOR: Z rezila vbodne zage in/ali drzala
rezila redno odstranjujte sprijete ostruzke ali
tujke. V nasprotnem primeru lahko pride do nezado-
stne pritrditve rezila vbodne Zage, kar povzro¢i hudo
telesno poskodbo.

APOZOR: Takoj po konéani obdelavi se ne doti-
kajte rezila vbodne zage ali obdelovanca. Lahko
sta zelo vro€a in povzrocita opekline koze.

A POZOR: vedno trdno pritrdite rezilo vbodne
zage. Nezadostna pritrditev rezila vbodne Zage lahko
povzroci zlom rezila ali hude telesne poskodbe.

APOZOR: Uporabljajte samo rezila vbodne
Zage tipa B. Rezil vbodne Zage, ki niso tipa B, ni
mogoce zadostno pritrditi, kar povzro€i hudo telesno
poskodbo.

A POZOR: Pri odstranjevanju rezila vbodne
zage bodite previdni, da na zgodnjem delu rezila
vbodne zage ali konicah obdelovanca ne posko-
dujete prstov.

1. Zinbus klju€em popustite vijak na drzalu rezila
vbodne Zage v nasprotni smeri urnega kazalca.
» SI.7: 1. Drzalo rezila vbodne Zage 2. Vijak

2. Vstavite rezilo vbodne Zage z naprej obrnjenimi

zobci do naslona v drzalo za rezilo vbodne Zage.

» SI.8: 1. Drzalo rezila vbodne Zage 2. Rezilo vbodne
Zage 3. Valjcek

OBVESTILO: Preverite, ali se zadnji rob rezila
vbodne Zage prilega v valjcek.

3.  Zategnite pritrdilni vijak rezila vbodne zage v smeri
urnega kazalca.
» S1.9: 1. Drzalo rezila vbodne zage 2. Vijak

OBVESTILO: Rahlo povlecite rezilo vbodne
zage in se prepricajte, da med delovanjem ne bo
odpadlo.

Za odstranjevanje rezila vbodne Zage izvedite postopek
namestitve v obratnem vrstnem redu.

| OPOMBA: Obcasno namatite valjcek. |

Shranjevanje inbus klju¢a

Ko inbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je prika-
zano na sliki, da ga ne izgubite.

Vstavite kratek krak inbus klju¢a v odprtino za shranje-
vanje. Nato potisnite dolgi krak inbus klju¢a navzgor do
kavlja, da se zaskoci na mesto.

» SI1.10: 1. Odprtina za shranjevanje 2. Kavelj

Protiprasni pokrov

APOZOR: Med uporabo orodja pri spu$éenem
protiprasnem pokrovu vedno nosite zascitna
ocala.

OBVESTILO: Pri po$evnem rezanju je treba
povsem dvigniti protiprasni pokrov navzgor.

Da preprecite izmet drobcev, med uporabo spustite
protiprasni pokrov.
» SI.11: 1. Opora za prste 2. Protiprasni pokrov

OPOMBA: S palcem ali drugim prstom nezno priti-
snite na oporo za prste, medtem ko premikate protip-
rasni pokrov navzdol ali nazaj navzgor.

UPRAVLJANJE

APOZOR: Orodje drzite trdno, tako da je drsnik
vbodne Zzage enakomerno nameséen na obdelo-
vanec brez nagibanja. V nasprotnem primeru lahko
pride do zloma rezila in posledi¢no do hude telesne
poskodbe.

APOZOR: Pri rezanju krivulj in neravnih linij
vbodno Zago pocasi potiskajte skozi obdelova-
nec. Premocno pritiskanje orodja lahko povzroci
poseven rez in zlom rezila vbodne Zage.

Orodje vklopite, ko rezilo vbodne Zage ni v stiku z
ni¢emer. Pocakajte, da rezilo vbodne Zage doseze
polno hitrost. Prislonite drsnik vbodne Zage plosko na
obdelovanec in orodje previdno pomikajte naprej vzdolz
oznacene linije reza.

» Sl.12: 1. Linija reza 2. Drsnik vbodne Zage

Posevno rezanje

APOZOR: Preden nagnete drsnik, se vedno pre-
pricajte, da je orodje izklopljeno in akumulatorska
baterija odstranjena.

OBVESTILO: Pri po$sevnem rezanju je treba
povsem dvigniti protiprasni pokrov navzgor.

Drsnik vbodne Zage je mogoce nagniti v eno ali drugo
smer (levo ali desno) pod katerimkoli kotom med 0° in
45°, kar omogoca poSevno rezanje (pod kotom).

» SI1.13

1. S prilozenim inbus klju¢em odvijte pritrdilni vijak, s

katerim je drsnik vbodne Zage pritrjen v privzeti pravo-

kotni polozaj.

2.  Premaknite drsnik vbodne Zage naprej ali nazaj

tako, da je pritrdilni vijak na sredini krizne poSevne

zareze v drsniku.

» Sl.14: 1.PoSevna zareza 2. Pritrdilni vijak 3. Drsnik
vbodne zage

3.  Drsnik vbodne Zage nagnite pod zahtevanim
kotom.

» SI.15: 1. Merilo kotov

OPOMBA: Glejte merilo kotov na drsniku vbodne
Zage in to€no nastavite Zeleni poSevni kot.

4.  Trdno zategnite pritrdilni vijak drsnika vbodne
Zage pod kotom.
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Rezanje tik ob robu

S priloZzenim inbus klju¢em odvijte pritrdilni vijak, s
katerim je pritrjen drsnik vbodne Zage.

Potisnite drsnik vbodne Zage do konca nazaj.

Nato trdno zategnite pritrdilni vijak, da pritrdite drsnik
vbodne Zage v nastavljeni polozaj.

» SI.16: 1. Pritrdilni vijak 2. Drsnik vbodne Zage

Izreze lahko izvajate z enim od naslednjih postopkov:
Lvrtanje pomozne izvrtine* ali ,pogreznjeno rezanje”.

Vrtanje pomozne izvrtine

Ce zelite izdelati izrez brez dovodnega reza od roba
obdelovanca, izvrtajte skozi obdelovanec luknjo s pre-
merom 12 mm ali ve¢.

Vstavite rezilo vbodne Zage v zagetno luknjo in zaénite

Zaganje s pogrezanjem

Brez pomozne izvrtine ali dovodnega reza lahko izrez
naredite na naslednji nacin.

1. S sprednjim robom drsnika vbodne Zage se dotak-
nite obdelovanca. Orodje nagnite tako, da je konica
rezila vbodne Zage usmerjena proti liniji reza na povr-
Sini obdelovanca.

2. Drzite orodje ob obdelovanec in pritisnite sprozilec.

3. Previdno spustite zadnji konec drsnika vbodne
Zage na povrsino obdelovanca tako, da rezilo vbodne
Zage postopno predre obdelovanec.

OPOMBA: Ko rezilo vbodne Zage predre skozi obde-
lovanec, postavite drsnik vbodne Zage plosko na
povrsino obdelovanca.

4.  Zacnite slediti oznaceni liniji reza.
» SI.18

Obdelava robov

Pri obdelavi robov ali izvajanju popravkov mer obdelovanca
vodite rezilo vbodne Zage narahlo vzdolz robov reza.
» SI1.19

Rezanje kovin

Pri rezanju kovin vedno uporabljajte primerno hladilno

tekocino (olje za rezanje). V nasprotnem primeru lahko
pride do znatne obrabe rezila vbodne Zage. Ce nimate
hladilne tekocine, lahko rahlo namastite spodnjo stran

obdelovanca.

Odsesavanje prahu

OBVESTILO: Pri poSevnem rezanju uporaba blazi-
nice za odstranjevanje prahu ni mogoca.

Nastavite blazinico za odstranjevanje prahu za vaso
vbodno Zago. S prikljucitvijo sesalnika za prah Makita
na orodje lahko zagotovite Ciste postopke rezanja.

» S1.20
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1. Pred delom spustite protipradni pokrov.
» Sl.21: 1. Opora za prste 2. Protiprasni pokrov

OPOMBA: S palcem ali drugim prstom nezno priti-
snite na oporo za prste, medtem ko premikate protip-
radni pokrov navzdol ali nazaj navzgor.

2. Vstavite konec cevi sesalnika v odprtino za name-

stitev na zadnji strani orodja, pri €emer uporabite spre-

dnje mansete 22.

» Sl.22: 1. Odprtina za namestitev 2. Sprednje man-
Sete 22 3. Cev sesalnika 4. Sprednje man-
Sete 38 5. Spoj 22-38

OPOMBA: Ce je konec cevi sesalnika spojen s spre-
dnjimi mansetami 38, pripravite spoj 22—-38.

Vzporedni prisilon

Dodatna oprema

MA\POZOR: Preden namestite ali odstranite
dodatno opremo, se vedno prepricajte, da je
orodje izklopljeno in akumulatorska baterija
odstranjena.

Ravni rezi

Za hitre, Ciste in ravne reze uporabite vzporedni prislon
(vodilno ravnilo). Nastavek vam pomaga ucinkovito
razrezati obdelovanec na kose $irine 160 mm ali manj
in z lahkoto doseci Zeleno natan¢nost.

» S1.23: 1. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

Vstavite vodilno roko vzporednega prislona v kvadratno

odprtino drsnika vbodne Zage tako, da je vzporedni

prislon v poloZaju, ki je niZje od drsne plosce.

Potisnite vzporedni prislon na Zeleno $irino reza, nato

pa zategnite vijak, da ga pritrdite v polozaj.

» Sl.24: 1. Vodilna roka 2. Vijak 3. Vzporedni prislon
(vodilno ravnilo) 4. Drsna plos¢a

Krozni rezi

Vzporedni prislon (vodilno ravnilo) z vodilnim zati¢em
za krozne reze lahko uporabite kot pripomocek za reza-
nje krogov. IzreZete lahko kroge s polmerom 170 mm
ali manj.

» SI.25: 1. Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

APOZOR: Ne dotikajte se konice vodilnega
zatica za krozne reze. Ostra konica vodilnega zati¢a
za krozne reze lahko povzroci telesne poskodbe.

1.  Vstavite vodilno roko vzporednega prislona v
kvadratno odprtino drsnika vbodne Zage tako, da je
vzporedni prislon v poloZaju, ki je vi$je od drsne plosce.
2. Vstavite vodilni zati¢ za kroZne reze v eno od
dveh odprtin v vzporednem prislonu, in sicer od spodaj
navzgor.

3.  Privijte gumb z navoji na vodilni zati¢ za krozne

reze, da ga pritrdite na vzporedni prislon.

» S1.26: 1. Vodilna roka 2. Vijak 3. Vzporedni prislon
(vodilno ravnilo) 4. Vodilni zati¢ za krozne
reze 5. Gumb z navoji 6. Drsna plo$¢a

4.  Potisnite vzporedni prislon na Zeleni polmer reza,
nato pa zategnite vijak, da ga pritrdite v polozaj.
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OPOMBA: Pri rezanju krogov ali krivin vedno upo-
rabljajte rezila vbodne Zage §t. B-17, B-18, B-26 ali

B-27.

Protirazcepna naprava

Dodatna oprema

APOZOR: Pri posevnem rezanju uporaba proti-
razcepne naprave ni mogoéa.

Za reze brez cepljenja namestite protirazcepno

napravo.

Pomaknite drsnik vbodne Zage do konca naprej in s

spodnje strani drsnika pritrdite protirazcepno napravo.

» S1.27: 1. Drsnik vbodne Zage 2. Protirazcepna
naprava

OPOMBA: Ce uporabljate pokrivno plo$&o, namestite
protirazcepno napravo nanjo.

Pokrivna plosca

Dodatna oprema

Pri rezanju okrasnega furnirja, umetnih snovi itd. na
drsnik vbodne Zage namestite pokrivno plosco, ki ¢iti
obcutljive povrsine pred poSkodbami.

Pokrivno plo§¢o namestite prek drsne plosce. Pokrivno
ploS€o enakomerno potisnite na mesto.

» S1.28: 1. Pokrivna plo$¢a 2. Drsna plo$¢a

Oporna osnovna plo$ca

Dodatna oprema

Uporaba oporne osnovne plo$¢e omogoca bolj stabilne
pogoje rezanja in s tem optimalno delovanje orodja pri
poSevnem rezanju in rezanju krivin.

Oporna osnovna plo$¢a preprecéuje nagibanje drsnika
vbodne zage v eno ali drugo smer.
» S1.29: 1. Oporna osnovna plos¢a

OPOMBA: Fino nastavite dolZino roke oporne

osnovne plosce, da izravnate tezisce.

Uginkovito nadzorujte polozaj in smer oporne osnovne
plosce, da lahko izvedete vrsto spretnih manevrov
vzdolz predvidenih linij rezanja.

» S1.30: 1. Sidro drsnika

A POZOR: Varno primite sidro drsnika s prsti.
Pritisnite in drzite prst na sidru drsnika, da ostane
na povrsini obdelovanca.

A POZOR: Bodite previdni, da vam roke med
rezanjem ne zdrsnejo iz pravilnega polozaja in da
vam roka ne zdrsne pod drsnik. Sicer lahko pride
do telesnih poskodb.

APOZOR: Pazite, da roke ne polozite preblizu
rezila vbodne Zage in na pot rezila.

» SI.31: 1. Sidro drsnika

1. S priloZenim inbus klju¢em odvijte pritrdilni vijak, s
katerim je pritrjen drsnik vbodne Zage. Potisnite drsnik
vbodne Zzage do konca naprej. Nato zategnite pritrdilni
vijak, da pritrdite drsnik vbodne Zage.

» S1.32: 1. Pritrdilni vijak 2. Drsnik vbodne Zage

2.  Vstavite vodilno roko oporne osnovne ploscée v

kvadratno odprtino drsnika vbodne Zage tako, da je

stran ,A" sidra drsnika obrnjena navzgor, kot je prika-

zano na sliki.

» S1.33: 1. Vodilna roka 2. Sidro drsnika 3. Drsnik
vbodne zage

3. Nastavite oporno osnovno plo$¢o na Zeleno
dolzino in pritegnite vijak M4 x 8, da pritrdite oporno
osnovno plosco.

» SI.34: 1. Vijak M4 x 8

OBVESTILO: Kadar uporabljate oporno
osnovno plos¢o z izbirno pokrivno plos¢o, name-
stite oporno osnovno plos¢o tako, da je stran ,,B“
sidra drsnika obrnjena navzgor, kot je prikazano
na sliki. V nasprotnem primeru sidro drsnika in povr-
Sina obdelovanca ne boste poravnana.

» SI.35: 1. Pokrivna plosca 2. Sidro drsnika

Komplet adapterja vodila

Dodatna oprema

Za hitre, Ciste in ravne reze uporabite vodilo in adapter
vodila. Pripomo¢ki vam lahko pomagajo zagotoviti
ucinkovito rezanje obdelovanca na enako velike kose
ter doseci vec¢jo natanénost in to¢nost.

Vstavite vodilno roko do konca v kvadratno odprtino

drsnika vbodne zage. Zategnite vijak, da pritrdite

vodilno roko, kot je prikazano na sliki.

» SI.36: 1. Vodilna roka 2. Vijak 3. Drsnik vbodne
Zage

Adapter vodila namestite na orodje tako, da potisnete

drugi konec vodilne roke skozi kvadratno odprtino v

adapterju vodila. Zategnite vijak, da pritrdite adapter

vodila.

S sledenjem adapterju vodila na vodilu lahko izvedete

ravno rezanje.

» S1.37: 1. Vodilo 2. Adapter vodila 3. Vijak

OBVESTILO: Pri uporabi vodila in adapterja vodila
vedno uporabljajte rezilo vbodne Zage $t. B-8, B-13,
B-16, B-17 ali 58.

VZDRZEVANJE

A POZOR: Preden se lotite pregledovanija ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepricajte, da
je orodje izklopljeno in akumulatorska baterija
odstranjena.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredgéila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita ali tovarniSkemu osebju, ki vgrajuje izkljuéno
originalne nadomestne dele.
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DODATNA OPREMA

A POZOR: Ta dodatni pribor ali pripomogki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost
telesnih poSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblasceni servis za orodja Makita.

. Rezila vbodne Zage

. Komplet vzporednega prislona (vodilno ravnilo)
. Komplet adapterja vodila

. Protirazcepna naprava

. Pokrivna plos¢a

. Oporna osnovna plos¢a

. Komplet cevi (28 mm, za sesalnik za prah)

. Originalna akumulator in polnilnik Makita

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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SHQIP (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: DJV186
Gjatésia e goditjes 18 mm
Goditje né minuté 0-2900 min™
Lloji i tehut Lloji B
Kapacitetet maks. té prerjes Dru 65 mm
Celik i buté 6 mm
Alumin 10 mm
Gjatésia e pérgjithshme (me BL1860B) 257 mm
Tensioni nominal D.C.18V
Pesha neto 1,9-2,2kg

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té
ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha mund té ndryshojé né varési té aksesoréve, duke pérfshiré kutiné e baterisé. Kombinimi mé i lehté dhe
mé i réndé tregohet né tabelé.

Kutia e aplikueshme e baterisé dhe karikuesi

- LXT LXT BASIC
Kutia e baterisé BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Karikuesi DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA
DC18SD /DC18SE/ DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Disa prej kutive té baterive dhe karikuesve té renditura mé lart mund t& mos jené té disponueshme né varési té
zonés ku ju banoni.

. Karikojeni kutiné e baterisé LXT me karikuesin e baterisé LXT dhe kutiné e baterisé LXT BASIC me karikuesin
e baterisé LXT BASIC.

A PARALAJIMERIM: Pérdorni vetém kutité e baterisé dhe karikuesit e listuar mé lart. Pérdorimi i
karikuesve dhe kutive té tjera té baterisé mund té shkaktojé I1éndim dhe/ose zjarr.

Pérdorimi i synuar APARALAJIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.
Pajisja éshté menduar pér prerjen e materialeve prej APARALAJIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté

druri, plastike dhe metali. pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-11: lloji i materialit té punés qé pérdoret.

Niveli i presionit t& zhurmés (L,a) : 85 dB (A) APARALAJIMERIM: Vértetoni qé masat e
Niveli i fugisé sé zhurmés (Lwa) : 93 dB (A) sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
Pasiguria (K): 3 dB (A) vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té

pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

SHENIM: Vierat e deklaruar totale té emetimeve
té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak

té ekspozimit.

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-11:

Regjimi i punés: prerja e dérrasave

Emetimi i dridhjeve (a,g): 7,5 m/s”

Pasiguria (K): 1,5 m/s’
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Regjimi i punés: prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (ayw): 4,2 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s®

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
SHENIM: Vierat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

A PARALAIJMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, veganérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

A PARALAJMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Deklaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME
SIGURIE

Paralajmérimet e pé
siguriné e veglés

APARALAIMERIM Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose léndim té réndeé.

Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet
veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e

sharrés pa kabllo pér punime né
forma

1. Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaqet e
izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né té
cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur. Nése aksesori prerés prek njé
tel me rrymé, atéheré pjesét metalike té veglés
elektrike elektrizohen dhe mund t'i shkaktojné
pérdoruesit goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
géndrueshme. Mbaijtja e materialit me doré ose
pérkundrejt trupit tuaj e |é até té pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3.  Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4.  Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe higini ato
pérpara se té punoni.

5.  Mos prisni materiale té médha pune.

6. Kontrolloni pér hapésiré té duhur rreth
materialit té punés pérpara se té prisni, né
ményré qé tehu i sharrés pér punime né forma
té mos godasé dyshemené, tavolinén e punés
etj.

7.  Mbajeni veglén fort.

8.  Sigurohuni gé tehu i sharrés pér punime né
forma té mos preké materialin e punés pérpara
se té ndizet gelési.

. Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

10. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

11.  Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé tehu
i sharrés pér punime né forma té ndalojé
plotésisht pérpara se ta higni tehun nga
materiali i punés.

12. Mos e prekni tehun e sharrés pér punime né
forma ose materialin e punés menjéheré pas
punés; mund té jené shumé té nxehté dhe
mund t’ju djegin I€kurén.

13. Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

14. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund
té jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.
Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

15. Pérdorni gjithmoné maskén kundér pluhurit/
respiratorin e duhur pér materialin dhe pér
aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJIMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikeéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné

démtime té rénda personale.

Udhézime té réndésishme rreth

sigurisé pér kutiné e baterisé

1. Pérpara se ta pérdorni kutiné e baterisé, lexoni
té gjitha udhézimet dhe shénimet e masave
parandaluese te (1) ngarkuesi i baterisé, (2)
bateria dhe (3) produkti qé pérdor bateriné.

2.  Mos e gmontoni ose démtoni kutiné e baterisé.
Kjo mund té shkaktojé zjarr, nxehtési té larté ose
shpérthim.
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1.

12.

13.

14.

15.

Nése koha e pérdorimit éshté shkurtuar jashté
mase, ndalojeni punén menjéheré. Kjo mund
té rezultojé né rrezik mbinxehjeje, djegie té
mundshme, madje edhe shpérthim.

Nése ju futen elektrolite né sy, shpélajini

syté me ujé té pastér dhe kérkoni ndihmé

mjekésore menjéheré. Kjo gjé mund té

rezultojé né humbje té shikimit.

Mos béni lidhje té shkurtér me kutiné e

baterisé:

(1) Mos i prekni terminalet me materiale
pércjellése.

(2) Shmangni ruajtjen e kutisé sé baterisé
né njé kuti me objekte té tjera metalike, si
gozhdé, monedha etj.

(3) Mos e ekspozoni kutiné e baterisé né ujé
ose shi.

Qarku i shkurtér i baterisé mund té shkaktojé

qarkullim té madh té rrymés elektrike,

mbinxehje, djegie t¢ mundshme dhe madje
prishje.

Mos e ruani dhe mos e pérdorni pajisjen dhe

kutiné e baterisé né vende ku temperatura

mund té arrijé ose tejkalojé 50 °C (122 °F).

Mos e digjni kutiné e bateris€, edhe nése

éshté shumé e démtuar ose éshté konsumuar

plotésisht. Kutia e baterisé mund té shpérthejé
né zjarr.

Mos e shponi, pritni, shtypni, hidhni apo

rrézoni kutiné e baterisé apo ta goditni kutiné

e baterisé me njé objekt té forté. Njé sjellje e

tillé mund té shkaktojé zjarr, nxehtési té larté ose

shpérthim.

Mos pérdorni bateri té démtuar.

Baterité e pérfshira té litiumit, u nénshtrohen

kérkesave té legjislacionit pér mallrat e

rrezikshme.

Pér transport tregtar p.sh. nga palé té treta,

agjenté té ndérmjetém, duhet té ndigen kérkesa

specifike mbi paketimin dhe etiketimin.

Pér pérgatitjen e artikullit pér transport, &shté i

nevojshém konsultimi i njé eksperti pér materiale

té rrezikshme. Ju lutemi, ndigni gjithashtu
rregulloret me gjasé mé té detajuara vendore.

Mbuloni me ngjitése ose maskoni kontaktet e

zhveshura dhe paketojeni bateriné né ményré té

tillé gé t& mos lévizé né paketim.

Kur hidhni kutiné e baterisé, higeni nga vegla

dhe hidheni né njé vend té sigurt. Zbatoni

rregulloret lokale rreth hedhjes sé baterisé.

Pérdorini baterité vetém me produktet e

specifikuara nga Makita. Instalimi i baterive né

produkte té papajtueshme mund té rezultojé né
zjarr, nxehtési té larté, shpérthim ose rrjedhje té
elektroliteve.

Nése vegla nuk pérdoret pér njé periudhé té

gjaté kohe, bateria duhet té higet nga vegla.

Gjaté dhe pas pérdorimit, kutia e baterisé

mund té nxehet, gjé qé mund té shkaktojé

djegie ose djegie né temperaturé té ulét.

Tregoni kujdes gjaté manovrimit té kutive té

nxehta té baterive.

Mos prekni terminalin e veglés menjéheré pas

pérdorimit pasi mund té nxehet aq shumé sa té

shkaktojé djegie.

16. Mos lejoni qé grumbullimin e ashklave,

pluhurave ose papastértive né terminalet,
vrimat ose kanalet e kutisé sé baterisé. Mund té
shkaktojé ngrohje, marrje flaké, plasje dhe avari té
veglés ose té kutisé sé baterisé, duke rezultuar né
djegie ose léndime personale.

17. Pérveg kur vegla e mbéshtet pérdorimin
prané linjave elektrike me voltazh té larté,
mos e pérdorni kutiné e baterisé prané linjave
elektrike me voltazh té larté. Kjo mund té
shkaktojé njé defekt ose démtim té veglés ose té
kutisé sé baterisé.

18. Mbajeni bateriné larg fémijéve.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

A KUJDES: Pérdorni vetém bateri origjinale
Makita. Pérdorimi i baterive jo-origjinale Makita

ose baterive gé mund té jené modifikuar, mund

té rezultojé né marrjen flaké té bateris€, Iéndime
personale apo démtime. Kjo do té anulojé gjithashtu
edhe garanciné e Makita-s pér veglén e Makita-s dhe
ngarkuesin.

Késhilla pér té ruajtur
jetégjatésiné maksimale té
baterisé

1. Ngarkojeni bateriné pérpara se té shkarkohet
plotésisht. Gjithmoné ndaloni punén me
pajisjen dhe ngarkoni bateriné kur véreni ulje
té fugisé sé pajisjes.

2. Asnjéheré mos e ringarkoni bateriné e
ngarkuar plotésisht. Mbingarkimi shkurton
jetégjatésiné e shérbimit té baterisé.

3. Ngarkojeni bateriné né temperaturén e dhomés
né 10 °C - 40 °C. Léreni kutiné e nxehté té
baterisé té ftohet pérpara se ta ngarkoni até.

4. Kur nuk e pérdorni kutiné e baterisé, higeni até
nga vegla ose karikuesi.

5. Ngarkojeni bateriné nése nuk e pérdorni pér
njé kohé té gjaté (mbi gjashté muaj).

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné gé vegla
té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr
pérpara se ta rregulloni apo t’i kontrolloni
funksionet e veglés.

Instalimi ose hegja e kutisé sé

baterisé

A KUJDES: Fikeni gjithmoné veglén pérpara se
té instaloni ose hiqgni kutiné e baterisé.

AKUJDES: Mbajeni fort veglén dhe kutiné e
baterisé kur montoni ose hiqni kutiné e baterisé.
Mosmbaijtja fort e veglés dhe e kutisé sé baterisé
mund té béjé gé tju rréshqasin nga duart dhe té
shkaktojé démtim té veglés dhe té kutisé sé baterisé,
si dhe Iéndim personal.
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Pér té vendosur kutiné e baterisé, bashkérendisni
gjuhézén e kutisé sé baterisé me kanalin e folesé dhe
rréshqiteni pér ta futur. Futeni deri né fund, derisa

té kércasé dhe té bllokohet né vend. Nése shikoni
treguesin e kugq sic tregohet né figuré, nuk éshté e
bllokuar plotésisht.

Pér té hequr kutiné e bateris€, rréshqiteni até nga vegla
ndérsa rréshqisni butonin né pjesén e pérparme té
kutisé sé baterisé.

» Fig.1: 1. Treguesiikuq 2. Butoni 3. Kutia e baterisé

Llambat
treguese

LXT

Pérshkrimi i gabimit

Sistemi i mbrojtjes sé baterisé funksionon.
Karikoni bateriné ose kontrolloni faktoré té
tjeré té sistemit t& mbrojtjes sé baterisé.

—
-
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=
O
—_

—
-«

Llambushka mund té keté kegfunksionuar.

A KUJIDES: Vendoseni gjithnjé plotésisht kutiné
e baterisé derisa treguesi i kuq té mos duket. Né
té kundért, ajo mund té bjeré aksidentalisht nga vegla
duke ju Iénduar juve ose personin prané jush.

MA\KUJDES: Mos e vendosni me forcé kutiné e
baterisé. Nése kutia nuk hyn lehté, nuk po e futni si¢
duhet.

Sistemi i mbrojtjes sé baterisé

Kutia e baterisé éshté e pajisur me njé sistem pér
mbrojtjen e baterisé. Ky sistem ndérpret automatikisht
energjiné né motor pér té zgjatur jetégjatésiné e
baterisé.

Vegla do té ndalojé automatikisht gjaté punés nése
vegla dhe/ose bateria jané vendosur sipas njé prej
kushteve té méposhtme:

I mbingarkuar:

Vegla pérdoret né njé ményré qé e bén até té marré
rrymé té larté anormale.

Né kété rast, Iéshoni kémbézén e gelésit dhe ndaloni
pérdorimin gé shkaktoi mbingarkesén e veglés. Mé

pas, térhigni sérish kémbézén e gelésit pér ta rindezur
veglén.

Nése vegla nuk ndizet, bateria &shté mbinxehur. Nése
ndodh kjo, |&reni bateriné té ftohet pérpara se ta térhigni
sérish kémbézén e gelésit.

Tension i ulét i baterisé:

Kapaciteti i mbetur i baterisé €shté shumé i ulét dhe
vegla nuk do té punojé. Nése térhigni kémbézén e
celésit, motori ndizet sérish, por fiket shpejt. Né kété
situaté karikoni bateriné.

Treguesi i kapacitetit té mbetur té

baterive

Vetém pér kuti baterie me llambé

SHENIM: Né varési té kushteve t& pérdorimit dhe
té temperaturés sé ambientit, treguesi mund té
ndryshojé paksa nga kapaciteti aktual.

Shtypni butonin e kontrollit né kutiné e baterisé pér
té treguar kapacitetin e mbetur té baterisé. Llambat
treguese ndizen pér pak sekonda.

» Fig.2: 1. Llambat treguese 2. Butoni i kontrollit

» Fig.3: 1. Llambat treguese 2. Butoni i kontrollit
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Pérzgjedhja e veprimit té prerjes

Kjo vegél mund té vihet né puné pér veprime prerjeje
né formé eliptike ose vijé té drejté (lart dhe poshté).
Veprimi eliptik i prerjes e shtyn tehun e sharrés pér
punime né forma pérpara dhe rrit shpejtésiné e prerjes.
» Fig.4: 1.Leva e ndryshimit té veprimit té prerjes

Pér té ndryshuar veprimin e prerjes, rrotulloni levén
pér ndryshimin e veprimit té prerjes né pozicionin e
déshiruar té veprimit té prerjes. Referojuni tabelés pér
té pérzgjedhur veprimin e pérshtatshém té prerjes.

Pozicioni | Prerja Pérdorimet
0 Prerja né vijé té Pér prerjen e celikut
drejté té buté, inoksit dhe

plastikeve.

Pér prerje té pastra né dru
dhe kompensaté.

Prerja né orbité té
vogél

Pér prerjen e celikut té
buté, aluminit dhe drurit
té forté.

Il Prerja né orbité té
mesme

Pér prerjen e drurit dhe té
kompensatés.

Pér prerje té shpejté né
alumin dhe celik té buté.

1] Prerja né orbité té
madhe

Veprimi i ndérrimit

AKUJDES: Pérpara se ta vendosni kutiné e
baterisé né vegél, kontrolloni gjithmoné nése
celési éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “OFF” (fikur) kur Iéshohet.

A KUJDES: Kur nuk e pérdorni veglén, shtypni
butonin e bllokimit/zhbllokimit nga krahu “B”
pér té bllokuar kémbézén e cgelésit né pozicionin
FIKUR.

Pér prerje té shpejté né
dru dhe kompensaté.

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té kémbézés sé
celésit, ofrohet butoni i bllokimit/zhbllokimit.

Pér té ndezur veglén, shtypni butonin e bllokimit/
zhbllokimit t&€ kémbézés nga krahu “A” dhe térhigni
kémbézén e gelésit.

Pas pérdorimit, shtypni gjithmoné butonin e bllokimit/
zhbllokimit nga krahu “B” pér té bllokuar kémbézén e celésit.
» Fig.5: 1. Butoni i bllokimit/zhbllokimit

Shpejtésia e veglés rritet ndérsa rrisni presionin né
kémbézén e gelésit. Léshoni kémbézén e gelésit pér ta
ndaluar veglén.

» Fig.6: 1.Kémbéza e gelésit
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Freni elektrik

Kjo vegél éshté pajisur me fren elektrik. Nése vegla
vazhdimisht nuk arrin t& ndalojé me shpejtési pasi
|éshohet kémbéza e celésit, dérgojeni veglén pér
shérbim te njé gendér shérbimi Makita.

MONTIMI

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr
pérpara se té kryeni ndonjé puné né vegél.

Instalimi dhe heqja e tehut té

sharrés pér punime né forma

A KUJIDES: Pastroni gjithmoné té gjitha ashklat
ose léndét e huaja gé ngjitin né tehun e sharrés
pér punime né forma dhe/ose né mbajtésen e
tehut. Moskryerja e kétij veprimi mund té rezultojé
né shtréngimin e pamjaftueshém té tehut té sharrés
pér punime né forma, duke guar né I1éndim té réndé
té personit.

A KUJDES: Mos e prekni tehun e sharrés

pér punime né forma apo materialin e punés
menjéheré pas kryerjes sé punés. Ato mund té
jené jashtézakonisht t&€ nxehta dhe mund t'ju djegin
|ékurén.

AKUJDES: Fiksojeni gjithmoné fort tehun

e sharrés pér punime né forma. Shtréngimi i
pamjaftueshém i tehut té sharrés pér punime né
forma mund té shkaktojé thyerje té tehut ose léndim
té réndé té personit.

A KUJIDES: Pérdorni vetém tehe té llojit B t&
sharrés pér punime né forma. Pérdorimi i teheve té
tjera, pérvec llojit B, bén gé tehu i sharrés pér punime
né forma t& mos shtréngohet mjaftueshém, duke cuar
késhtu né Iéndim té réndé té personit.

AKUJDES: Kur higni tehun e sharrés pér
punime né forma, kini kujdes té mos lIéndoni
gishtat me pjesén e sipérme té tehut té sharrés
pér punime né forma ose me majat e materialit té
punés.

1. Lironi né drejtim kundérorar bulonin né tehun

e sharrés pér punime né forma me ané té gelésit

hekzagonal.

» Fig.7: 1. Mbajtésja e tehut té sharrés pér punime né
forma 2. Buloni

2. Futni tehun e sharrés pér punime né forma me

dhémbét e tehut té drejtuara pérpara, deri né fund né

mbaijtésen e tehut té sharrés pér punime né forma.

» Fig.8: 1. Mbajtésja e fletés sé sharrés pér punime
né forma 2. Fleta e sharrés pér punime né
forma 3. Cilindri

VINI RE: Sigurohuni gé pjesa e pasme e tehut
té sharrés pér punime né forma té pérshtatet né
cilindér.

3. Shtréngoni bulonin né drejtim orar pér té siguruar

tehun e sharrés pér punime né forma.

» Fig.9: 1. Mbajtésja e fletés sé sharrés pér punime
né forma 2. Buloni

VINI RE: Térhigeni tehun e sharrés pér punime
né forma pér t’u siguruar gé té mos shképutet
gjaté punés.

Pér ta hequr tehun e sharrés pér punime né forma,
ndigni procedurén e kundért té instalimit.

| SHENIM: Lubrifikoni cilindrin heré pas here. |

Ruajtja e gelésit hekzagonal

Kur nuk e keni né pérdorim, ¢elésin hekzagonal ruajeni
si¢ tregohet né figuré qé mos tju humbé.

Futni krahun e shkurtér té celésit hekzagonal né
vrimén e ruajtjes. Pastaj shtyni krahun e gjaté té gelésit
hekzagonal deri te grepi derisa té kycet né vend.

» Fig.10: 1. Vrima e ruajtjes 2. Grepi

Kapaku pér pluhurin

AKUJIDES: vini gjithmoné syze mbrojtése kur
e vini né puné veglén me kapakun pér pluhurin
té ulur.

VINI RE: Ngrijeni kapakun pér pluhurin deri né
fund lart kur béni prerje me kénd té pjerrét.

Ulni kapakun pér pluhurin pér té parandaluar flakjen e

ashklave gjaté punés.

» Fig.11: 1. Mbéshtetésja e gishtit 2. Kapaku pér
pluhurin

SHENIM: Ushtroni presion lehté né mbéshtetésen
e gishtit me gishtin e madh ose gisht tjetér ndérsa
rréshqitni kapakun pér pluhurin poshté ose mbrapa.

PERDORIMI

AKUJDES: Mbajeni veglén miré qé baza

e sharrés pér punime né forma té puthitet
njétrajtshém né materialin e punés pa u pérkulur.
Nése nuk veproni késhtu mund té thyeni fletén duke
shkaktuar démtime serioze.

A KUJIDES: Futeni sharrén pér punime né
forma pérmes materialit té punés shumé ngadalé
kur prisni pjesé té harkuara dhe vija jo té drejta.
Shtyrja e veglés me forcé mund té shkaktojé njé
sipérfage me prerje té anuar dhe thyerje té tehut té
sharrés pér punime né forma.

Ndizeni veglén pa tehun e sharrés pér punime né forma
duke béré kontakt. Prisni derisa tehu i sharrés pér
punime né forma té arrijé shpejtésiné e ploté. Mé pas
vendoseni bazén e sharrés pér punime né forma rrafsh
mbi material dhe I€vizeni veglén me ngadalé pérpara
pérgjaté vijés sé prerjes té shénuar mé paré.
» Fig.12: 1. Vija e prerjes 2. Baza e sharrés pér
punime né forma
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Prerje me buzé

MA\KUJDES: Pérpara animit té bazés, sigurohuni
gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe kutia e
baterisé té jeté hequr.

VINI RE: Ngrijeni kapakun pér pluhurin deri né
fund lart kur béni prerje me kénd té pjerrét.

Baza e sharrés pér punime né forma mund té jeté e
anuar né té dyja palét (majtas ose djathtas) né ¢farédo
kéndi midis 0° dhe 45°, duke ju lejuar té béni prerje me
kénd té pjerrét.

» Fig.13

1. Pérdorni ¢gelésin e dhéné hekzagonal pér té liruar
bulonin mbajtés gé siguron bazén e sharrés pér punime
né forma né pozicionin e saj té€ paracaktuar pingul.

2. Lévizni bazén e sharrés pér punime né forma
mbrapa ose pérpara, gé buloni mbajtés té pozicionohet
né gendér té folesé sé gdhendur dhe né formé kryqi né
bazé.
» Fig.14: 1. Foleja e gdhendur 2. Buloni mbajtés

3. Baza e sharrés pér punime né forma

3. Anoni bazén e sharrés pér punime né forma né
kéndin qé ju nevojitet.
» Fig.15: 1. Shkalla e kéndit

SHENIM: Referojuni shkalléve té kéndit né bazén
e sharrés pér punime né forma pér té vendosur me
saktési kéndin tuaj té déshiruar.

4.  Shtréngoni miré bulonin mbaijtés pér té siguruar
bazén e sharrés pér punime né forma né njé kénd.

Prerje me pjesén e pérparme té

puthitur

Lironi bulonin mbajtés qé siguron bazén e sharrés

pér punime né forma duke pérdorur gelésin e dhéné

hekzagonal.

Rréshqitni bazén e sharrés pér punime né forma deri né

fund mbrapa.

Pastaj shtréngoni miré bulonin mbaijtés pér té siguruar

bazén e sharrés pér punime né forma né pozicion.

» Fig.16: 1. Buloni mbajtés 2. Baza e sharrés pér
punime né forma

Prerje e pjesshme

Prerjet e pjesshme mund té béhen sipas njérés prej dy
metodave: “Shpimi i njé vrime fillestare” ose “Prerje me
temperim”.

Shpimi i njé vrime fillestare

Pér njé prerje té pjesshme té brendshme pa prerje
hyrése né ané, shponi paraprakisht njé vrimé fillestare
me diametér 12 mm ose mé shumé.

Futeni tehun e sharrés pér punime né forma né vrimén
fillestare pér té nisur prerjen.

» Fig.17

Prerje me temperim

Nuk éshté nevoja qé té shponi njé vrimé fillestare ose
té béni njé prerje hyrése nése béni me kujdes veprimet
e méposhtme.

1. Prekni buzén e pérparme té bazés sé sharrés

pér punime né forma né materialin e punés. Anojeni
veglén gé maja e tehut té sharrés pér punime né forma
té tregojé nga vija e prerjes né sipérfagen e materialit té
punés.

2.  Duke mbajtur pozicionin e veglés pérkundér
materialit t€ punés, térhigni kémbézén e celésit.

3. Ulni me kujdes fundin e pasmé té bazés sé
sharrés pér punime né forma né sipérfagen e materialit
té punés qé tehu i sharrés pér punime né forma té
shpojé gradualisht materialin e punés.

SHENIM: Pasi tehu i sharrés pér punime né forma té
kalojé népér materialin e punés, vendoseni bazén e
sharrés pér punime né forma rrafsh né sipérfagen e
materialit t€ punés.

4. Filloni té ndigni vijén e shénuar té prerjes.
» Fig.18

Pérfundimi i skajeve anésore

Pér té preré skajet anésore ose pér té béré rregullime
dimensionale, kalojeni tehun e sharrés pér punime né
forma lehtésisht te anét e prera.

» Fig.19

Prerja e metaleve

Pérdorni gjithmoné njé ftohés té pérshtatshém (vaj
prerjeje) kur prisni metal. Moskryerja e kétij veprimi do
ta konsumojé shumé tehun e sharrés pér punime né
forma. Pjesa e poshtme e materialit t&€ punés mund té
lyhet me graso né vend té ftohésit.

Heqja e pluhurave

VINI RE: Nxjerrja e pluhurit nuk mund té béhet kur
béni prerje me kénd.

Pérgatisni nxjerrjen e pluhurit pér sharrén pér punime
né forma. Prerjet e pastra mund té kryhen duke lidhur
njé fshesé Makita me korrent me veglén tuaj.

» Fig.20

1. Ulni kapakun pér pluhurin para pérdorimit.
» Fig.21: 1. Mbéshtetésja e gishtit 2. Kapaku pér
pluhurin

SHENIM: Ushtroni presion lehté né mbéshtetésen
e gishtit me gishtin e madh ose gisht tjetér ndérsa
rréshqitni kapakun pér pluhurin poshté ose mbrapa.

2.  Futni fundin e zorrés sé fshesés me korrent né

vrimén e montimit né pjesén e pasme té veglés duke

pérdorur njé mansheté té pérparme 22.

» Fig.22: 1. Vrima e montimit 2. Manshetat e
pérparme 22 3. Zorra e fshesés me korrent
4. Manshetat e pérparme 38 5. Xhuntoja
22-38
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SHENIM: Pé&rgatitni njé xhunto 22—-38 nése fundi i
zorrés sé fshesés me korrent lidhet me mansheta té
pérparme 38.

Plani lévizés

Aksesoré opsionalé

MAKUJDES: Pérpara instalimit ose hegjes sé
aksesoréve, sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté
e fikur dhe kutia e baterisé té jeté hequr.

Prerjet e drejta

Pérdorni planin lévizés (vizoren udhézuese) pér té
siguruar prerje té shpejta, té pastra e té drejta. Aksesori
ju ndihmon ta prisni materialin e punés me efikasitet

né copa me gjerési 160 mm e poshté, dhe té arrini me
lehtési saktésiné e déshiruar.

» Fig.23: 1. Kufizues (vizore udhézuese)

Futni krahun udhézues té planit [évizés né vrimén
katrore té bazés sé sharrés pér punime né forma me
planin |évizés té pozicionuar mé ulét se pllaka e bazés.
Rréshqitni planin Iévizés né gjerésiné e déshiruar té
prerjes, mé pas shtréngoni bulonin pér ta siguruar né
pozicion.
» Fig.24: 1. Krahu udhézues 2. Buloni 3. Kufizues
(vizore udhézuese) 4. Pllaka e bazés

Prerjet rrethore

Pérdorni planin lévizés (vizoren udhézuese) me kunjin
udhézues rrethor si pajisje pér prerjen né rreth. Mund té
prisni rrathé ose harge me rreze 170 mm e poshté.

» Fig.25: 1. Kufizues (vizore udhézuese)

AKUJDES: Mos e prekni majén e kunjit té
udhézuesit rrethor. Maja e mprehté e kunjit té
udhézuesit rrethor mund té shkaktojé Iéndime.

Pajisja kundér ciflave

Aksesor opsional

AKUJDES: Pajisja kundér ciflave nuk mund té
pérdoret kur kryeni prerje me kénd.

Instaloni pajisjen kundér ciflave pér prerje pa cifla.
Lévizeni bazén e sharrés pér punime né forma deri né
fund pérpara dhe montoni pajisjen kundér ciflave nga
ana e poshtme e bazés.
» Fig.27: 1.Baza e sharrés pér punime né forma

2. Pajisja kundér ciflave

SHENIM: Kur pérdorni pllakén e mbulimit, instalojeni
pajisjen kundér ciflave né pllakén e mbulimit.

Pllaka e mbulimit

Aksesor opsional

Montoni pllakén e mbulimit né sharrén pér punime né
forma kur prisni rimeso dekorative, plastiké, etj. Ajo
mbron sipérfaget delikate nga démtimi.

Vendosni pllakén e mbulimit mbi pllakén bazé. Shtyni
pér ta puthitur pllakén e mbulimit njétrajtshém né vend.
» Fig.28: 1. Pllaka e mbulimit 2. Pllaka e bazés

Baza mbéshtetése

Aksesor opsional

Pérdorimi i bazés mbéshtetése mundéson kushte mé
té géndrueshme té prerjes, duke siguruar rendiment
optimal té veglés né prerjet me kénd dhe me hark.
Baza mbéshtetése ndihmon gé sharra pér punime né
forma t& mos anohet né njérin drejtim apo tjetrin.

» Fig.29: 1.Baza mbéshtetése

SHENIM: Rregulloni imét gjatésiné e krahut t& bazés
mbéshtetése pér t&€ kompensuar ekuilibrin e peshés.

1. Futni krahun udhézues té planit Iévizés né vrimén
katrore té bazés sé sharrés pér punime né forma me
planin |évizés té pozicionuar mé lart se pllaka e bazés.

2. Fusni kunjin udhézues rrethor né njé nga dy
vrimat né planin Iévizés nga poshté lart.

3.  Vidhosni gelésin e filetuar né kunjin udhézues

rrethor pér té siguruar kunjin né planin lévizés.

» Fig.26: 1. Krahu udhézues 2. Buloni 3. Kufizues
(vizore udhézuese) 4. Kuniji i rrumbullakét
udhézues 5. Celési i filetuar 6. Pllaka e
bazés

4.  Rréshgqitni planin lIévizés né rrezen e déshiruar té
prerjes, mé pas shtréngoni bulonin pér ta siguruar né
pozicion.

SHENIM: Pé&rdorni gjithmoné tehe sharre pér punim
né forma nr. B-17, B-18, B-26 ose B-27 kur béni
prerje né formé rrethi ose harku.
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Kontrolloni me efikasitet pozicionin dhe drejtimin e bazés
mbéshtetése qé t€ mund té kryeni njé séré manovrash té
zhdérvjelléta pérgjaté vijave té prerjes sé synuar.

» Fig.30: 1. Grepiibazés

AKUJDES: Mbajeni miré grepin e bazés me
gishta. Shtypni e mbani gishtin né grepin e bazés
pér té mbajtur grepin e bazés né sipérfagen e
materialit té punés.

AKUJDES: Kini vémendjen e duhur pér té mos
i rréshqitur duart nga pozicioni i duhur dhe pér té
mos e rréshqitur dorén nén bazé gjaté veprimeve
té prerjes. Pérndryshe mund té ndodhin Iéndime.

A KUJDES: Béni kujdes té mos e vendosni
dorén shumé prané tehut té sharrés pér punime
né forma dhe né trajektoren e tehut.

> Fig.31:

1. Grepi i bazés

1. Lironi bulonin mbajtés qé siguron bazén e sharrés pér

punime né forma duke pérdorur celésin e dhéné hekzagonal.

Rréshqitni bazén e sharrés pér punime né forma deri né fund

pérpara. Pastaj shtréngoni bulonin mbajtés pér té siguruar

bazén e sharrés pér punime né forma.

» Fig.32: 1. Buloni mbajtés 2. Baza e sharrés pér
punime né forma
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2. Futni krahun udhézues té bazés mbéshtetése

né vrimén katrore té bazés sé sharrés pér punime né

forma me anén “A” té grepit té bazés me drejtim pér lart,

sig tregohet né figuré.

» Fig.33: 1. Krahu udhézues 2. Grepi i bazés 3. Baza
e sharrés pér punime né forma

3.  Rréshqiteni bazén mbéshtetése né gjatésiné
e déshiruar, pastaj shtréngoni bulonin M4 x 8 pér té
fiksuar bazén mbéshtetése.

» Fig.34: 1.Buloni M4 x 8

VINI RE: Kur pérdorni bazén mbéshtetése me
pllakén opsionale té& mbulimit, instalojeni bazén
mbéshtetése me anén “B” té grepit té bazés pér
lart, si¢ tregohet né figuré. Pérndryshe shkakton
vendosje jo té drejté mes grepit té€ bazés dhe
sipérfages sé materialit t& punés.

» Fig.35: 1. Pllaka e mbulimit 2. Grepi i bazés

Grupi i pérshtatésit té shinés

udhézuese

Aksesor opsional

Pérdorni shinén udhézuese dhe pérshtatésin e shinés
udhézuese pér té siguruar prerje té shpejta, té pastra e
té drejta. Aksesorét ju ndihmojné ta shkurtoni materialin
e punés me efikasitet né copa me madhési uniforme
dhe té pérmirésoni precizionin e saktésiné.

Futni krahun udhézues né vrimén katrore té bazés

sé sharrés pér punime né forma pér aq sa shkon.

Shtréngoni bulonin pér té siguruar krahun udhézues sig

tregohet né figuré.

» Fig.36: 1. Krahu udhézues 2. Buloni 3. Baza e
sharrés pér punime né forma

Montoni pérshtatésin e shinés udhézuese né vegél

duke kaluar skajin tjetér té krahut udhézues pérmes

njé vrimé katrore né pérshtatésin e shinés udhézuese.

Shtréngoni bulonin pér té fiksuar pérshtatésin e shinés

udhézuese.

Mund té kryeni prerje té drejté duke ndjekur

pérshtatésin e shinés udhézuese né shinén udhézuese.

» Fig.37: 1. Shina udhézuese 2. Pérshtatési i shinés
udhézuese 3. Buloni

VINI RE: Pé&rdorni gjithmoné tehet e sharrés pér
punim né forma n.r B-8, B-13, B-16, B-17 ose 58 kur
pérdorni shinén udhézuese dhe pérshtatésin e shinés
udhézuese.

MIREMBAJTJA

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla té
jeté fikur dhe té jeté hequr nga bateria pérpara se
té kryeni inspektimin apo mirémbaijtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benziné, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbajtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit ose té
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shérbimit té fabrikés té& Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

A KUJDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje
me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.

. Fletét e sharrés pér punime né forma

. Grupi i planit 1évizés (rigé udhézues)

. Grupi i pérshtatésit té shinés udhézuese

. Pajisja kundér ciflave

. Pllaka e mbulimit

. Baza mbéshtetése

. Seti i tubave (28 mm, pér fshesén me korrent)

. Bateri dhe ngarkues origjinal Makita

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né

paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: DJV186
Pa6oteH xop 18 Mm
Pa6oTHM ABXEHUS B MUHYTa 0-2900 MuH"
Tun HoX Tun B
Makc. pasmepu Ha psizaHe [AbpBO 65 Mm
Meka ctomaHa 6 Mm
AnymuHun 10 Mm
O6wa avmkuHa (c BL1860B) 257 mm

HomuHanHo HanpexeHwne

MocTosiHHO HanpexeHne 18 V

Heto Terno

1,9-2,2«r

. Mopaau HalwaTa HenpekbCcHaTa HayYHO-pa3BoHa AEeNHOCT NOCoYeHUTe Tyk cneunduKkaumMm morat da 6baat

npomeHeHun 6e3 npegusBecTue.

. CI'IeLlI/ICbVIKaLlI/IVITe MOXe [la Ca pas3finvyHn B pasnunyHUTe ObpXaBu.

. Ternoto moxe Aa ce pasnu4yaBa B 3@aBNCUMOCT OT I'IpI/IHa,CU'Ie)KHOCTTa(VITe), BKIMKOYUTENHO aKymMynaTtopHaTa
6aTepV|$|. Haii-nekata v Hai-TexxkaTa KoMGUHaLMs ca nokasaHu B Tabnuuara.

Mpunoxuma akyMmynatopHa 6arepus U 3apsiGHO YCTPOMCTBO

- LXT LXT BASIC
AxymynatopHa 6atepusi BL1815N /BL1820B / BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
3apsaHo ycTponcTBO DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA

DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Hskoun ot akymynaTtopHuTe 6aTepun n 3apsgHUTe YyCTPOWCTBA, MOCOYEHWN NO-Trope, MOXe Aa He ca Hanu4yHu B

3aBUCUMOCT OT permoHa Ha MeCTOXNBEEHe.

. 3apexpaniTe akymynatopHata 6atepus LXT cbc 3apsgHOTO yCTpoUCTBO 3a 6atepumn LXT, a akymynatopHa
6atepusi LXT BASIC cbc 3apsiaHOTO ycTpoicTso 3a 6atepun LXT BASIC.

BaHe u/unu noxap.

AI'IPE,HYI'IPE)KHEHME: N3nonsBsaiTe caMo NOCOYEHUTE NO-rope akymynaTopHu 6aTepum n 3apsaHu
ycTponcTBa. /13non3saHeTo Ha Apyrv akymynaTopHu 6atepum n 3apsiiHu yCTPOMCTBA MOXeE Aa MPUYUHI HapaHsi-

I'IpeAHasl-laquMe

VIHCTPYMEHTBT e NpeAHa3HaveH 3a pssaHe Ha AbpBeo,
nractmMaca n metanu.

Lym

O6MYaiHOTO HMBO Ha LyMa C TernoBeH kKoeduumneHT A,
onpepgeneHo cbrnacHo EN62841-2-11:

HwuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 85 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MoLLHOCT (Lwa) : 93 dB (A)
KoedumumneHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(MTe) CTOMHOCT(M) Ha
LyMOBUTE eMucum e(ca) namepeHa(u) B CboTBET-
CTBME CbC CTaHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 1u3nonaea(T) 3a CpaBHsiIBaHE Ha MHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6aBeHOTO(MTE) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBM €MUCKM MOXKE [a Ce M3Non3Ba(T) ChLLOo 1 3a
npeaBapuTenHa oueHKka Ha BpeAHOTO Bb3felcTBMe.

AHPEHYHPE)KHEHME: W3non3sgaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cnyxa.

AHPEHYHPE)KHEHME: HuBoTo Ha Wwyma npu
pa6oTa c eneKTpMYeckusi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pa3nuyaBa oT obsiBeHaTa(UTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCMMOCT OT HauMHa Ha U3non3BaHe Ha
VHCTPYMEHTa, No-crneuumarnHo KakbB AeTain ce
obpa6ortBa.

AI'IPE,qy TIPEXXKQEHUE: 3apbmxutenHo onpe-
AeneTe npeAnasHu MepKy 3a 3aliMTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKA Ha PUCKa B pearnHu
paboTHM ycrioBUs (kaTo ce B3emaT npeaBuz
BCUYKM eTanu Ha paboTHUS LIMKBI, KaToO Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIIoYBaHe Ha MHCTPYMEHTa,
pa6oTaTta Ha npaseH XoA, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apgencTBaHe).
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O6Lata CTOMHOCT Ha BUbpauunTe (Cyma OT Tpu 0COBU
BeKkTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-11:
PaboTeH pexuM: psidaHe Ha AbCKu

HuBo Ha BubpauunTe (ang): 7,5 mic?

KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1,5 m/c?
PaboteH pexuM: psisaHe Ha NamapuHa

HuBO Ha BUBpauunTe (any): 4,2 m/c®

KoedunumeHT Ha HeonpepenenocT (K): 1,5 m/c?

3ABENEXKA: ObsBeHaTa(ute) obLia(un) CTonHocT(1)
Ha BUGpaumnTe e(ca) namepeHa(u) B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHV METOAM 3a U3NWUTBaHE 1 MOXe Aa ce
13non3aea(T) 3a cpaBHsiBaHe Ha UHCTPYMEHTU.

3ABEJNEXKA: O6sBeHaTa(ute) oba(un) cron-
HOCT(M) Ha BUBpaunmTe MoXe Aa ce u3nonasa(T)
CbLLO 1 3a NpeABapuTenHa oueHka Ha BpeAHOTO
Bb3eNCTBUE.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HueoTo Ha BUGpa-
umuTe Npu paboTta ¢ eNeKTPUYECKNA NHCTPYMEHT
MoOXe Aa ce pa3nnyaBa oT obsiBeHaTa(UTe) CTOM-
HOCT(M) B 3aBMCUMOCT OT HauMHa Ha M3nonssaHe
Ha MHCTPYMeHTa, No-crneumanHo KakbB AeTaiin ce
obpaborBa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: 3aabmKUTENHO onpe-
AeneTe npeAnasHy MepKu 3a 3aluMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIEHKa Ha P1CKa B peanHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3eMaT npeaBus
BCUYKM eTanu Ha paGoTHUS LMK, KAaTo Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KMIOYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
pa6oTaTa Ha npa3eH XoA, KaKTo U BpeMeTo Ha
3apencTBaHe).

D,eKnapauM n 3a CboTBeTCTBMe

Camo 3a egponelickume cmpaHu

[eknapauuuTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKIMIOYEHN B AHEKC
A KbM Ta3un UHCTPYKLMS 3a ynoTtpe6a.

NPEAYNPEXAOEHUA 3A

BE3OIMNMACHOCT

O6LwWu npeaynpexaneHus 3a

6e3onacHocT npu paboTta c
eneKTPUYECKN MHCTPYMEHTHU

AﬂPEﬂynPE)K,qEHME MpoueTeTe BCMUkM
npeaynpexaeHnsi, UHCTPYKLMK, UMIOCTPaLMK U
cneundukaLmm 3a 6e30NacHOCT, NPejoCTaBeHu ¢
TO3U eNEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT. [1pu HecnassaHe
Ha N3BPOEHUTE NO-A0MY MHCTPYKLIMU MMa OMacHOCT OT
TOKOB yAap, noxap W/Wnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKU npeaynpexae-
HUSA U UHCTPYKLUM 3a CripaBKa B
Oobaelue.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[eHnsITa ce OTHacs 3a BalUWs UHCTPYMEHT (C kaben
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3a BKIOYBaHe B Mpexara) unu pabotell Ha 6atepun
(6e3xn4eH) enekTpu4eckn MHCTPYMEHT.

MpepynpexaeHnsa 3a 6esonacHa

paborta c akymynaTtopeH npob6oaeH
TPUOH

1. OpbXTe eneKkTpM4ecKusi UHCTPYMEHT 3a
WU30NMpaHnUTe U HEXNMb3raBu NOBbPXHOCTH,
KOraTo MMa OonacHOCT pexeLlyuaT eneMeHT
[a aonpe CKpUTKU Kabenu. AKO pexeLLmnsT
erleMeHT JOKOCHE NMPOBOAHWK MO HaMpPeXeHue,
TOKbT MOXE [ia NPEMUHE Npe3 MeTarNHUTE YacTu
Ha eneKTPUYECKNs UHCTPYMEHT U Aa ,yaapu*
paboTewus.

2. W3nonsBaiiTe CTArM UNu Apyr npakTU4eH
cnoco®6 3a 3akpenBaHe Ha paboTHUA aeTann
BbpPXY CTabunHa NOBBbPXHOCT. AKO AbpXuTe
[etanna B pbka unm npuTUCHaT KbM TANOTO Bu,
TOV HsIMa fa e cTabuneH 1 Moxe aa 3arybute
KOHTpOI.

3. BuHaruv nonseanTe 3alWmTHN ouuna.
O6uKHOBEHUTe UnNu cnbHYeBu ounna HE ca
3alWMTHU ouuna.

4.  He pexete reo3geun. Ornepante o6paboTBaHus
[eTain 3a reo3geun U rm maxHete, npeam aa
npucTbLNUTE KbM pabora.

5. He pexeTe npekaneHo ronemMu getannu.

6. [MNpoBepeTe Aanu nMa gocTaTbYyHO CBOGOAHO
NPOCTPaHCTBO OKONo AeTanna, npeAun Aa ro
pexeTe, Tbi Ye HOXbT 3a NPo6oAeH TPMOH Aa
He yAapu B nNoAa, B Te3rsixa U T.H.

7. [OpbXTe UHCTPYMeHTa 34paBo.

8. Mpeawn aa BkNoOUNTE NpeBKNOYBaTenNs, ce
yBepeTe, Ye HOXbT 3a NPo6oAeH TPUOH He e B
KOHTaKT Cc AeTanna.

9. [OpbXTe pbLeTe cu Aaney oT NOABWXKHUTE
yacTu.

10. He ocTaBsiTe MHCTpPyMeHTa Aa paboTu 6e3
HapA3op. MHCTpyMeHTHLT TpAGBa Aa pa6oTn
CaMo KoraTo ro AbpXuTe C pbLe.

11.  WU3Kknio4yeTe MHCTPYMEHTA U U34akanTe HOXbT
3a npo6oaeH TPMOH Aa cnpe Aa ce ABUXU
HanbNHO, NpeAun Aa ro u3BaguTe ot o6paboT-
BaHUA geTaun.

12. He pokocBaWTe HOXa 3a Npo6oaeH TPUOH U
obpaboTBaHMA geTain HenocpeacTBEHO crnep,
paborta, 3aL0To € Bb3MOXHO [ja Ca MHOTo
ropeLyym U ga U3ropAT KoxaTa Bu.

13. He ocTaBsiiTe MHCTpPyMeHTa Aa paboTu
WU3MULHO Ha Npas3eH XOoA.

14. Hsikou maTepuanu cbabpXKaT XUMUKANW,
KOMTO € Bb3MOXHO Aila ca TOKCU4HU. BaemeTe
npeAnasHyW MepKu, 3a Aa npegoTBpaTuTe
BAULUBaHETO Ha MPax U KOHTaKTa My C Koxara.
CnepBanTte nHdopmaumsita Ha JOCTaBYMKA 3a
6e3onacHarta pabota c maTepuana.

15. BuHaru nonssanTe Macka 3a npax unu gmxa-
TerieH anapat, CbOTBeTCTBall Ha MaTepuana u
ypeAaa, c kouTo paborture.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUMNN.
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AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HE nosBonsisaiite
komcbopTa OT No3HaBaHeTo Ha NpoaykTa (npu-
[o6uT Npy gbnrata My ynorpe6a) Aa 3ameHun
CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha npaBunara 3a 6e3onac-
HOCT 3a BbnpocHusa npoaykt. HEMPABUITHATA
YMNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha NpaBunaTta 3a
6e30nNacHOCT, NOCOYEHU B HACTOSAILLIOTO PbKO-
BOACTBO 3a eKcnroaTauus, Morat Aa Aoseaart Ao
TeXKN HapaHsABaHUA.

BaxHu NMHCTPYKUUK 3a 6e30nacHOCT

3a aKymMyrnaTtopHaTta 6aTepm|

1. MNpeawn pa nsnonssate akymynaTtopHara 6aTe-
pus, npoyeTeTe BCUYKN MHCTPYKLUM U Npeay-
npeanTenHU MapkMpoBKKU Ha (1) 3apsaHoTO
yCTpoOWCTBO 3a 6aTepuute, (2) 3a 6atepunTe n
(3) 3a nsnonsBawma 6atepunTe NPOAYKT.

2. He pasrno6sBanTe n He NPOMeHANTE aKymy-
naTtopHara 6atepus. ToBa MoXe Aa Npean3Buka
noxap, nperpsiBaHe Unv B3puB.

3. AKo MOLIHOCTTa Ha MaluMHaTa Hamarnee MHoOro,
BeAHara cnpete Aa pa6otute. ToBa Moxe Aa
AoBeAe A0 PUCK OT NperpsBaHe, A0 Bb3MOXHU
M3rapsiHuA n gaxe Ao eKCNo3uu.

4. Ako B ouuTe BY NonagHe eneKkTpPomnuT, u3nnak-
HeTe I'M C YMcTa BoAa M BeHara norbpcerte
nekapcka nomoly. ToBa moxe Aa AoBeae Ao
3ary6a Ha 3peHueTo BU.

5. He paBauTe Ha KbCO aKkyMynaTopHUTe

GaTepuu:

(1) He pokocBaiTe knemuTe ¢ NPOBOAUMM
MaTepuanu.

(2) W3bsAreante cbxpaHsABaHETO Ha aKymyna-

TOpHUTEe 6aTepumn B KOHTENHEP C APYrU
MeTarnHu npeAMeTy KaTo MMPOHU, MOHETHN
M ApYrv Nofao6HM.

(3) He unsnarainte akymynaropHuTe 6atepun
Ha BoAa Unu AbXA,.
3aKkbcsiBaHeTO Ha akymynaTtopHa 6atepus
MoXe Aa AoBeAe A0 NPOTUYaHe Ha MHOro
CUreH TOK, A0 NperpsiBaHe, 40 Bb3MOXHU U3ra-
PAHMA 1 Aaxe Ao pa3nagaHe Ha 6aTepuATa.

6. He cbxpaHsiBaiTe U He U3NON3BaNTe UHCTPY-
MeHTa U aKkyMynaTopHuTe 6aTepum Ha mecTa,
KbAeTo TemnepaTypaTa MoXe Aa AOCTUTHE Unu
HagMmuHe 50 °C (122 °F).

7. He usrapsiiite akymynatopHute 6atepuu
AaXe U aKko Te ca CEepMO3HO NOBPeAEHUN Unu
HanbNHO u3HoceHu. AKymynatopHaTta 6aTtepus
MoOXe [a eKCNioAupa B OrbH.

8. He 3abuBaiiTe NUPOHU, HE pexeTe, He CMaY-
KBaWTe, He XBbPNANTe, He U3nyckamTe U He
yApsiiTe B TBBPA NpeaMeT akymynaTopHara
6aTepusn. ToBa noBeaeHNe MoXe Aa Npean3Buka
noxap, nperpsiBaHe Unu B3puB.

9. He u3nonseaiTe noBpeAeHN akymynaTopHu
6aTtepuu.

10. CbAbpXawWwUTe ce NMTUEBO-MOHHU aKymyna-
TOpHU 6aTepumn ca 06eKT Ha U3UCKBaHUATA Ha
3aKOHOAaTesNICTBOTO 3a ONACHU CTOKM.

Mpu TProBCkM MpeBo3u, Hanp. oT TPETU CTPaHH,
cneagutopu, TpsibBa Aa ce cnasgart crneuuanyi
M3WCKBaHWS 3@ OMNakoBaHe W eTUKeTVpaHe.

3a nogroToBka Ha apTuKyna, konTo Tpsibea Aa
6be n3npaTteH, e Heo6xoaMMa KOHCYNnTauus ¢
ekcnepT no onacHute matepuanu. Monsi, cnas-
BaliTe 1 eBEHTyarHo no-nogpo6HMTe HaLMOHaMHN
pa3nopenbw.

Banenete ¢ NeHTa Unu NOKpUTe OTKPUTUTE KOH-
TaKTW 1 onakoBanTe akymynaTopHaTa 6atepusi no
TakbB HaYMH, Ye Aa He MoXe Aia ce NpemMecTsa B
onakoBkarTa.

11. Tpu n3xBBLpPRsHe Ha akymynaTtopHaTta 6atepus
Al U3BageTe OT UHCTPYMEHTa U A U3XBbpreTe
Ha nogxoaswo MacTto. Cna3BanTe MeCcTHUTe
pasnopen6u 3a U3XBbPsiHE Ha aKyMynaToOpHU
6atepum.

12. W3nons3BaiTte 6aTepunte camo c NpoayKTuUTe,
onpepaeneHun ot Makita. MocraesiHeTo Ha 6aTepu-
uTe KbM HeopobpeHn NPOAYKTY MoXe Aa npeans-
BVKa Noxap, nperpsisaHe, B3pMB UV U3TUYAHE Ha
€neKTPonuT.

13. AKO MHCTPYMEHTBLT HSIMa ja ce U3non3sa
npoabMXUTENHO Bpeme, 6aTepusTa TpsibBa Aa
ce U3Baau OT Hero.

14. Tlo Bpeme Ha u cnep ynotpeba akymynaTtop-
HaTa 6aTepus Moxe fa noeme TOMJMHA, KOATO
MoXe Aa NPUYUHU U3rapsiHUSI UNU HUCKOTeM-
nepaTtypHu usrapsiHus. BHumaBaiite, korato
6opaBuTe c ropelyMTe akymynaTopHu 6atepum.

15. He pnokocBauTe knemaTta Ha UHCTPYMeHTa
BeAHara cnep ynorpe6a, Tbil KaTo € Bb3MOXHO
Aa e AOCTaTbYHO HarpsiTa, 3a Aa npeav3BuKa
m3rapsiHusi.

16. He no3BonsBanTe CTPYXKWU, Npax Unm novsa
[Aa nonenear no KneMmuTe, OTBOPUTE U KaHa-
nuTe Ha akymynaropHarta 6atepus. ToBa moxe
[la NpUYKHKW 3arpsiBaHe, Bb3HUKBaHE Ha noxap,
n3byxBaHe 1 NoBpea Ha MHCTPYMEHTa U aky-
MynaTopHaTta 6atepus, KoeTo Aa AoBefe Ao usra-
PAHUSI NV TENECHW HapaHsBaHUsI.

17. OcCBeH aKO MHCTPYMEHTBLT NoaAbpxKa
M3non3BaHeTo B 651M30CT 4O BUCOKOBONTOBM
eNeKTPonpoBoAM, He U3Non3BanTe akymyna-
TopHaTa 6aTepusi 6130 4O BUCOKOBONTOBU
enekTponposoau. ToBa MOXe Aa foBeae A0
Hen3npaBHOCT UM NOBpeAa Ha MHCTPYMeHTa Unu
akymynatopHata 6atepus.

18. TMa3seTe GaTepusiTa oT geua.

3AMNA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKUUWN.

A BHUMAHME: Vanonssaiite camo opuru-
HanHu akymynatopHu 6atepuu Ha Makita. Mpu
M3Mon3BaHe Ha pas3nuyHu OT akymynaTopHuTe Gare-
pumn Ha Makita unu ctapm akymynatopHu 6atepun
MOXe [a ce Nonyyu npbckaHe Ha akymynatopHaTa
6aTepusi, KoeTo Aa AoBeae A0 noxap, HapaHsBaHe
unu noepeaa. ToBa CbLUO LLie aHynmpa rapaHuusTa
Ha Makita 3a MHCTpymMeHTa 1 3apsagHOTO YCTPONCTBO
Makita.
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CbBeTH 3a nogabpxaHe Ha Mak-
CMaAnHoO AbNbrr XXKUBOT Ha aKy-

MyrnaTopHuTe 6aTtepuun

1. 3apexpaunTe aKkymynaTopHuTe 6aTepuu, npean
Te Aa ca ce pa3peaunu HanbnHo. KoraTo 3abe-
NexwuTe, 4e MOLHOCTTa Ha MHCTPYMeHTa Hama-
nsBa, BUHAru cnupanTte pabotata ¢ UHCTPY-
MeHTa U 3apeaeTe akyMynaTtopHaTa 6atepus.

2. Hwukora He npe3apexaanTe HaMmbIIHO 3apeAeHa
akymynaTtopHa 6aTtepus. Mpe3apaabT ckbeABa
eKcnnoaTauuoHHUs XKUBOT Ha 6aTepusaTa.

3. 3apexpanTe akymynaTtopHata 6atepus npu
cTaniHa Temnepartypa ot 10 °C — 40 °C (50
°F — 104 °F). OcTaBeTe 3arpeTuTe aKkymyna-
TOpHM 6aTepum fa ce oxnaanaT, npeau aa rm
3apexaare.

4. KoraTo He u3nonsBaTe akymynaTopHarta 6aTe-
pus, u3BageTe A OT UHCTPYMEHTa Unu 3apsa-
HOTO YCTPOMNCTBO.

5. 3apepeTte akymynaTtopHaTta 6aTtepusi, ako He
cTe ro U3nonsBanu Abblr Nepuos ot Bpeme
(noBeye oOT WecT MeceLa).

ONMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

MABHUMAHME: Bunaru npoBepsiBaiTe ganu
MHCTPYMEHTbT € M3KIIOYEeH M KaceTaTa C akymy-
natopHata 6aTtepus e ussageHa, npeau aa pery-
nupaTe unu npoeepsABaTe AaAeHa (pyHKUMA Ha
MHCTPYMeHTa.

MocTaBsAHe u nsBaxxgaHe Ha

aKyMyJaTopHaTa 6aTepm|

A BHUMAHME: Bunaru nzkniousaiite MHCTPY-
MeHTa npeam nocTassiHe UMW U3BaXxaaHe Ha aKy-
MyrnartopHara 6atepus.

MABHUMAHME: Korato VHCTanupare unm
n3Baxaate akymynatopHaTta 6atepus, ApbKTe
34paBo MHCTPYMEHTa M akymMynaTtopHaTta 6aTtepus.
AKO HE AbPXUTE 3APaBo MHCTPYMEHTA 1 aKyMynaTop-
HaTa 6aTepus, Te MoraT Aa ce N3NMb3HaT OT pbleTe
BU W Aa AoBeaaT [0 NoBpexXaaHe Ha UHCTPYMEHTa 1
akyMynaTopHaTa 6atepusi Unu HapaHsiBaHe.

3a ga noctasute akymynatopHaTa 6atepusi, nspas-
HeTe e3n4eTo Ha akymynatopHarta batepus c xneba B
Kopryca 1 ro Nb3HeTe Ha MAcToTo My. [MpuasmxeanTe
A1 M0 NPOTEXeHMeTo Ha xneba, AokaTo He ce HamecTu
C neko wpakeaHe. B cnyyan 4ye Buxaate YepBeHus
MHAMKATOP, KaKTo e NokasaHo Ha durypata, Tsi He e
huKcrpaHa HambHO Ha MSICTOTO CH.

3a fa usBaguTe akymynaTtopHata 6atepusi, 1 nnba-
HeTe N3BbH MHCTPYMEHTA, NiTb3araikn CblleBPeMEHHO
6yToHa B NpegHaTa YacT Ha akymynartopHara barepus.
» ®dur.1: 1.YepseH niamkatop 2. ByToH

3. AkymynatopHa 6atepusi

A BHUMAHME: Bunarn muksaiite aKkymyna-
TopHaTa 6aTepus [OKpaW, Taka Ye YePBEHUsT
MHAMKaTOp Aa ce ckpue. B npoTtuseH criyyan s
MOX€e HEBOIHO a U3NnajHe OT UHCTPYMEHTa, KOETO
MOXe [ja HapaHu Bac UM HSKOro OKOJIOo Bac.
ABHUMAHMUE: He MHCTanupaimTe akymy-
natopHarta 6atepus cbc cuna. Ako batepusita

He ce ABWXM cBOGOAHO, TS He e 6Guna noctaBeHa
npaBuIHo.

I'Ipe.qnasl-la CnctemMa Ha

aKyMmynaropa

AkymynaTtopHaTa 6aTepusi e cHabgeHa cbC cuctema
3a 3awmTa Ha 6atepusita. Tasn cuctema aBTOMaTUYHO

npekbCcBa 3aXxpaHBaHETO Ha eNekTpomoTopa, 3a Aa ocu-

rypu No-AbMbr XWBOT Ha akymynaTtopHata 6atepusi.
MHCTPYMEHTBT Le crpe aBTOMaTU4HO Mo Bpeme Ha
paboTa, ako UHCTPYMEHTBLT U/unu 6aTepusita ca nocta-
BEHW NPY €[HO OT CNEAHNUTE YCIIOBUS:

MpeToBapBaHe:

VIHCTpYMEHTBT Ce 13non3Ba no HayviH, KOWTO Hanara
M3Mon3BaHeTo Ha NpekaneHo MHOTO TOK.

B Ta3n cutyaumsi otnycHeTe NyckoBusi NPeKbCBay 1
npeycTaHoBeTe M3MNOM3BaHETO HAa MHCTPYMEHTa Nno
HaymHa, KolTo ro npetoBapsa. Cres ToBa HaTUCHeTe
OTHOBO MYCKOBMSI NpeKbCBaY, 3a ja BKIMOYNTE OTHOBO
MHCTPYMeHTa.

AKO UHCTPYMEHTBT He Cce BKIII0YBa, akymynaTtopHaTta
bartepus e nperpsana. B Tasu cutyaums octaBeTe akymy-
natopHata 6aTepus Aa U3CTUHe, Npeau Aa HaTUCHeTe
OTHOBO MYCKOBUSI NPEKbCBAY.

Hucko HanpexeHue Ha GaTepusTa:

OcTaBawumaT kanauuTeT Ha akymynaTopHaTta 6atepusi
e TBbpAe ManbK, 3a Aa Moxe Aa ocurypu pabota Ha
MHCTPYMeHTa. AKO HaTUCHEeTE MyCKOBWS NpekbecBaY,
MOTOPBT CTapTUpa, HO CKOPO crea Toea cnupa. Mpu
TakaBa cuUTyauusi 3apeaete batepusaTa.

UHamkaumna Ha ocTaBalms

KanauuTeT Ha akyMynaTopHara
b6arepus

Camo 3a akymynamopHu 6amepuu ¢ uHAukamop

3ABEJEXKA: B 3aBMCMMOCT OT ycrnoBusiTa Ha yno-
Tpeba 1 okonHaTa TeMrnepaTypa € Bb3MOXHO Noka-
3aHuUATa NeKko Aa ce pasnuyaBat OT AeNCTBUTENHUS
KanauuTert.

HatucHeTe GyToHa 3a NpoBepka Ha akymynatopHaTa

6aTepusi 3a Noka3BaHe Ha ocTaBalLMs 3apsf Ha

6aTepusita. CBETNMHHNTE MHAMKATOPY LLie CBETHAT 3a

HSIKOSIKO CeKyHAW.

» ®ur.2: 1. CBeTnUHHM HAnKaTopu 2. ByToH 3a
nposepka

» ®ur.3: 1. CBeTnUHHM HAukaTopu 2. ByToH 3a
nposepka
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CBeTNUHHKN

vHAWKaTopu OnucaHue Ha rpelukaTta

MpeanasHata cucTema Ha akymynartopHata
6atepwsi e cpaboTuna.

3apepete 6atepusita unu npoeepete

3a Apyrv NpUYnHU 3a cpaboTBaHeTo Ha
npeanasHara cucTema Ha akymynatopHara
Garepwsi.

Bartepusita Moxe fa He paGoTu NpasuIHo.

MN360p Ha pexuM Ha psisaHe

To3n MHCTPYMEHT MOXe Aa paboTu B pexuM Ha opbuTanHo
psi3aHe U1 B PEXMM Ha pa3aHe No npaea NMHWS (Harope un
Hagony). OpbuTtanHoTo psizaHe Tnacka Hoxa 3a npoboaeH
TPWOH Hanpez 1 yBenuyasa CKopocTTa Ha psi3aHe.

» ®dur.d: 1.JlocT 3a CMsAHa Ha pexrnmMa Ha psizaHe

3a fa npoMeHnTe pexuma Ha psisaHe, 3aBbpTeTe
110CTa 3a CMsiHa Ha PeXuMa Ha psisaHe B No3uumsTa Ha
XKenaHus pexvm Ha psasaHe. Buxre Tabnuuara, 3a ga
n3bepeTe CbOTBETHUS PEXUM Ha psi3aHe.

Mono- Psizane Mpunoxexus
XeHue
0 PsazaHe no npaea 3a psizaHe Ha Meka

nuHUA CTOMaHa, HepbXgaema

CTOMaHa 1 nnacrTmacu.

3a npeuusHo psizaHe Ha
AbpBO 1 Wnepnnar.

| Psasane ¢ manka
opbuta

3a psizaHe Ha Meka CTo-
MaHa, anymMuHuit 1 TBbpAo
ObpBO.

1l PsasaHe cbe cpegHa
opbuTa

3a psizaHe Ha AbPBO U
wnepnnar.

3a 6bp30 psi3aHe Ha any-
MWUHWUIA ¥ MEKa CTOMaHa.

1l PsizaHe ¢ wmpoka
opbuta

BknrouBaH

MABHUMAHME: MNpeau paa noctaeute 6atepusita
B MIHCTPYMEHTa, BUHaru nposepsiBanTe Aanu nycko-
BUAT NpeKkbCcBay paGboTu HOpMarHo U ce BpbLua B
nonoxeHune "OFF" (W3KJI1.) npu oTtnyckaHeTo my.

A BHUMAHME: Koraro ne pa6oTuTe ¢ MHCTPY-
MeHTa, HaTUCHeTe GyToHa 3a 3akntoyBaHe/
OTKIIlOYBaHe OT cTpaHa ,,B“, 3a na 6nokupare
nycKoBusi NpekbcBaY B no3uuus OFF (U3kn.).

3a 6bp30 psizaHe Ha
[BbPBO U WNepnnar.

3a Aa He ce JonycHe crnyvaiHO HaTUCKaHe Ha MycKo-
BUWS MpeKkbCBay, e npeasuaeH 6yToH 3a 3akntoyBaHe/
OTKIHOYBaHe.

3a BkntoYBaHe Ha MHCTPYMEHTa HaTUCcHeTe ByToHa 3a
3akntoyBaHe/oTKMoYBaHe oT cTpaHa ,A"“ n HaTUCHeTe
NyCKOBUSI MPeKbCBaY.

Cnep ynotpeba BuHaru HatuckaniTe ByToHa 3a 3akriou-
BaHe/OTKIOYBaHe OT cTpaHa ,B*, 3a aa 6nokuparte
NyCKOBUSI NpeKbCBay.

» ®dur.5: 1. ByToH 3a 3aknouBaHe/oTKNOYBaHE

CKopoCTTa Ha UHCTPYMEHTa Ce yBenuyaa Ypes
yBeNnMYyaBaHe Ha HaTucka BbpXY MyCKOBWS NPeKbC-
Bay. OTnycHeTe NyckoBWsi NpeKbcBaY, 3a Ja crnpeTe
VNHCTPYMeHTa.

» ®ur.6: 1. yckos npekbceay

EnekTtpuyecka cnupayka

To3n MHCTPYMEHT € 0GOopyABaH C enekTpuyecka cru-
payka. AKO MIHCTPYMEHTBT HEKOMKOKPATHO He ycnsiBa
Aa cnpe 6bp30o crnef ocBoboxaaBaHe Ha NyCKOBUS
npekbCcBaY, 3aHeceTe MHCTPYMEeHTa 3a U3BbpLUBaHe Ha
TeXHU4ecko obcnyxBaHe B cepBu3eH LieHTbp Ha Makita.

JIOBABAHE

ABHUMAHUE: Mpeau Aa M3BbLPLIMTE HAKAKBU
AENHOCTU MO MHCTPYMEHTA, 3aABLIDKUTENHO Npo-
BepeTe Aanu ToW e U3KIIYEH U akyMynaTopHaTa
6aTepus e U3BageHa.

MoHTaX U eMOHTaX Ha HOX 3a

npo6oaeH TPUOH

A BHUMAHMUE: Bunaru nounctaaiite Bcuukm
CTPYXXKM MM APYrY 4acTULM, NOfenHany no Hoxa
3a npo6oAeH TPMOH n/unu Abpxada Ha Hoxa. B
NPOTMBEH Clyyal ToBa MOXe [a AoBeae 40 Heaoc-
TaTbyYHO 3aTAraHe Ha HoOXa 3a NPOBOAEH TPUOH U B
pesynTaT 0 CEPMO3HO TENEeCcHO HapaHsiBaHe.

MABHUMAHMUE: He AOKOCBaWTe HOXa 3a npo6o-
AeH TPMOH unu obpaboTBaHusA geTann Henocpen-
cTBeHo crnep pabora. Te moraT ga 6baart MHOro
ropeLyu 1 fa n3ropuTe Koxara cu.

ABHUMAHUE: Bunaru 3aKpenBanTe 34paBo
HOXa 3a Nnpo6oAeH TpUOoH. HegocTarbyHoTo 3aTs-
raHe Ha HOXa 3a NPOBoAEH TPUOH MOXKE 4a NPUYUHU
HEroBOTO CHYMBaHE UM CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

A BHUMAHMUE: Wanonasaiite camo Hoxose 3a
npo6oaeH TpMoH TN B. M3nonssaHeTo Ha HoxXoBe
OT TUM, pasnuyeH oT Tun B, Boan A0 HegocTaTbyHo
3aTAraHe Ha HOXa 3a NPOBoAEH TPVOH 1 B peaynTaT
[10 CepPUO3HO TENecHO HapaHsiBaHe.

A BHUMAHMUE: Korato oTCTpaHsiBaTe HOXa 3a
npo6oaeH TPMOH, BHUMaBaiTe Aa He HapaHuUTe
NPBLCTUTE CU C BbpXa Ha HoXa 3a npo6oaeH
TPUOH UIM KpaullaTa Ha obpaboTBaHuA geTann.

1. PasBuiite 6onTa Ha Abpxaya Ha Hoxa 3a npo6o-
[eH TPUOH 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPESIKa C Luec-
TOCTEHEH KITHoY.
» dur.7: 1. bpxad Ha HoXxa 3a NnpoboaeH TPUOH

2. bont

2. B pgbpxadva Ha Hoxa 3a npoboaeH TPUOH Bkapante
[0Kpal Hoxa 3a NpoboaeH TPUOH Taka, Ye 3bbute Ha
HoXa Aa ca obbpHaTV Hanpea.
» ®ur.8: 1. [bpxad Ha HoXa 3a NPOBOAHUSI TPUOH

2. Hox 3a npo6opeH TproH 3. Ponka
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BEJIEXKA: YeepeTe ce, Ye 3agHUAT Kpan Ha
HOXa 3a NPo60oAeH TPUOH € fierHan B poskara.

3. BarerHete 6onTa no nocoka Ha YacoBHMKOBaTa

cTpernka, 3a ja 3aKpenuTe HoXxa 3a NpoboseH TPUOH.

» ®ur.9: 1. [Ibpxad Ha Hoxa 3a NpoboAHUS TPUOH
2. bont

BEJIEXXKA: OpbnHeTe neko Hoxa 3a npo6oaeH
TPUOH, 3a Aa ce y6eauTe, ye TOM HAMA Aa U3nagHe
no BpeMe Ha pabora.

3a oa pemMoHTupaTte Hoxa 3a NpoboaeH TPUOH,
M3NbIIHETe NpoLeaypaTta 3a MoHTax B obpaTtHa
nocrnenoBaTesnHoCT.

| 3ABEJNEXKA: Cma3sBaiiTe ponkaTta nepvoanyHo.

CbXpaHeHue Ha LeCTOCTEHHUSA

KIT1HO4

3a Aa He n3rybuTe LIECTOCTEHHWS KITHoY, KOraTo He ro
n3nonaeare, NocTaBeTe ro Ha MACTOTO, MOKa3aHo Ha
duryparta.

BkapaiiTe KbCOTO pamo Ha LUECTOCTEHHUSI KITIoY B
oTBOpa 3a CbxpaHeHue. Crnieq ToBa HaTUCHETE AbMTOTO
pamo Ha LLIECTOCTEHHUSI KoY Harope KbM Kykarta,
fokato ce mKeupa Ha MSICTOTO CU.

» ®ur.10: 1. OTBOp 3a cbxpaHeHue 2. Kyka

Kanak 3a npegnasBaHe oT npax

MABHUMAHME: Bunaru Hocete npeanasHn
ouuna, Korato paboTuTe C UHCTPYMEHTa Npu
cnycHaT Kanak 3a npegnasBaHe oT npax.

BEJIEXXKA: BaurHete kanaka 3a npegnassaHe oT
npax Harope AOKpail, KOraTo U3BbpLIBaTe psisaHe
nop HaKmoH.

CnycHeTe kanaka 3a npegnassaHe OT npax, 3a Aa npe-

[OTBpaTUTe NETEHETO Ha CTPYXKM No Bpeme Ha paborta.

» ®ur.11: 1. Onopa 3a npbeT 2. Kanak 3a npegnas-
BaHe OT npax

3ABENEXKA: YnpaxHeTe nek HaTUCK BbpXY OMno-
paTa 3a NpbLCT € naneua unv Apyr oT NpbLCTUTE CU,
[oKaTo nnb3raTe Kanaka 3a npefnassaHe oT npax
Hapony unu obpaTtHo Harope.

Exkcnnoarauus

ABHUMAHUE: [pbXKTe UHCTPYMeHTa 34paBo,
Taka 4e OCHOBaTa Ha NPO6OAHUSA TPMOH Aa NeXU
paBHOMEPHO BbpXY AeTanna, 6es Aa ce HaknaHs.
B npoTuBeH cryyai Moxe fa npeavssukare cyyn-
BaHe Ha HOXa, KOeTo Aja [10BEAEe 10 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe.

ABHUMAHME: MpuaBunxeanTe npo6oaHUs
TPWOH Npes geTanna MHOro 6aBHo, Korato
M3BbpLIBaTe pA3aHe NO U3BUBKMN U NINHNM, KOUTO
He ca npaBwu. [pUABMKBAHETO Ha MHCTPYMEHTa CbC
cura Moxe Aa [oBefe [0 HaKIIOHeHa MOBbPXHOCT Ha
psi3aHe n cuyneaHe Ha HOXa 3a NPOBOAEH TPUOH.

BkntoyeTe MHCTpyMeHTa, KaTo HOXbT 3a NnpoboaeH
TPUOH He TpabBa aa ce gonupa Hukbae. M3vakanTe,
[0KaTO HOXbT 3@ NPO6OAEH TPUOH JOCTUTHE MaKcu-
ManHa ckopocT. Cnep ToBa nocrtaBeTe OCHoBaTa Ha
npo6oaHMSA TPUOH XOPU3OHTANHO BbPXy AeTaina u
BHMMAaTESHO 3anoyHeTe Aa ABUXUTE UHCTPYMEHTa
Hanpep no NPoTEXeHWe Ha NpefBapuTENHO 0TGeNs3a-
HaTa NHKS Ha psi3aHe.
» ®ur.12: 1. JlnHus Ha psasaHe 2. OcHoBa Ha npo6oa-
HUS! TPUOH

PsizaHe nog HakmnoH

ABHUMAHME: Mpeau Aa HaKNOHUTE OCHO-

BaTa, BUHaru npoBepsiBanTe 4anm MHCTPYMEH-
THLT € U3KITIOYeH U aKkyMyrnaTopHaTa G6atepus e
n3BageHa.

BEJIEXXKA: BaurHeTe Kanaka 3a npeana3ssaHe oT
npax Harope AOKpaii, KOrato 3BbpLIBaTe psizaHe
noA HaKmMoH.

OcHoBaTa Ha NPo6oAHUS TPMOH MOXe [a Ce HaknaHs
Ha BCsika OT CTpaHWTe (HansiBo UNu HaAsICHO) NoA brbn
mexay 0° n 45°, kato BM No3BonsiBa Aa U3BbpLuBate
psi3aHe nof HaknoH (nod bron).

» dur.13

1. M3nonsBante npegoctaBeHUs LLECTOCTEHEH
KItoy, 3a fla pa3xnabuTte 3akpensaluusi 6onT, dukcu-
pall ocHoBaTa Ha Npo6oaHMS TPUOH B CTaHAapTHaTa 1
nepneHavKynsipHa no3uums.

2. [lpemecTeTe ocHoBaTa Ha NPoboAHUSI TPUOH

Hanpeq unv Hasag Taka, Ye 3akpensawmat 6onT ga e

NO3MLMOHUPaH B LIeHTbPa Ha KPbCTOBUAHMS OTBOP 3a

3acTonopsiBaHe Mof, HaKIOH B OCHOBATa.

» ®ur.14: 1. OTBOp 3a 3acTonopsiBaHe NoA HakMoH
2. 3akpensauy 6onT 3. OcHoBa Ha npo6oa-
HUS! TPUOH

3.  HaknoHete ocHoBaTa Ha npoboaHus TPUOH [0
KenaHus bron.
» ®ur.15: 1. Ckana 3a brona

3ABEJIEXKA: O6bpHeTe BHUMaHUE Ha ckanuTe 3a
‘brba BbpXy OCHOBaTa Ha NpoboaHMst TPUOH, 3a Aa
3afajere TOYHO XKEenaHWs bl Ha HaKIOH.

4.  3arerHete 34paBo 3akpensalusa 6onT, 3a aa
¢hukcmpate ocHoBaTa Ha NPoBoAHMS TPUOH NOA brbi.
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MNMpepHv noapaBHEHU pa3pesun

Pa3xnabete 3akpenBalumsa 60nT, KONTO PUKCUpa OCHO-
BaTa Ha NpoboAHMA TPUOH, KaTo M3nonaearte nNpegocTa-
BEHUSI LUECTOCTEHEH KITHOY.

Mnb3HeTe ocHoBaTa Ha NPO6OAHUS TPMOH AoKpaW
Ha3ag.

Cnep ToBa 3aTerHeTe 34paBo 3akpensalus 6onT, 3a
Oa duvkempaTte ocHoBaTa Ha Npo6oaHWS TPUOH Ha MSsiC-
TOTO 1.

» ®ur.16: 1. 3akpensawy 6ont 2. OcHoBa Ha npoboa-
HWSI TPUOH

U3psasBaHe Ha churypu

W3psisBaHe Ha durypu Moxe Aa ce Hanpasu Mo eauH oT
aBara HauuHa: [TlpobuBaHe Ha cnomaraTeneH oTeop”
mnu ,JbnboynHeH paspes”.

Mpo6uBaHe Ha cnomaraTeneH oTBOp

3a BbTpeluHn npopesaun 6e3 HayanHo BpsiaBaHe OT HSAKOW
Kpai, npeaBaputenHo npobuinTe HaYaneH oTeBop ¢
anameTbp 12 MM UK No-ronsm.

BkapaiiTe Hoxa 3a Npo6oAeH TPMOH B HaYanHus 0TBop,
3a [ja 3anoYyHeTe psi3aHeTo.

» dur.17

Obn6ounHeH paspes

He e Heobxoammo ga npobrBaTe cnomararteneH oTBop
UV NpaBUTe BXOAEH pa3pes, ako BHUMATENHO Hanpa-
BWUTE CNEAHOTO.

1. [onpeTte npeaHus pbb Ha ocHoBaTa Ha Npoboa-
HWSA TPUOH [0 AeTanna. HaknoHeTe MHCTPyMeHTa Taka,
Ye BbPXbT Ha HOXa 3a NPOBOAEH TPMOH Aa COYN KbM
NUHKSATa Ha ps3aHe BbpXy NOBLPXHOCTTA Ha AeTanna.

2. Karo 3anasvTe no3unuUMsiTa Ha UHCTPYMEHTa
cnpsiMo paboTHUSA [eTann CTUCHETE MyCKOBUS
npekbcBay.

3.  BHumatenHo cnycHerte 3agHaTta YacT Ha ocHoBaTa
Ha NpoboaHNA TPMOH BbPXY NOBLPXHOCTTA Ha AeTanna,
Taka Ye HOXbT 3a NPoBGOAEH TPMOH MOCTENEHHO Aa
npobue getanna.

3ABENEXKA: Cnep kato HOXbT 3a Npo6oaeH TPUOH
npeMuHe npes AeTaiina, nocTaBeTe OCHOBaTa Ha
Npo6OAHMS TPUOH NITLTHO BbPXY NOBBLPXHOCTTA Ha
netanna.

4. 3anodyHeTe Aa crieBaTe MapkupaHaTa nuHus 3a
psizaHe.
» dur.18

[doBbplmnTenHa o6paborka Ha

pbboBe

3a ohopMsiHe Ha kpawLia unv NpoMsiHa Ha pasmepuTe,
npokapaiTe neko Hoxa 3a npoboaeH TPUOH No npoTe-
KeHWe Ha KpauvLiaTa Ha cpesa.

» dur.19

PasaHe Ha meTan

Mpu pasaHe Ha MeTan BUHary UanonasavTe Noaxo-
Jslla oxnaxaalla Te4HOCT (Macno 3a MeTasnopexeLum
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MaLuvHK). HecnassaHeTo Ha TOBa M3UCKBaHE Lue npu-
UYMHU 3HAYUTENHO U3HOCBAHE Ha HoXa 3a NpoboaeH
TpVoH. BmecTo n3nonssaHe Ha CMa3o4HO-OXNaxaatia
eMyrncus e Bb3MOXHO [la HaMaxeTe C rpec gonHara
cTpaHa Ha o6paboTBaHus aetaiin.

OTBexAaaHe Ha npaxa

BEJIEXKA: He moxe fa ce U3BbpLUBa OTBEXAaHe
Ha npaxa, KoraTo M3BbpLUBaTe Psi3aHe Mof HaKIOH.

MoHTupaiite cuctema 3a oTBexaaHe Ha npaxa 3a npo-
604HVS TPMOH. YNCTO psidaHe MoXe [a ce N3BbpLUBA
uype3 cBbp3BaHe Ha npaxocmykadka Makita kbm
VHCTPYMeHTa.

» ®ur.20

1. CnycHeTe kanaka 3a npegnassaHe OT npax, npeauv

[a 3anoyHeTe paborta.

» ®ur.21: 1. Onopa 3a npbCeT 2. Kanak 3a npegnas-
BaHe OT npax

3ABEJEXKA: YnpaxHeTe nek HaTUCk BbpXy Orno-
paTa 3a npbCT C naneua unm Apyr ot NpbCTUTE Cu,
[JokaTo nnb3araTe kanaka 3a npegnassaHe oT npax
Hagony unm obpartHo Harope.

2. BkapanTe kpas Ha MapKy4a Ha npaxocMykadkata
B OTBOpA 32 MOHTMPaHe B 3aHaTa YacT Ha MHCTPY-
MeHTa, KaTo 13nonssare NpeaHnTe MaHLWweTn 22.
» ®ur.22: 1. OTBOp 3a MOHTMpaHe 2. MNpeaHn maH-
wetun 22 3. Mapkyy Ha npaxocMykayka
4. MNpepHy maHweTn 38 5. Bpbaka 22-38

3ABENEXKA: MNogrotseTe Bpb3ka 22-38, ako KpasT
Ha MapKy4a Ha npaxocMykaykaTa e CBbp3aH C fnpe-
neH maHLwert 38.

apanerieH orpaHun4duTen

HonbnHumenHu akcecoapu

ABHUMAHUE: Mpean MoHTMpaHe unu cea-
nsiHe Ha NPVHAAMNEXHOCTMU, BUHArM NnpoBepsiBanTe
Aanu MHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH U akymyrnaTop-
HaTta 6aTepus e 3BaaeHa.

MpaBwu cpe3oBe

M3nonaBaiiTe napanenHus orpaHnunTen (Bogay),

3a fa ocurypuTe 6bp3n, YUCTU 1 NpaBu cpe3oBe.
lMpuctaBkaTa BM Nnomara Aa pexeTte getanna edex-
TMBHO Ha YacTu ¢ WwupwuHa 160 MM nnu no-manko u ga
NOCTUTHETE XenaHaTta NPeLy3HoCT ¢ iekoTa.

» ®ur.23: 1. [MapaneneH orpaHnynTen (Bogad)

MocTaBeTe HanpaBnABaLLOTO paMo Ha napanenHus
orpaHu4MTEN B KBaApaTHWSi OTBOP Ha OCHOBAaTa Ha
Npo6OAHNS TPMOH, KaTO NapanesiHUaT orpaHuunTen e
MO3MLIMOHMPAH NO-HWUCKO OT NNiaHkaTa Ha ocHoBara.
Mnb3HeTe napanenHus orpaHnYMTEN 40 XenaHata
LUIMpWHa Ha psidaHe v 3aTerHete 6onTa, 3a Aa 3acTomno-
puTe nosuumsTa.
» ®ur.24: 1. Hanpasnssaluo pamo 2. bont

3. MNapaneneH orpaHnynTen (Bogay)

4. MNnaHKa Ha ocHoBaTa
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KpbroobpasHu cpesoBe

M3non3BanTe napanenHusa orpaHnuuten (Bogay) ¢
LWwmMdTa Ha KPbroBusi Bogay kato NMOMOLLHO CPeACcTBoO 3a
psizaHe No oKpbXHOCT. MoxeTe fa n3psiaBate Kpbrose
nnu gbru ¢ paguyc 170 MM 1nv no-manbk.

» ®ur.25: 1.[NapaneneH orpaHuyuTen (Bogad)

MABHUMAHME: He [OKOCBalTe Bbpxa Ha
wudTa Ha KpbroBus Bogay. OCTPUAT BPbX Ha
LMdTa Ha KpbFroBMS BoAay MOXe fa NpUYnHU
HapaHsiBaHe.

1. lNoctaBeTe HanpaBnsBaLLOTO pamMo Ha napanen-
HWSi OrpaHUYMTEN B KBaApaTHWS OTBOP Ha OCHOBaTa Ha
npo6oaHMsSt TPUOH, KaTo NapanenHuaT orpaHuynTen e
NO3MLIMOHNPaH NO-BMCOKO OT MaHKaTa Ha OcHoBaTa.

2. BkapaiiTe wmdTa Ha KpBLroOBMSA BoAAY Npe3 eavH
OT [ABaTa OTBOpA Ha NapanesiHns orpaHnynTen ot Aony
Harope.

3. 3BaBwuiite pbKkoxBaTkaTa ¢ pe3ba Ha wudTta Ha
KPbroBMsi BOAAY, 3a Aa 3actonopute Wwudra kbm napa-
NenHnsA orpaHnunTen.
» ®ur.26: 1. HanpasnssaLlo pamo 2. bont
3. MapaneneH orpaHnymTen (Bogay)
4. WndT Ha kpbrosus Bogay 5. PbkoxsaTka
¢ pesba 6. MnaHka Ha ocHoBaTa

4. Tnb3HeTe napanenHusa orpaHUYMTen 40 XenaHus
pagunyc Ha psidaHe v 3aTerHete 6onTa, 3a Aa 3acTorno-
puTe nosuumsiTa.

3ABENEXKA: MNpu nsBbpLUBaHe Ha kKpbroobpasHu
unun gbroobpasHun cpe3oBe BUHary n3nonasanTe
HoxoBe 3a npoboaeH TpuoH Ne B-17, B-18, B-26 unu
B-27.

YcTponcTBO cpelly ob6pa3yBaHe Ha

LenHaTuHu

HonbnHumenHa npuHadnexHocm

ABHUMAHUE: YcTpoiicTBOTO cpelly o6pa3y-
BaHe Ha LieNHaTMHN He MOXe Aa ce M3Non3Ba npu
pAzaHe nNop HaKmoH.

MoHTupaiTe ycTponcTBOTO cpelly obpa3dyBaHe Ha
LenHaTuHu 3a u3bareaHe Ha HaLEenBaHETO Ha AeTan-
nnTe Npu psizaHe.
MpemecTeTe ocHoBaTa Ha NpoboaHWSA TPUOH AoKpa
Hanpeg v npukpeneTe yCTPOMCTBOTO cpeLly obGpasy-
BaHe Ha LienHaTUHM OT AonHaTa CTpaHa Ha ocHoBara.
» ®ur.27: 1. OcHoBa Ha Npob6oAHUSI TPUOH
2. YcTpoicTBO cpelly obpasyBaHe Ha
uenHaTuHu

3ABEJNEXKA: KoraTto n3nonssate nokpuHata
nnoya, MOHTVpanTe yCTPOMCTBOTO CpeLLy obpasy-
BaHe Ha LienHaTUHN BbPXY Hesl.

KPpuBHa njfiovya

HonbnHumenHa npuHadnexHocm

MpuKkpeneTe NokpyBHaTa Nyiova BbpXy OCHOBaTa Ha
Npo6GOAHMS TPUOH, KOraTo pexeTe AeKopaTUBHM 06nn-
LIOBKW, NniacTMaca v ap. Ta npeanassa oT nospeaa
NECHO HapaHVMK U AenuKaTHY NOBbPXHOCTK.

MocTaBeTe nokpmBHaTa Nrnova BbpXy nnaHkata Ha
ocHoBaTa. HaTucHete nokpvBHaTa nnoya paBHOMEPHO
Ha MSACTOTO 1.

» ®ur.28: 1. MokpmeHa nnoya 2. NnaHka Ha ocHoBaTa

pHa ocHoBa

HonbnHumenua npuHadnexHocm

M3nonssaHeTo Ha onopHa OCHOBa Cb3aasa Nno-cTa-
GWIHM yCroBws Ha psidaHe, KaTo OCUrypsiBa onTUMarnHa
NpOV3BOAMTENHOCT HA MHCTPYMEHTa Npy psidaHe nog
HaKMOH ¥ psidaHe Mo KpuBa NHUS.

OnopHaTa ocHOBa Npeyn Ha ocHoBaTa Ha NPoboAHMSA
TPUOH [la Ce HaknaHs B egHaTa unu gpyrata nocoka.
» ®ur.29: 1. OnopHa ocHoBa

3ABEINEXKA: HactpoliTe npeumn3Ho gbmkuHata Ha
pamMoTO Ha onopHaTa OCHoBa, 3a Aa banaHcupare
TernoTo.

KoHTponuparite edpekTVBHO No3uumsaTa n nocokara
Ha ornopHaTa OCHOBa, 3a ja MOXeTe [a U3nbliHABaTe
cepusi OT yMenu ABUXEHUS NO NpeaBUAEHNTE NMUHUA
Ha psizaHe.

» ®ur.30: 1. dukcartop kbM ocHoBaTa

ABHUMAHUE: OpbxTe ctabunHo cukca-
TOpa KbM OCHOBaTa C NpbLCTUTE cU. HaTucHeTe
1 3aApbXKTe NPbCTa CU BbPXY hUKcaTopa KbM
OCHOBaTa, 3a Aa ce 3aAbPXU BbPXY NOBBLPX-
HOCTTa Ha gleTauna.

MABHUMAHME: Bunmasaiire [a He OTMecTUTe
pbLeTe CU OT NpaBuHaTa NO3MLMA U Aa He
[onycHeTe Nnb3BaHe Ha pbKaTa BM Nog OCHoBaTa
no Bpeme Ha psizaHe. B npoTuseH criyuai moxe aa
6baaT NPUHMHEHW TENECHU HapaHABaHMS.

A BHUMAHUE: Buumagaiite u He noctassiite
pbKaTa cu TBbpAae 6nM3o Ao Hoxa 3a npo6oaeH
TPUOH 1 MO NBTA HA HOXa.

» ®ur.31: 1. dukcatop KbM OCHOBaTa

1. Pasxnabete 3akpenBaiius 60nT, KOWTO hukcmpa
ocHoBaTa Ha NpPo6oAHNA TPUOH, KaTo U3non3saTe npe-
[0CTaBeHWS LLeCTOCTEeHeH knitod. [nb3HeTe ocHoBaTa
Ha npoboaHusa TPUOH Aokpan Hanpea. Cnep ToBa 3aTer-
HeTe 3akpenBsaLyua 60nT, 3a Aa ukcmpaTe ocHoBaTa
Ha Npo60oaHUS TPUOH.
» ®ur.32: 1. 3akpensaly 6onT 2. OcHoBa Ha npoboa-
HUSt TPUOH

2. BkapanTte HanpaBnsBalloTO paMo Ha ornopHara

OCHOBa B KBaJlpaTHWSi OTBOP Ha OCHOBAaTa Ha Npo-

60aHMS TPUOH, KaTo cTpaHa ,A"“ Ha pukcaTopa KbM

ocHoBaTa e oGbpHaTa Harope, kakTo e nokasaHo Ha

durypara.

» ®ur.33: 1. Hanpasnssaiio pamo 2. dukcatop KbM
ocHoata 3. OcHoBa Ha NPO6OAHNS TPUOH

3. lnb3HeTe onopHaTa OCHOBA [0 XenaHarta obI-
XWHa, cnep koeTo 3aTterHete 6onta M4 x 8, 3a oa
dmKcmpaTe onopHaTta ocHoBa.

» ®ur.34: 1.bonT M4 x 8
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BEJIEXXKA: KoraTo nsnonssare onopHara
OCHOBa C He3aAbMXuUTernHaTa NoKpMBHa nnova,
MOHTUpaNTe oNnopHaTa OCHOBa CbC CTpaHa ,,B“
Ha dmKcaTopa KbM OCHOBaTa, 06bpHaTa Harope,
KaKTo e noka3aHo Ha durypara. B npotuseH cny-
Yail LWe uMa pa3MuHaBaHe Mexay ukcatopa KbM
OCHOBaTa M NOBBLPXHOCTTA Ha AeTanna.

» ®ur.35:

1. MNokpueHa nnoya 2. drKcaTop KbM
ocHoBata

KomnnekT agantep Ha

HanpaBensiBawa penca

HonbnHumenHa npuHadnexHocm

M3anonsBeaiiTe Hanpaensisallara penca v agantepa Ha

HanpaBsnsBalla penca, 3a a ocurypute 6bpau, Yuctm

1 npasu cpesoBe. MpUCTaBKUTE BW MoMarar fa pexere
feTaina etheKTUBHO Ha YacTu C eAHaKbB pasMep v aa
noCTUrHeTe nofoGpeHa NPeLm3HOCT U TOYHOCT.

BkapaiTe gokpain HanpaBnsBaLloTo pamo B KBa-

[paTHWsi OTBOP Ha OCHOBAaTa Ha NPOGOAHNSA TPUOH.

3aterHeTe 6onTa, 3a Aa 3aKpenuTe HanpaenaBaLLoTO

pamo, KakTo e nokasaHo Ha durypara.

» ®ur.36: 1. Hanpasnsieawo pamo 2. bonT 3. OcHoBa
Ha npoboaHus TPUOH

MpuvkpeneTe aganTepa Ha HanpaBsnsBaLiaTa penca kKbM

MHCTPYMeHTa, KaTo NpokapaTe Apyrusi Kpai Ha Hanpas-

NABALLOTO pamo Npes KBagpaTeH OTBOP B agantepa

Ha HanpaBsnsBawara penca. 3aterHete 6onra, 3a ga

3acTonopuTte agantepa Ha HanpaensiBalla perca.

MoxeTe Aa n3sbpLUBaTe NPaBONVHENHO ps3aHe, KaTo

Haco4BaTe ajanTepa Ha HanpasnsBalla pernca no

HanpaensBalyaTta penca.

» ®ur.37: 1. HanpaensBsawa penca 2. Agantep Ha
HanpasnsBalla penca 3. bont

BEJIEXXKA: MNpu nanonseaxe Ha Hanpasnssawara
perica v aganTepa Ha HanpaBsnsiBalla pesica BiHaru
n3nonasavTe HoXoBe 3a npoboaeH TproH Ne B-8,
B-13, B-16, B-17 nnu 58.

PBXXKA

ABHUMAHUE: Mpeav aa nposepsBaTe Unu
M3BbpLIBaTe NOAAPBKKA HA MHCTPYMEHTa, ce
yBeperTe, Ye TO e U3KIIOYEeH U aKyMynaTopHaTa
6aTepus e usBageHa.

BEJIEXXKA: He nanonssamnte 6eH3uH, HadTa,
paspeguTen, cnUpT M Ap. nogo6Hu. Tosa Moxe
Oa npuuMHu obesuBeTaBaHe, AehopMaLvsa Unu
NyKHaTUHM.

3a pa ce nogabpxa BESOMNACHOCTTA n
HAOEXOHOCTTA Ha npogyKTta, pEMOHTUTE, NoaapbXK-
KaTa unv perynmpaHeTo TpsibBa Aa ce U3BbpLUBaT OT
YMbIIHOMOLLEH CEPBU3 NN PabpUYHN CEPBU3HN LIEH-
TpoBe Ha Makita, kaTo BuHaru Tpsiea Aa u3nonagare
pesepBHM YacTn oT Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE: MpenopbuBa ce U3non3BaHeTo
Ha Te3u aKkcecoapu UNu HaKpanHULM ¢ BalLmnA
UHCTpyMeHT Makita, onucaH B HacTosiLOTO
pBbKOBOACTBO. /13non3BaHeTo Ha Apyru akcecoapu
WNW HaKpaHULM MOXe Aa AoBefe A0 ONacHOCT OT
TenecHu nospeau. Manonaeaiite CbOTBETHUS aKce-
coap UM HaKpanHWK camo Mo nNpegHasHaveHue.

AKO “MaTe Hyxzaa oT NoMoLL 3a noseye nogpobHoCTH

OTHOCHO Te3un akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUSA

cepBuM3eH LeHTbp Ha Makita.

. HoxoBe 3a npo6oaeH TpuoH

. MapaneneH orpaHnynTen (Bogay), KOMNIEKT (C
MepHW fieneHns)

. KomnnekT agantep Ha HanpaBnsBalia penca

. YcTpoWcTBO cpelly obpasyBaHe Ha LienHaTUHN

. [MokpuBHa nnoya

. OnopHa ocHoBa

. KomnnekT Ha mapky4 (28 MM, 3a npaxocMykayka)

. OpwurnHanHa akymynatopHa 6atepust v 3apsagHo
ycTpovcteo Ha Makita

3ABENEXKA: Hakon apTuKkynu oT cnMcbka Moxe
[la ca BKJIIOYEHU B KOMMIIEKTA HA UHCTPYMEHTa, KaTo
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfnyHn B
pasnuuHUTE ObpPXKaBU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: DJV186
Duzina zamaha 18 mm
Broj udara po minuti 0-2.900 min™
Vrsta lista pile Vrsta B
Maks. kapacitet rezanja Drvo 65 mm
Meki celik 6 mm
Aluminij 10 mm
Ukupna duzina (uz BL1860B) 257 mm
Nazivni napon DC 18V
Neto tezina 1,9-2,2kg

. Zahvaljujué¢i naSem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.

. TezZina se moze razlikovati ovisno o opremi, uklju€uju¢i baterijski uloZak. Najlak$a i najteza kombinacija prika-

zane su u tablici.

Odgovarajuci baterijski ulozak i punja¢

- LXT LXT BASIC
Baterijski uloZzak BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Punja¢ DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA
DC18SD /DC18SE/ DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Neki od navedenih baterijskih uloZaka i punjaca mozda nece biti dostupni ovisno o regiji u kojoj se nalazite.
. Baterijski uloZzak LXT napunite s pomoc¢u punjaca za baterije LXT, a baterijski ulozak LXT BASIC s pomoc¢u

punjaca za baterije LXT BASIC.

A UPOZORENJE: Upotrebljavajte samo navedene baterijske uloske i punjaée. Upotreba bilo koje druge
vrste baterijskih ulozaka i punjata moze prouzrociti ozljede i/ili pozar.

Alat je namijenjen za rezanje drva, metala i plastike.

Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN62841-2-11:

Razina tlaka zvuka (L) : 85 dB (A)

Razina snage zvuka (Lwa) : 93 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke

takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu
izloZzenosti.

A UPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

A\ UPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvar-
nog koristenja elektri€nog ruénog alata se moze
razlikovati od deklariranih vrijednosti emisije, ovi-
sno o nacinu na koji se alat rabi, posebice ovisno
o tome kakav se izradak izraduje.

A UPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s EN62841-2-11:

Nagin rada: rezanje daski

Emisija vibracija (an, s): 7,5 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Nacin rada: rezanje lima

Emisija vibracija (ay, v): 4,2 m/s’

Neodredenost (K): 1,5 m/s’
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NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra- 4. lzbjegavajte rezanje Cavala. Prije rada provje-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja '_"te ima li u izrathu bilo kakvih Savala i uklonite
i moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim. ih p"]? rada. i .

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra- S NeInOJte re.zatl pre.ve.llke izratke. .

cija takoder se moze rabiti za preliminarnu procjenu 6. Pr“? rezanja pro.VJerlte razmak oko |zrat-ka tako
izlozenosti. da list ubodne pile ne udara u stol, klupicu za
rad i sliéno.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom 7 Cv:sto d-rzlt.e al?t' . . .
stvarnog koristenja elektri€cnog ruénog alata se 8. Prije ukIqulvanja sl_(lo_pk_e osigurajte da list
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi- ubodne pile ne dodiruje izradak.

sije, ovisno o naéinu na koji se alat rabi, posebice 9.  Drzite ruke podalje od dijelova koji se kre¢u.
ovisno o tome kakav se izradak izraduje. 10. Ne ostavljajte alat da radi. Alatom radite isklju-
A\ UPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da iden- civo drzec|.ga'u ruc. o .
tificirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja 11. Prije uklanjanja lista ubodne pile s izratka uvi-
koje se temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim jek iskljucite alat i pricekajte da se list ubodne
uvjetima koristenja (uzimajuéi u obzir sve dijelove pile u potpunosti zaustavi.

radnog ciklusa, poput vremena kada je alat isklju- 12. Ne dodirujte list ubodne pile i izradak odmah
&en i kada on radi u praznom hodu, a takoder i nakon rada; mogu biti izuzetno vrucéi i mogli bi
vrijeme okidanja). vam ope¢i kozu.

13. Ne ostavljajte alat da radi bez opterec¢enja ako
Izjave o sukladnosti to nije potrebno.
14. Neki materijali sadrze kemikalije koje mogu biti
Samo za drzave ¢élanice Europske unije toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da biste sprijecili udisanje prasine i dodir s
kozom. Progéitajte sigurnosno-tehnicki list
dobavljaca materijala.
15. Uvijek koristite ispravnu masku za prasinu/
respirator sukladno materijalu s kojim radite i

SIGURNOSNA EUVAJTE OVE UPUTE
UPOZORENJA i

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste€eno stalnim kori-

Izjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opca sigurnosna upozorenja za Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurno-
elektricne rucne alate snih propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA
ili nepridrzavanje sigurnosnih propisa navedenih
AUPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna u ovom priruéniku s uputama mogu prouzrogiti

upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo- ozbiljne ozljede.

Zene uz ovaj elektri¢ni alat. Nepridrzavanje svih uputa = = —
navedenih u nastavku moZe rezultirati strujnim udarom, Vazne sigurnosne upute za baterlju

pozarom i/ili teSkim ozljedama.

. . .. 1. Prije uporabe baterije procitajte sve upute i
Sacuvajte sva upozorenja i upute oznake upozorenja na (1) punjaéu za baterije,

A = e . 2) bateriji i (3) proizvodu koji koristi bateriju.
radi kasnijeg koristenja. (2) bat A
Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na 2. N;erpolj(tgrrastayljgtl il |t_zdmjenj!vat| bat(:ruskl
elektrieni (kabelski) alat ukljugen u struju ili na beZigne ulozak. 1o m_‘l’.mk °|"e§.' 0 pozara, prefjeranog
elektricne alate (na baterije). zagrijavanja ili eksplozije.

3. Ako se vrijeme rada znatno skratilo, odmah

Sigurnosna upozorenja za bezi¢éhu prestanite raditi. MoZe doéi do pregrijavanja,
mogucih opeklina pa ¢ak i eksplozije.

4. Ako vam elektrolit dospije u o€i, isperite ih
cistom vodom i odmah se obratite lijecniku.

ubodnu pilu

1.  Drzite elektri¢ni alat samo za izolirane ruko-

hvatne povrsine kada izvodite radnju pri kojoj Tako mozete izgubiti vid.

rezni dodatak moze do¢i u dodir sa skrivenim 5. Nemojte kratko spajati bateriju:

vodic¢ima. Rezni dodatak koji dode u doticaj s (1) Ne dovodite terminale u kontakt s provod-

vodi¢em pod naponom moze dovesti pod napon ljivim materijalima.

izlozene metalne dijelove elektriénog alata i ruko- (2) Ne éuvajte bateriju u spremniku s drugim

vatelj moze pretrpjeti strujni udar. metalnim predmetima poput ¢avala, kova-
2. Koristite stezaljke ili drugi prakti¢an nacin za nica itd.

osiguranje i uévrséivanje izratka na stabilnoj (3) Ne izlazite bateriju vodi ili kisi.

platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini ga Kratki spoj baterije moze uzrokovati velik

nestabilnim i moZe dovesti do gubitka kontrole. protok struje, pregrijavanje, moguée opekline
3. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili pa €ak i kvar.

suncéane naocale NISU zastitne naocale.
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1.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

Ne drzite i ne upotrebljavajte alat i baterijski
ulozak na mjestima gdje temperatura moze
premasiti 50 °C (122 °F).

Ne spaljujte bateriju ¢ak ni ako je ozbiljno
ostecena ili potpuno istroSena. Baterija moze
eksplodirati u vatri.

Nemojte zabijati €avle u baterijski ulozak,
rezati ga, gnjeciti, bacati ili udarati tvrdim
predmetom. Ti postupci mogu dovesti do pozara,
pretjeranog zagrijavanja ili eksplozije.

Ne koristite oSte¢ene baterije.

Sadrzane litij-ionske baterije podlijezu odred-
bama zakonskih propisa o opasnim tvarima.
Kada se radi o komercijalnom transportu koji
obavljaju npr. dobavljadi ili $pediteri, moraju se
postovati posebni zahtjevi na pakiranju i ozna-
kama.

Prilikom pripreme isporuke takve stavke potrazite
savjet struénjaka za opasne tvari. Pogledajte i
moguce podrobnije nacionalne propise.

Prekrijte trakom ili zastitite otvorene kontakte i
bateriju zapakirajte tako da se ne moze pomicati
u pakiranju.

Kada odlazete baterijski ulozak u otpad, uklo-
nite ga iz alata i zbrinite na sigurnom mjestu.
Pridrzavajte se lokalnih zakonskih propisa za
zbrinjavanje baterija.

Upotrebljavajte baterije samo s proizvodima
koje je odobrila tvrtka Makita. Umetanje bate-
rija u neprikladne proizvode moze dovesti do
pozara, prekomjerne topline, eksplozije ili curenja
elektrolita.

Ako se alat ne upotrebljava dulje vrijeme,
bateriju morate ukloniti iz alata.

Tijekom i nakon upotrebe baterijski ulozak
moze se zagrijati i prouzrogciti opekline viseg ili
nizeg stupnja. Pazljivo rukujte vru¢im baterij-
skim uloscima.

Nemojte dirati prikljucak alata neposredno
nakon upotrebe jer se moze zagrijati toliko da
prouzroci opekline.

Nemojte dopustiti da krhotine, prasina ili
zemlja zapnu u prikljuécima, otvorima i uto-
rima baterijskog uloska. To moze dovesti do
pregrijavanja, zapaljenja, eksplozije ili kvara na
uredaju ili baterijskom ulo$ku, Sto moze prouzrogiti
opekline ili osobne ozljede.

Ako alat ne podrzava upotrebu u blizini visoko-
naponskih elektriénih vodova, nemojte upo-
trebljavati baterijski ulozak u blizini a visoko-
naponskih elektriénih vodova. To moze dovesti
do neispravnog rada ili kvara alata ili baterijskog
ulodka.

Bateriju cuvajte podalje od djece.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AOPREZ: Uvijek upotrebljavajte originalne
baterije Makita. Upotreba baterija koje nisu origi-
nalne baterije Makita ili su izmijenjene moze dovesti
do rasprskavanja baterije i uzrokovati pozar, tjelesnu
ozljedu ili Stetu. To ¢e takoder ponistiti jamstvo tvrtke
Makita za alat i punja¢ Makita.

Savjeti za odrzavanje najduljeg
vueka trajanja baterije

Napunite bateriju prije nego Sto se potpuno
isprazni. Uvijek zaustavite alat i napunite bate-
riju kad primijetite da alat slabije radi.

2. Nikad ne punite ve¢ do kraja napunjenu bate-
riju. Pretjerano punjenje skracuje radni vijek
baterije.

3. Bateriju punite na sobnoj temperaturi izmedu
10 °C i 40 °C. Vrucu bateriju prije punjenja
ostavite da se ohladi.

4.  Kada ne upotrebljavate baterijski uloZzak, uklo-
nite ga iz alata ili punjaca.

5. Napunite bateriju ako je ne mislite koristiti
duze vrijeme (duze od 6 mjeseci).

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije pode$avanja ili provjere rada
alata obavezno provjerite je li stroj iskljucen i
baterija uklonjena.

Umetanje ili uklanjanje baterije

AOPREZ: Uvijek iskljuéite alat prije umetanja ili
uklanjanja baterije.

A OPREZ: &vrsto drzite alat i bateriju pri ume-
tanju ili uklanjanju baterije. Ako alat i bateriju ne
drzite ¢vrsto, mogli bi vam iskliznuti iz ruku te ostetiti
alat i bateriju ili uzrokovati osobnu ozljedu.

Za umetanje baterijskog uloSka poravnajte jezi¢ac na
baterijskom uloSku s utorom na ku¢istu i gurnite ga na
mjesto. Umetnite bateriju skroz do kraja dok ne sjedne
na svoje mjesto uz mali klik. Ako mozZete vidjeti crvenu
oznaku kao $to je prikazano na slici, ona nije do kraja
sjela na svoje mjesto.

Za uklanjanje bateriju gurnite van iz alata pritiskom
gumba na prednjoj strani uloska.
» Sl.1: 1. Crvena oznaka 2. Gumb 3. Baterija

AOPREZ: Uvijek umetnite baterijski ulozak do
kraja tako da ne mozete vidjeti crvenu oznaku. U
suprotnom moze slucajno ispasti iz alata, Sto moze
dovesti do ozljede vas ili nekog u blizini.

A OPREZ: Ne umecite bateriju silom. Ako baterija
ne klizne lagano, znaci da nije ispravno umetnuta.

Sustav za zastitu baterije

Baterijski ulozak opremljen je sustavom zastite baterije.
Ovaj sustav automatski iskljucuje napajanje motora da
bi produzio vijek trajanja baterije.

Alat automatski prestaje raditi ako se alat i/ ili baterija
nadu u sljede¢im uvjetima:

Pod optere¢enjem:

Alat pri radu povlaéi iznimno veliku koli¢inu struje.

U toj situaciji otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku i pre-
kinite primjenu koja je uzrokovala preoptere¢enje alata.
Zatim ponovno povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku da
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biste ponovno pokrenuli alat.

Ako se alat ne pokrene, baterija se pregrijala. U tom
slu€aju pricekajte da se baterija ohladi prije nego $to
opet povucete ukljuénol/iskljuénu sklopku.

Slab napon baterije:

Preostali kapacitet baterije prenizak je i alat nec¢e raditi.
Ako povucete ukljuéno/iskljuénu sklopku, motor ¢e

se opet pokrenuti, ali ubrzo i zaustaviti. U tom slu¢aju
napunite bateriju.

Prikaz preostalog kapaciteta baterije

Samo za baterijske uloske s indikatorom

NAPOMENA: Ovisno o uvjetima upotrebe i tempera-
turi okoline, prikaz indikatora moZze se donekle razli-
kovati od stvarnog kapaciteta.

Pritisnite gumb za provjeru na bateriji kako biste pro-
vjerili preostali kapacitet baterije. Zaruljica indikatora
zasvijetlit ¢e na nekoliko sekundi.

» Sl.2: 1. Zaruljice indikatora 2. Gumb za provjeru

» SI.3: 1. Zaruljice indikatora 2. Gumb za provjeru

Zaruljice
indikatora

LXT

Opis pogreske

Sustav za zastitu baterije radi.
Napunite bateriju ili provjerite druge ¢imbe-
nike sustava za zastitu baterije.

—
«—

Baterija je mozZda neispravna.

Odabir rezanja

Ovim se alatom moze rezati kruzno ili ravno (gore i
dolje). Kruznim se rezanjem list ubodne pile prilikom
reza gura naprijed i znatno se poveca brzina rezanja.
» Sl.4: 1. Rucica za promjenu nacina rezanja

=
- =
- =
=

Za promjenu vrste rezanja okrenite ruicu za promjenu
vrste rezanja u Zeljeni polozaj. Informacije o prikladnom
rezu potrazite u tablici.

Polozaj Rezanje Primjene
0 Rezanje po ravnoj Za rezanje mekog Celika,
liniji nehrdajuceg celika i

plastike.

Za Ciste rezove u drvu i
Sperploci.

| Kruzno rezanje
malenog promjera

Za rezanje mekog Celika,
aluminija i tvrdog drva.

1l Kruzno rezanje
srednjeg promjera

Zarezanje drvai
$perploce.

Za brzo rezanje aluminija i
mekog Celika.

1l Kruzno rezanje
velikog promjera

Za brzo rezanje drva i
Sperploce.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

AOPREZ: Prije umetanja baterije u alat pro-
vjerite radi li ukljuénol/iskljuéna sklopka i vra¢a
li se u polozaj za iskljucivanje ,,OFF” nakon
otpustanja.

A OPREZ: Kad alat ne upotrebljavate, pritisnite
gumb za zaklju¢avanje/otklju¢avanje sa strane
,»B” kako biste ukljuénol/isklju¢nu sklopku bloki-
rali u polozaju OFF (Isklju¢eno).

Gumb za zaklju€avanje/otklju¢avanje postoji kako biste
sprijecili slu€ajno povlacenje uklju¢no/isklju¢ne sklopke.
Za pokretanje alata pritisnite gumb za zaklju¢avanje/otklju-
Cavanje sa strane ,A” i povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku.
Nakon upotrebe uvijek pritisnite gumb za zaklju¢avanje/
otklju€avanje sa strane ,B” kako biste blokirali uklju¢no/
iskljuénu sklopku.

» SI.5: 1. Gumb za blokadu/deblokadu

Brzina alata povecava se kako pojacavate pritisak na
ukljuénof/iskljuénu sklopku. Da biste zaustavili alat,
otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.

» S1.6: 1. Uklju¢no/isklju¢na sklopka

Elektricna koc¢nica

Ovaj alat opremljen je elektricnom ko¢nicom. Ako

se alat opetovano ne uspijeva brzo zaustaviti nakon
otpustanja ukljuénof/isklju¢ne sklopke, odnesite alat na
servisiranje u servisni centar tvrtke Makita.

MONTAZA

AOPREZ: Prije izvodenja bilo kakve radnje na
alatu obavezno provjerite je li stroj iskljuéen i
baterija uklonjena.

Postavljanje i uklanjanje lista

ubodne pile

AOPREZ: Uvijek ocistite sve krhotine ili strane
tvari koje se zalijepe za list i/ili drza¢ lista ubodne
pile. U protivnom se list ubodne pile mozda nec¢e
dovoljno zategnuti, $to moze uzrokovati ozbiljne
tjelesne ozljede.

AOPREZ: Nemojte dirati list ubodne pile ili izra-
dak odmah nakon rada. Mogu biti jako vruéi i postoji
opasnost od opekotina.

AOPREZ: Uvijek dobro priévrstite list ubodne
pile. Nedovoljno zategnut list ubodne pile moze uzro-
kovati pucanje lista ili ozbiljne tjelesne ozljede.

A OPREZ: Koristite samo listove ubodne pile
vrste B. Pri uporabi listova koji nisu vrste B list
ubodne pile mozda se nece dovoljno zategnuti, Sto
moZze uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.

A OPREZ: Kad ukionite list ubodne pile, pazite
da ne ozlijedite prste vrSkom lista ubodne pile ili
vrhovima izratka.
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1. Vijak na drzadu lista ubodne pile otpustite imbus
kljuéem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
» SI.7: 1. Drzac lista ubodne pile 2. Vijak

2.  List ubodne pile umetnite do kraja u drzag lista

ubodne pile tako da zupci lista budu okrenuti prema

naprijed.

» SI.8: 1. Drzac lista ubodne pile 2. List ubodne pile
3. Valjak

NAPOMENA: Provijerite je li straznji rub lista
ubodne pile dobro sjeo na svoje mjesto na valjku.

3.  Zategnite vijak u smjeru kazaljke na satu da biste
pricvrstili list ubodne pile.
» S1.9: 1. Drza¢ lista ubodne pile 2. Vijak

NAPOMENA: Lagano povucite list ubodne pile
kako biste se uvjerili da nece ispasti tijekom rada.

Da biste uklonili list ubodne pile, u€inite isto kao za
umetanje, ali obrnutim redoslijedom.

| NAPOMENA: Povremeno podmazite valjak. |

Spremanje imbus klju¢a

Kad ga ne koristite, imbus klju¢ drzite kao $to je prika-
zano na slici da ga ne biste izgubili.

Kratki krak imbus klju¢a umetnite u otvor za pohranu.
Zatim pritisnite dugi krak imbus klju¢a do kuke kako bi
se blokirao na mjestu.

» S1.10: 1. Otvor za pohranu 2. Kuka

Zastitni pokrov

AOPREZ: Uvijek nosite zastitne naoc¢ale
kad upravljate alatom sa spustenim zastitnim
pokrovom.

NAPOMENA: Kad izradujete kutne rezove, podi-
gnite zastitni pokrov do kraja.

Spustite zastitni pokrov da se krhotine ne bi razletjele
tijekom rada.
» SI.11: 1. Oslonac za prst 2. Zastitni pokrov

NAPOMENA: Palcem ili prstom njezno pritisnite oslo-
nac za prst dok zastitni pokrov gurate prema dolje ili
natrag prema gore.

A\ OPREZ: &vrsto drzite alat tako da postolje
ubodne pile sjedi ravnomjerno na izratku bez
oslanjanja. U protivnom moze do¢i do loma lista, a
time i ozbiljnih ozljeda.

A OPREZ: vrio sporo pomicite ubodnu pilu kroz
izradak dok rezete krivulje i neravne linije. Prisilan
rad moze ukositi reznu povrsinu i slomiti list ubodne
pile.

Alat ukljucite dok list ubodne pile ne doti¢e izradak.
Pri¢ekajte dok list ubodne pile ne postigne punu brzinu.

Zatim postolje ubodne pile polozite ravno na izradak
i njezno pomaknite alat prema naprijed po prethodno
oznacenoj liniji reza.

» SI.12: 1. Linija reza 2. Postolje ubodne pile

Koso rezanje

AOPREZ: Prije naginjanja osnovne ploée oba-
vezno provjerite jeste li iskljucili alat i uklonili
bateriju.

NAPOMENA: Kad izradujete kutne rezove, podi-
gnite zastitni pokrov do kraja.

Postolje ubodne pile moZe se nagnuti na bilo koju
stranu (lijevo ili desno) pod bilo kojim kutom od 0° do
45°, $to vam omogucuje kutno rezanje (pod kutom).
» S1.13

1. Prilozenim imbus klju€em otpustite pri¢vrsni vijak

koji postolje ubodne pile drzi u zadanom okomitom

poloZaju.

2. Postolje ubodne pile pomaknite natrag ili naprijed

tako da se pri¢vrsni vijak nade u sredini kriznog kutnog

utora na postolju.

» Sl.14: 1. Kutni utor 2. Pri¢vrsni vijak 3. Postolje
ubodne pile

3. Postolje ubodne pile nagnite pod kutom koji Zelite.
» SI1.15: 1. Mjera¢ kuta

NAPOMENA: Pogledajte mjerace kuta na postolju
ubodne pile da biste precizno postavili Zeljeni kosi
kut.

4.  Cuvrsto zategnite pricvrsni vijak da biste postolje
ubodne pile pri¢vrstili pod kutom.

Predniji rezovi u ravnini s povrS§inom

PriloZenim imbus klju¢em otpustite pri€vrsni vijak koji
priévrscuje postolje ubodne pile.

Postolje ubodne pile gurnite do kraja natrag.

Zatim ¢évrsto zategnite pri€vrsni vijak da biste postolje
ubodne pile pri¢vrstili na mjestu.

» SI.16: 1. Pri¢vrsni vijak 2. Postolje ubodne pile

Izresci se mogu proizvoditi dviema metodama: ,Busenje
pocetne rupe” ili ,Uranjajuée rezanje”.

Busenje pocetne rupe

Za unutarnje izreske bez uvodnog reza s ruba izbusite
pocetnu rupu promjera 12 mm ili vise.

Umetnite list ubodne pile u po¢etnu rupu da biste poceli
rezati.

» SI.17

Uranjajuce rezanje

Morate izbusiti poc¢etnu rupu ili izraditi uvodni rez ako
pazljivo u€inite sljedece.

1. Prednjim rubom postolja ubodne pile dotaknite

izradak. Nagnite alat tako da vrh lista ubodne pile bude
okrenut prema liniji reza na povrsini izratka.
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2. Drzedi taj polozaj alata na izratku, stisnite
ukljuénof/iskljuénu sklopku.

3.  Pazljivo spustite strazniji kraj postolja ubodne pile
na povrsinu izratka tako da list ubodne pile postupno
probada izradak.

NAPOMENA: Nakon $to list ubodne pile prode kroz
izradak, postolje ubodne pile postavite ravno na
povrsinu izratka.

4.  Pocnite pratiti oznacenu liniju reza.
» S1.18

Zavrsni rubovi

Za podrezivanje rubova ili pode$avanje dimenzija listom
ubodne pile blago prodite po izrezanim rubovima.
» SI.19

Rezanje metala

Pri rezanju metala uvijek koristite prikladnu rashladnu
tekuéinu (ulje za rezanje). U protivnom ée se list ubodne
pile znatno istroSiti. Umjesto upotrebe rashladnog sred-
stva mozete podmazati doniji dio izratka.

Usisavanje prasine

NAPOMENA: Ne mozete usisavati prasinu dok
izradujete kutne rezove.

Postavite usisavanje prasine za ubodnu pilu. Rezanje
bez prasine moZe se obaviti tako da na svoj alat pove-
Zete usisivac prasine tvrtke Makita.

» S1.20

1.  Prije rada spustite zastitni pokrov.
» SI.21: 1. Oslonac za prst 2. Zastitni pokrov

NAPOMENA: Palcem ili prstom njezno pritisnite oslo-
nac za prst dok zastitni pokrov gurate prema dolje ili
natrag prema gore.

2.  Kraj crijeva usisivaca umetnite u rupu nastavka na
straznjem dijelu alata s pomocu prednjih manseta 22.
» Sl1.22: 1. Rupa nastavka 2. Prednje mans$ete 22
3. Crijevo usisivaca 4. Prednje man$ete 38
5. Brtva 22-38

NAPOMENA: Pripremite brtvu 22-38 ako se kraj
crijeva usisivaca spaja s prednjim mansetama 38.

Paralelni grani¢nik

Dodatni pribor

AOPREZ: Prije instalacije ili uklanjanja dodat-
nog pribora obavezno provjerite jeste li iskljugili
alat i uklonili bateriju.

Ravni rezovi

Upotrijebite paralelni grani¢nik (paralelna vodilica) kako
biste osigurali brze, Ciste i ravne rezove. Nastavak

vam pomaze da ucinkovito izreZete izradak na komade
u Sirini od 160 mm ili manje i lako postignete Zeljenu
preciznost.

» S1.23: 1. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)
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Krak vodilice paralelnog grani¢nika umetnite u Cetvrta-

stu rupu na postolju ubodne pile dok je paralelni granic-

nik postavljen niZze od plo¢e osnove.

Gurnite paralelni grani¢nik u Zeljenu $irinu rezanja, a

zatim zategnite vijak da biste uévrstili polozaj.

» Sl.24: 1. Krak vodilice 2. Vijak 3. Paralelni grani¢nik
(paralelna vodilica) 4. Plo¢a osnove

Kruzni rezovi

Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica) upotrijebite s
vodeéim zatikom kao uredaj za kruzno rezanje. MozZete
rezati krugove ili lukove promjera 170 mm ili manje.
» S1.25: 1. Paralelni grani¢nik (paralelna vodilica)

AOPREZ: Ne dodirujte vrh vodeceg zatika.
Ostar vrh vodeceg zatika moze uzrokovati ozljede.

1. Krak vodilice paralelnog grani¢nika umetnite u
Cetvrtastu rupu na postolju ubodne pile dok je paralelni
grani¢nik postavljen viSe od ploce osnove.

2.  Umetnite vodeci zatik kroz jednu od dviju rupa na
paralelnom grani¢niku odozdo prema gore.

3.  Zavrnite gumb s navojem na vodedi zatik da biste

zatik pricvrstili na paralelni grani¢nik.

» S1.26: 1. Krak vodilice 2. Vijak 3. Paralelni grani¢nik
(paralelna vodilica) 4. Vodeci zatik 5. Gumb s
navojem 6. Plo¢a osnove

4.  Gurnite paralelni grani¢nik u Zeljeni promjer reza-
nja, a zatim zategnite vijak da biste uévrstili polozZaj.

NAPOMENA: Pri rezanju krugova ili lukova uvijek

koristite listove ubodne pile br. B-17, B-18, B-26 ili
B-27.

Uredaj protiv krhotina

Dodatni pribor

AOPREZ: Uredaj protiv krhotina ne moze se
koristiti prilikom kutnog rezanja.

Uredaj protiv krhotina instalirajte za rezanje bez

krhotina.

Pomaknite postolje ubodne pile do kraja naprijed i pri-

¢vrstite uredaj protiv krhotina s donje strane postolja.

» S1.27: 1. Postolje ubodne pile 2. Uredaj protiv
krhotina

NAPOMENA: Kad upotrebljavate pokrovnu plo¢u, na
nju instalirajte uredaj protiv krhotina.

Pokrovna plo¢a

Dodatni pribor

Pokrovnu plo¢u pri¢vrstite na postolje ubodne pile kad
rezete dekorativne furnire, plastiku itd. Plo¢a $titi osjet-
ljive ili krhke povrsine od Stete.

Pokrovnu plo¢u postavite preko plo¢e osnove. Gurnite
pokrovnu plo¢u tako da jednako sjedne na mjesto.

» S1.28: 1. Pokrovna ploc¢a 2. Plo¢a osnove
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Potporno postolje

Dodatni pribor

Upotreba potpornog postolja omogucuje stabilno
rezanje i pruza optimalne performanse alata na kutnim
rezovima i zakrivljenim rezovima.

Potporno postolje sprie€ava naginjanje postolja ubodne
pile u jednom ili drugom smijeru.

» S1.29: 1. Potporno postolje

NAPOMENA: Precizno podesite duzinu kraja pot-
pornog postolja kako biste kompenzirali ravnotezu
tezZine.

Ucinkovito upravljajte poloZzajem i usmjerenjem potpor-
nog postolja kako biste mogli izvesti niz vjestih mane-
vara duz predvidenih linija reza.

» S1.30: 1. Sidriste postolja

A OPREZ: &vrsto prstima drzite sidriste posto-
lja. Pritisnite i zadrzite prst na sidriStu postolja
kako bi sidriSte postolja ostalo na povrsini
izratka.

M\ OPREZ: Pazite da ruke ne pomaknete iz
ispravnog polozaja i da ruku ne gurnete pod
postolje tijekom rezanja. U protivnom moze doci do
osobnih ozljeda.

A\OPREZ: Pazite da ruku ne stavite preblizu
listu ubodne pile ili na putanju lista.

» SI.31: 1. Sidriste postolja

1. PriloZenim imbus klju¢em otpustite pricvrsni vijak
koji pri€vrscuje postolje ubodne pile. Postolje ubodne
pile gurnite do kraja naprijed. Zatim zategnite priévrsni
vijak da biste pricvrstili postolje ubodne pile.

» S1.32: 1. Pri¢vrsni vijak 2. Postolje ubodne pile

2. Krak vodilice potpornog postolja umetnite u
Cetvrtastu rupu postolja ubodne pile tako da strana
,A” sidriSta postolja bude okrenuta prema gore kako je
prikazano na slici.
» S1.33: 1. Krak vodilice 2. SidriSte postolja

3. Postolje ubodne pile

3.  Gurnite potporno postolje na Zeljenu duzinu, a
zatim zategnite vijak M4 x 8 kako biste ucvrstili pot-
porno postolje.

» S1.34: 1. Vijak M4 x 8

NAPOMENA: Kad upotrebljavate potporno
postolje s opcionalnom pokrovnom plo¢om,
instalirajte potporno postolje tako da strana ,,B”
sidriSta postolja bude okrenuta prema gore kako
je prikazano na slici. U suprotnom moze do¢i do
neispravnog poravnanja sidrista postolja i povrsine
izratka.

» S1.35: 1. Pokrovna plo¢a 2. Sidriste postolja

Komplet prilagodnika Sine vodilice

Dodatni pribor

Upotrijebite vodilicu i prilagodnik Sine vodilice kako biste
osigurali brze, Ciste i ravne rezove. Dodaci vam pomazu
da izradak ucinkovito izrezete na komade jednake veli-
¢ine i postignete pobolj$anu preciznost i to¢nost.

Krak vodilice umetnite do kraja u €etvrtastu rupu posto-
lja ubodne pile. Zategnite vijak kako biste uévrstili krak
vodilice kako je prikazano na slici.
» SI.36: 1. Krak vodilice 2. Vijak 3. Postolje ubodne
pile
Prilagodnik Sine vodilice pri¢vrstite na alat tako da drugi
kraj kraka vodilice provedete kroz Eetvrtastu rupu na
prilagodniku Sine vodilice. Zategnite vijak kako biste
pricvrstili prilagodnik Sine vodilice.
Ravno rezanje mozete obavljati praéenjem prilagodnika
Sine vodilice na vodilici.
» SI.37: 1. Vodilica 2. Prilagodnik Sine vodilice
3. Vijak

NAPOMENA: Pri uporabi vodilice i prilagodnika
Sine vodilice uvijek koristite listove ubodne pile br.
B-8, B-13, B-16, B-17 ili 58.

ODRZAVANJE

! Prije svih zahvata na stroju provjerite
A\ OPREZ: Prije svih zahvata na stroj jeri
jeste li iskljucili stroj i uklonili bateriju.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sli€no.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, odrzavanje ili namjestanja trebali biste prepustiti
ovlastenim servisnim ili tvorni¢kim centrima tvrtke
Makita; uvijek rabite originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priru¢niku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
¢iti ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu

ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita

servisnom centru.

. Listovi ubodnih pila

. Komplet paralelnih grani¢nika (ravnalo za
vodenje)

. Komplet prilagodnika Sine vodilice

. Uredaj protiv krhotina

. Pokrovna plo¢a

. Potporno postolje

. Komplet crijeva (28 mm, za usisivac prasine)

. Izvorna Makita baterija i punja¢

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
¢iti zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopgen: DJV186
[onxuHa Ha yaap 18 Mm
Ynapu Bo MuHyTa 0-2.900 muH.”
Tun Ha HOX Tun b
Makc. kanauuTeT Ha cevere Apso 65 Mm
Mek jarnepoaeH yenvk 6 MM
AnymuHuym 10 Mm
BkynHa pomxkuHa (co BL1860B) 257 mm
HomwuHaneH HanoH D.C.18V
Heto TexuHa 1,9-2,2kr

. Mopaau HalaTta KOHTUHYMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBake 1 pa3Boj, crieludukaumnTe Tyka nognexar Ha
npomMeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundukaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT of Apxasa 40 ApXKaBa.

. TexxvHaTa MOXe [a ce pasnukyBa BO 3aBUCHOCT Of AodaTtouuTte, BKydyBajku ja n kacetaTta 3a 6atepuja.
HajnecHata u HajTelukaTa koMGUHaLMja ce npukaxaHu Bo Tabenara.

MpuMeHnuBa KaceTa 3a 6aTepuja U NonHau

- LXT LXT BASIC
Kacerta 3a 6atepuja BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Monnay DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA
DC18SD /DC18SE/ DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Hekown of kaceTuTe 3a 6aTepuu 1 NonHayYMTe HaBeeHV Norope Moxe Aa He ce A0CTarnH1 3aBUCHO Of] PErYOHOT
BO KOj XuBeeTe.

. MonHerte ja kaceTaTa 3a 6atepuja LXT co nonHayoT 3a 6atepuja LXT, a kaceTata 3a 6atepuja LXT BASIC
nosHeTe ja co nonHayot 3a 6atepuja LXT BASIC.

AI'IPE,HYI'IPEHYBAI'bE: KopucTeTe ru camo kacetute 3a 6atepum U NonHaYuTe HaBeaeHW norope.
KopucTereTo kaken 61no nouHaken kaceTy 3a 6atepui 1 NorHauy Moxe a cosfaae pusuk of nospeaa u/unm
noxap.

HameHeTta y 0Tpe6a AHPEHYHPEHYBAI'bE: Hocerte 3awTuTa 3a

ywmwure.
Anatot e HaMeHeT 3a Ceuetbe APBO, NiacTuka n AHPEHYHPEHYBAI-bE: EmucujaTa Ha Gyuasa
KENEsHN Matepujant. npu akTUYKOTO KOPUCTEHE HA anaToT Moxe

3aBUCHO O] HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anaroT, oco6eHOo oA Toa Kako Bua paboTeH
MaTepwujan ce o6paboTtyBa.

TununyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa ogpeaeHa
BO cornacHocTt co EN62841-2-11:

HWBO Ha 3By4HWOT NPUTUCOK (Lya) : 85 dB (A) AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lya) : 93 dB (A) M yTBpAUTe 6e36e4HOCHNTE MepKK 3a 3aluTuTa
OtctanyBame (K): 3 dB (A) Ha nuueTo Koe paKyBa CO anaroT Bp3 OCHOBa

Ha NpoueHa Ha U3noxeHocTa Npu hakTUuknTe
ycnoBwM Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeaBua cute
[enoBu Ha paGoOTHMOT LMKIYC, KaKko nepuoauTe
Kora eneKkTPUYHUOT anaTt e UCKIy4eH 1 Kora
paboTu BO npa3eH oA, He CaMo Kora € aKTUBEH).

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha By4aBa e nsmepeHa BO COrmacHoOCT CO
cTaHAapAHU METOAM 3a UCTIMTYBakE 1 MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopedyBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocCT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa MoOXe a ce KOPUCTM M Kako
npenMMuHapHa npoLeHa 3a U3NoXeHOCT.
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BkynHa BpeaHocT Ha BuGpauumTe (BeKkTopcka cyma Ha
TpW OCKM) ogpeneHa Bo cornacHoct co EN62841-2-11:
PaboteH pexuM: facku 3a ceverse

Emucuja Ha BUGpaumm (ay g): 7,5 M/c?

Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cevere namapuHa

Emucuja Ha BUGpaumm (an, v): 4,2 m/c’

OtcranyBake (K): 1,5 m/c®

HAMOMEHA: BkynHata BpeaHoCT(1) Ha
HOMWHanHaTa jaumHa Ha BUGpaumumTe € n3MepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHU METOAM 3@ UCTIUTYBaHE U
MOXe Aia Ce KOPUCTU 3a CNopefyBat-e anaru.

HAMNOMEHA: BkynHaTta BpegHOCT(M) Ha
HOMMWHarnHaTa jauvHa Ha Bubpauuute Moxe Aa
Ce KOPWCTY 1 Kako NpenvMMmnHapHa npoueHa 3a
N3MOXEHOCT.

AﬂPEﬂynPEHYBAH:E: JauuHara Ha
BUGpaLunUTe NpU HakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha
anaToT Moxe fAa ce pa3nuKyBa off HOMUHanHaTa
BPeAHOCT(M), 3aBUCHO Off HAYMHOT Ha KOjLUTO
ce KOPUCTYM anaToT, 0COGeHO oA Toa Kako BUA
paboTeH maTepujan ce o6paboTtyBa.

AI'IPEH.VI'IPE,HYBAI'bE: MorpuxeTe ce aa
v yTBpAauTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aliTuTa
Ha nuLeTo Koe paKkyBa CoO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3rNoXeHoCcTa Npu PakTU4KnTe
ycnoBwu Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasup cute
[enoBMu Ha paGOTHUOT LIMKNYC, KaKo nepuoauTe
Kora enekTPUYHUOT anat e UCKIyYeH 1 Kora
paboTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora € akTUBEH).

Heknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 6o Eepona

[eknapaumute 3a coobpasHOCT ce BKIyYeHU BO
[opnatok A of oBa ynaTcTBo 3a ynorpeba.

BE3BEAHOCHMU
NMPEAOYMNPEOYBAHKA

OnwTHn ynatcTBa 3a 6e36eaHOCT 3a
eNieKTpUYHUTE anaTtu

AﬂPEﬂynPEHYBAI'bE MpouunTajte rm cute
6e36e4HOCHU NpeaynpeAyBakba, ynaTcTsa,
unycTpauum u cneundmkauumn nageHu co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He ce NouYnTyBaaTt cuTe
ynaTtcTBa HaBefeHv Noforny, Moxe [a Aojae A0 CTPyeH
yaap, noxap Wunu cepuosHu nospeau.

YyBajTe ru cute npeaynpenyBaka
M ynaTtcTBa 3a Aia MOXe NOBTOPHO
Aa rv npoyuTare.

[Noa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anar” Bo
npeaynpeayBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT enekTpudeH
anar koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepun
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(6e3KMYHO).

Be36eaHocHU NnpeaynpenyBakba 3a

6e3xunyHaTa yboaHa nuna

1. OpxeTe ro anaTtoT camo 3a u3onupaHuTe
ApXKauum Kora BpiuTe paboTu npm Kkou
[0AaTOKOT 3a cevetbe MoXe Aa Aojae BO
[ONUpP CO CKPUEHU Xuum. [lonaTtok 3a ceverse
LITO Ke AoMpe XuLa nog HanoH Moxe Aa ja
npeHece cTpyjata 40 MeTanHuTe AenoBu Ha
anaToT v Aa Nnpeaun3BuKa CTpyeH yaap Ha
ornepaTtopor.

2. KopwucTtete cTeru unv apyr npakTMyeH HaumH
3a Aa ro 3auBpCcTUTE U NOTNpeTe MaTepujanoT
Ha cTabunHa nnatdopma. AKo ro apxuTe
MaTepujanoT Co paka U ro HasanysaTe Ha
TenoTo, ke 6buae HectabuneH n Moxe Ja gosege
0o ryGerbe KoHTporna.

3. Cekoralu kopucTteTe 6e36eAHOCHU UNKn
3aWTUTHKU ounna. OGMYHM ouYmnna unu oumna 3a
coHue HE CE 3awtutHun oumna.

4. WUsbernyBajte ceuetse wajku. MposepeTe Aanun
MaTepujanoT Uma LWajku 1 oTcTpaHeTe rv npep,
Aa noyvHete Aa paborute.

5. He ceveTte maTepujanu WTO ce nperonemu.

6. MNpoBepeTe Aanu e npa3Ho okony paboTHUOT
MaTepwujan npea ga cevete 3a Aa He yapu
HOXOT Ha y6oaHaTa nuna Bo NoAoT, paboTHaTa
Maca UTH.

7. LBpcTo ApxeTe ro anaror.

8. Ocwurypete ce Aeka HOXOT Ha y6oaHaTa nuna
He e BO AoNUp co paboTHMOT maTepujan
v Apyru npeaMeTy Npea Aa ce BKy4Yun
NPeKUHyBayYoT.

9. [pxeTe rn paueTte noaaneky of NoABUXHUTE
AenoBu.

10. He ocTtaBajTe ro anaror Bkny4yeH. Pabotete co
anaToT camo Kora ro Apxwure B paue.

11. Cekoraw UcknyvyBajTe ro anaToT U YyekajTe
HOXOT Ha y6oaHaTa nuna cocema aa 3anpe
npepn Aa ro TprHeTe HOXOT Ha y6oaHaTa nuna
oA paboTHUOT MaTepumjan.

12. He ponupajte ru HOXOT Ha y6oaHaTa nuna unu
paboTHMOT MaTepujan BegHal no paborara;
MoXe Aia GupaaT MHOTY XeLKU 1 Aa BU ja
nu3ropar Koxara.

13. He paboteTe co anaToT 6e3 onToBapyBate
Kora Toa He € HeONXoAHoO.

14. Hekou maTepujanu coppxaTt XeMUKanum LwTo
MoXar Aa 6uaaTt TokcuyHu. N3berHyBajte
BAMLIYBak€e Ha NpalinHaTa u u3berHyBajre
KOHTaKT Ha npaluMHaTa co koxara. Cnegerte
rv ynatcTBarta ofi Npou3BoAUTENIOT Ha
MaTepujanor.

15. Cekoraw KopucTeTe rv cCoogBeTHUTE Macka
3a npaB / pecnupaTtop 3a MaTepujanor Koj ro
KOpPUCTUTE 3a oApeAeHa NpMMeHa.

YYBAJTE I'O YNATCTBOTO.
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AI'IPE,EIYI'IPE,QYBAI'bE: HE [O3BONYBAJTE
yAOBHOCTA UMM NO3HABaKETO Ha MPOU3BOAOT
(cTekHaTu co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBegaT
Aa He ce NpuapXxyBaTe cTporo Ao 6e36eaHOCHUTE
npaBuna 3a oBoj npoussoa. 3IOYNOTPEBATA
VNN HEeMoYnUTYBakeTO Ha 6e36eAHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHW BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa

npeau3BMKaaT TellKa TenecHa noBpeaa.

KaceTara 3a baTepmjaTa

1. MMpep KopucTere Ha KaceTaTa 3a 6aTepumjaTta,
nNpoYnTajTe rm cUTe ynaTcTea U 03Haku
3a npeTnasnuBocT Ha (1) nonHayvoT 3a
6aTtepujarta, (2) 6aTepujata u (3) nponssoaoT
LITO ja KOpUCTU BaTepujaTa.

2. He packnonyBajTe ja, HUTY eKCepMMeHTUpajTe
co kaceTtara 3a 6aTepujata. Toa moxe ga
pesynTupa co oraH, NpekyMepHa TOnmuHa um
ekcnnosuja.

3.  Ako onepaTMBHOTO BpeMeTo cTaHano
npeKyMepHO KpaTKo, MpecTaHeTe BeAHall co
pa6ota. Toa Moxe Aa pe3ynTMpa co PU3UK o
nperpeBake, MOXHU U3ropPeHULN, Na Aypy U
ekcnnosuja.

4.  AKO eneKkTponuT HaBrnese BO BaluUTe o4um,
M3MujTe MM co YncTa Boga u nobapajre
MeAMLMHCKa Hera BeAHall. Toa moxe Aa
pe3ynTupa co ryese Ha BaluMoT BUA.

5. He npenusBukyBajTe cnoj Ha KaceTaTa 3a
GaTepujara.

(1) He ponupajTe r KOHTaKTUTE CO HUKAKOB
npoBoASNIMB MaTepwujan.
(2) Ws3bernyBajTe Aa ja yyBaTe KaceTaTa
3a 6aTepuja BO caj co ApYyry MeTanHu
npeAMeTH KaKo LTO Ce LajKu, MOHETU U
cn.
(3) HawusnoxyBajTe ja kaceTaTa 3a
GaTepujaTta Ha BoAa unv Aoxa.
KpaTkuoTt cnoj Ha 6aTepujaTa moxe Aa
npeav3BUKa rofniemM NpPoToK Ha ernlekTpuyHa
eHepruja, nperpeBakbe, MOXHU U3ropeHULm, na
AYPW Y Naj Ha HanojyBakeTo.

6. He cknapupajte n He KopucTeTe rv anaTot
1 KaceTaTa 3a 6aTepujaTta Ha mecTa Kaae
LWITO TemMnepaTypaTa MoOXe Aa AOCTUIHe UNn
HagmuHyBa 50 °C (122 °F).

7. He nanete ja kacetarta 3a 6atepujara aypu
M Kora e MHOry owTeTeHa Unu LenocHo
nortpoweHa. Kacetara 3a 6atepujata moxe aa
eKcnnoavpa ako ce CTaBu BO OraH.

8. He 3akoByBajTe ja, ceveTe ja, chpnajre ja,
ucnyliTajTe ja KacetaTta 3a 6aTepuja, HUTY
yAvpajTe ja op TBpA NpeaMeT KaceTaTta 3a
6aTtepujaTta. TakBOTO OHECYBaH-€ MOXe Aa
pesynTupa co oraH, NpekyMepHa TOnnmnHa um
ekcnnosuja.

. He kopucTete owTeteHa 6aTepuja.

10. CopapxaHuTe 6aTepun co NMUTUYMOBMU jOHU
ce NoAnoXHW Ha ycnosuTte Bo lNpaBunara 3a
onacHu npeameTH.
3a KomMepumjaneH TpaHCMopPT Ha Np. Of TPeTu
nuua u nocpeaHuuK, Mopa aa ce cnejar

nocebHWTE yCroBM Ha NakyBakaTa unu o3HakuTe.
Mpw nogrotoBka Ha NpeaMeToT koj Tpeba Aa ce
ncnpatu, KOHCYNTUpajTe ce Co eKcnepT 3a onacHu
maTtepujanu. Vcto Taka, cnegete rv noteHumjanHo
nogetanHuTe HaLMOHamnHu npaemna.

3aneneTe rv co nennvBa NeHTa Unu mackvpajte
i OTBOPEHUTE KOHTaKT, a baTepujata cnakysajte
ja, Taka WTO Hema Aa ce ABMXM cnoboaHo BO
nakyBaHeTo.

11. Kora ja chpnaTte Bo oTnag kacerara 3a
6aTepujaTa, M3BageTe ja og anaTtoT U
chpnete ja Ha 6e36egHO MecTo. [MounTyBajTe
'Y NOKanHuUTe 3aKOHCKN NPOMUCHU LUTO
ce ofHecyBaaT Ha cpnate Bo oTnaj Ha
6artepujaTa.

12. KopwucteTte rn 6atepumre camo co
npoussoauTe Ha3HayvyeHu oa Makita.
MoHTupareTo 6aTepumn Ha HeycornaceHuTe
npousBoan MoXe Aa peaynTvpa co noxap,
npekymepHa TonnuHa, ekcrnoauja unm
NCTeKyBake Ha eNieKTPosIMTOT.

13. [ OKOnKy anaTtoT He ce KOPUCTX nogonr
BpeMeHCKu nepuop, 6aTepujata mopa aa ce
W“3Baau o anaTor.

14. Tpep v no ynotpebara, kKaceTaTa 3a
6aTepujaTa MoXe ga NpMMU TONNUHa
WTO MOXe Aa NpeAn3BUKa U3rOPeHULIU
VMY U3ropeHnLM oA HUCKa TeMnepaTtypa.
BHuMmaBajTe kako paKkyBaTe CO XeLlKATe KaceTu
3a 6aTtepuu.

15. He ponupajTe ro TepMMHanoT Ha anaToTt
HenocpeaHo no ynorpe6ara 6uaejkm moxe
[Aa ce 3arpee AOBOJHO 3a Aa NpeAnU3BUKa
WU3ropeHuLmn.

16. He pnosBonyBajTe AenaHku, npaB Uy 3emja
Aa ce 3arnasaT BO TepMUHanNuTe, oTBOpUTE U
Xne6oBuTe Ha KaceTaTa 3a 6aTepuja. Toa Moxe
[a npean3BuKka rpeetbe, 3ananysarbe, nykamwe
1 AedeKT Ha anaToT unu kaceTarta 3a 6atepuja,
LUTO Ke pe3ynTupa co U3ropeHuLy unm TenecHa
nospeaa.

17. OcBeH ako anatkaTa He nogapxyBa ynorpe6a
Ha eNneKTPU4HWUTE AaNHOBOAMN CO BUCOK
HanoH Bo 6nM3uKHa, He KopUcTeTe ja KaceTaTa
3a 6aTepuja Bo 6rmM3nHa Ha enekTpuYHUTE
AanHOBOAM CO BUCOK HamMoH. Toa Moxe Aa
pe3ynTtupa co AedeKT Unu nag Ha HamnojyBaHeTo
Ha anaToT unu kacetara 3a batepuja.

18. [OpxeTe ja 6aTepujaTa noganeky oA Aeua.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

ABHUMAHUE: KopucTteTe camo opuruHanHm
6aTtepuu Ha Makita. Kopucterweto HeopuruHanHm
6aTtepun Ha Makita nnu 6atepum LITO ce M3MEHETH
MOXe [a pe3ynTupa co pacnykyBawe Ha 6aTtepujaTa,
npean3BuKyBajku noxap, TeriecHa nospena v
owTeTyBane. Toa UCTO Taka Ke ja MOHWLITK
rapaHuujata Ha Makita 3a anaTtoT 1 nonHayoT Ha
Makita.
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CoBeTu 3a oapXKyBame
MaKcuUMarieH paboTeH BeK Ha

baTtepujata

1. 3ameHeTe ja kaceTaTa 3a 6aTepujaTa npen
uenocHo aa ce ucnpasHu. Cekoralu 3anupajte
ja paboTara co anaToT 1 3ameHeTe ja kaceTaTa
3a 6aTepujaTa kora ke 3abenexuTe geka
anarToT gaBa nomMarna MOKHOCT.

2. Hukoraw HemojTe Aa NONHUTE LeNOCHO NornHa
kaceTa 3a 6aTepuja. [I[pekymepHOTO NonHekwe
ro ckpatyBa paboTHUOT Bek Ha 6aTepujaTta.

3. MonHeTe ja kaceTaTa 3a 6aTepujata Ha co6Ha
TemnepaTtypa og 10°C - 40°C. [losBoneTe
3arpeaHarta kaceTa 3a 6aTepuja aa ce onaau
npea Aa ja cTaBuTe Ha NOMHEHe.

4.  Kora He ja kopucTuTe KaceTarta 3a 6arepuja,
n3BajeTe ja anaToT UNK NONMHAYoT.

5. MonHeTe ja kaceTaTa 3a 6aTepujaTa AOKOMNKY He
ja kopucTuTe Nnopgonro Bpeme (noBeke oA wecT
meceum).

NC HA ®YHKUUUTE

MABHUMAHME: Mpea cekoe HarogyBake
Mnu NpoBepkKa Ha anaroT, NpoBepyBajTe Aanu e
McKny4eH u 6atepujaTa e usBageHa.

MoHTupaH-e unu oTrcTpaHyBaHl-e Ha

KaceTarta 3a baTepujara

MABHUMAHME: Cexoraw NCKNy4yBajTe ro
anaToT npej cTaBakeTO UNN BaAeHeTo Ha
KaceTarta 3a 6aTtepumjaTa.

MABHUMAHME: [pxeTe rv anaToT U Kacerara
3a GaTepujaTta UBPCTO KOra ja MOHTUpaTe unm
BaguTe KaceTaTa 3a 6aTepujata. AKO He v apxute
LiBPCTO anaToT u kacetaTa 3a 6atepujaTa, Te Moxe
[a ce NMU3HaT of BaluvTe paue 1 Aa Jojae A0 HUBHO
oLiTeTyBake, Kako 1 10 TenecHa nospeaa.

3a MoHTMpame Ha kaceTaTa 3a batepuja, nopamHeTe

ro jasnyeTo Ha kacertata 3a 6atepuja co xneboT Bo
KyKMLLTETO M Nn3HeTe ro BoO MecTo. BmeTHeTe ja Aokpaj
fofeka He ce 6riokmpa Bo MeCTO MpW LUTO Ke ce CryLUHe
3BYyK. AKO MOXETe Aia ro BUAWTE LIPBEHNOT NHAMKATOP
KaKo LUTO e NpuKaXaHo Ha cnukara, He e LienocHO
6rnokvipaHa Bo MecTo.

3a pa ja u3BaauTe kacetara 3a batepujata, noBneyete

ja o anmaTtoT godeka ro nu3rarte KONYeTo Ha npegHaTa

CTpaHa Ha kacerarta.

» Cn.1: 1. LUpseH nHamkatop 2. Konue 3. Kacera 3a
6aTepuja

ABHUMAHME: Cexoraw MOHTMpajTe ja
KaceTara 3a 6aTepumjaTta LenocHo Aoaeka
LpBEHVOT MHAMKATOP He ce usracHe. Bo
CMpOTUBHO, MOXE HEHAAE[HO fia UcnaaHe of anaTtor
npeav3BuKyBajku BU NOBpeAa BaM UMU Ha HEKOj Apyr
oKorly Bac.

ABHUMAHME: HemojTe aa ja MoHTMpaTe
KaceraTta 3a 6aTepujaTa Ha cuna. Ako kacetara
He MOXe Aa Ce NU3HE NECHO, Toa 3HauW Aeka He e
nocTaBeHa npasuiiHO.

Cuctem 3a 3awiTuTa Ha 6atepujaTta

Kacetata 3a 6aTepuja e onpemMeHa co cucTeM 3a
3awTuTa Ha 6aTtepujata. OBOj cMCTEM aBTOMaTCKW

ro NpekuHyBa HamnojyBateTo Ha MOTOPOT 3a Aa ro
npoaomku paboTHUOT Bek Ha BaTepujaTa.

AnatoT aBTOMaTcku ke 3anpe 3a Bpeme Ha paboTereTo
ako anaTtoT u/unu 6aTepwujaTta ce HajaaT nog eaeH of
crieiHVBE YCroBU:

MNpeonToBapeHoCT:

Co anatoT ce paKkyBa Ha HauuH LUTO NPean3BUKyBa

TOj la NOBMNeKyBa HEHOPMarHoO BUCOKa enekTpuiHa
eHepruja.

Bo oBaa cutyaumja, oTnywiTeTe ro NpekMHyBayoT 3a
cTapTyBak-€ 3a fa ro 3anpeTe anaTtoT W NpekuHeTe ja
nprMeHarTa LTo Npeaun3BuKana npeonToBapeHocT Ha
anaror. [oToa, NOBTOPHO MoBIeYeTe ro NPEKUHYBaYoT
3a CTapTyBak€ 3a [a ro ctapTyBarte anaroT NOBTOPHO.
AKo anaToT He ce BKNy4u, 6baTepujaTa e nperpeaHa.
Bo oBaa cutyauuja, octaBeTe 6atepujata Aa ce onaam
npez NOBTOPHO Aa ro nosrieyeTe NpeknHyBaYoT 3a
cTapTyBate.

Hu3sok HanoH Ha 6aTepumjaTa:

MpeocTtaHaTnoT kKanauuTeT Ha GaTepwujaTa e npeman

1 anaToT He Moxe Aa pabotu. Ako ro noenevere
Npek1HyBaYyoT 3a CTapTyBake, MOTOPOT paboTy yluTe
marky, Ho Habp3ao 3anmpa. Bo TakoB cnyyaj, HanonHete
ja batepwjaTa.

YkaxxyBar-e Ha npeocTaHaTUoT

KanauuTeT Ha baTtepujaTa

Camo 3a 6amepuu co uHOUKamop

HAMNOMEHA: Bo 3aBWCHOCT 07 yCroBUTE Ha
KopuCTeke 1 aMbreHTanHaTa Temneparypa,
VHAMKauujaTa Moxe [a ce pa3fivkyBa BO Mana mepa
o[ peanHuoT KanauuTeT.

MpuTtncHeTe ro KOM4YeTO 3a NpoBepka Ha kaceTata

3a baTepujaTta 3a ykaxyBae Ha NpeocTaHaTuoT

kanauuTeT Ha 6aTepwjaTa. iHgukaTopckute nambuyku

CBETHyBaaT HEeKOIKy CEKYHAM.

» Cn.2: 1. VHavkaTtopckm nambudku 2. Konve 3a
nposepka

» Cn.3: 1. WHankaTopckm nambudku 2. Konve 3a
nposepka
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WUHaukaTopcku

namGuyku Onwuc Ha rpelukaTa

CucTtemoT 3a 3awwTuTa Ha 6atepujata
pa6otu.

HanonHere ja 6atepwjata unu nposepete
v apyrute hakTopn Ha CUCTEMOT 3a
3alTuTa Ha Gatepujara.

Batepujata Mmoxebu e HencnpasHa.

N3bupar-e Ha HAYNHOT Ha ce

Co 0oBOj anaT Moxe [ia ce ceve BO Kpy>KHa NuHuja nnum

BO NMpaBa NnuHuja (rope n gony). Kpy>xHOTO cevere co

anaToT ro Typka HOXOT Ha ybofHaTta nuna HaHanpea u
ja sronemyBa 6p3vHaTa Ha ceyeme.

» Cn.4: 1.JlocT 3a NnpoMeHa Ha HAYMHOT Ha ceyerbe

3a [ja ro CMeHUTE HAYMHOT Ha Ceyetbe, CBPTETE Mo
NOCTOT 3a NPOMEHa Ha HAYMHOT Ha CeYer-e Ha cakaHaTa
nosuumja 3a pexum Ha ceverse. Bupgete ja Tabenata 3a
fa ro usbeperte COOABETHUOT PEXUM Ha CEeYeHse.

Monox6a | HauuH Ha ceverse Mpumena

3a cevere Mek
jarnepopeH Yyenuk,
He'procyBayku Yenuk u
NnacTuku.

0 HauunH Ha cevere
no npaea NuHuja

3a pamMHO ceyetse Ha ApBo
v nBepka.

3a cevere Mek
jarnepopeH yenuk,
anyMUHUyMm 1 TBpAO APBO.

| HauuH Ha cevere
CO Manwn Kpy>Huun

Il HauuH Ha cevyerse
€O CpeaHu
KPYXXHULIN

3a ceyetbe ApBO U MBEpKa.

3a 6p30 ceverbe Ha
anyMUHUYM 1 MeK
jarnepopeH Yyenuk.

1] HauuH Ha cevere
co ronemm
KPY>XHULM

ABHUMAHME: Mpea pa ja craBute Gatepujata
BO anaToT, NpoBepeTe ro NPeKMHyBa4voT aanu
hYHKLMOHMUpPA NPaBUITHO M Aarnu ce Bpaka BO
nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce oTnywTK.

A BHUMAHME: Kora ne pa6otute co anaror,
NpUTMCHeTE ro KOMYeTo 3a 3aKnyyvyBake/oTkNnyvyBatbe
op cTpaHata ,,B“ Bo nosuumja OFF (WCKNYYEHO) 3a
Aa ro 6rnokuparte NPekMHyBa4oT 3a CTapTyBake.

3a 6p3o ceyetse APBO U
uBepka.

3a Aa cnpeunTe NPekMHYBaYoT 3a CTapTyBake
cnyyajHo aa ce noeneve, obesbeneHo e konye 3a
3aKnyyyBaHe/oTKIyuyBaHe.

3a fa ro cTapTyBaTe anaToT, MPUTUCHETE ro KON4eTo
3a 3aKknyvyBahe/oTKMyyyBame of cTpaHaTta ,A“ 1
noBreyeTe ro NpekUHyBayoT 3a cTapTyBakse.

Mo ynotpebara, cekorall NpUTUCKajTe ro Kon4yeTo 3a
3aknyyyBam-e/0TKIy4YyBake o4 cTpaHaTa B 3a noa ro
6rokupate nNpekMHyBayoT 3a CTapTyBake€.

» Cn.5: 1. Konue 3a 3aknyyyBaHe/0TKkIy4yBake

BpanHaTta Ha anatoT ce 3rofieMyBa CO 3rofieMyBah-e
Ha MPUTUCOKOT Ha NPEKNHYBaYOT 3a CTapTyBah-Ee.
OTnywiTeTe ro NpeknHyBayoT 3a cTapTyBake 3a Aa
conpe anaror.

» Cn.6: 1.[pekunHyBay 3a cTapTyBame

EnekTpuyHa conupayka

AnaToT e onpeMeH co efniekTpuyHa conupadka. Ako
anatoT NocTojaHo He ycnesa 6p30 Aa 3anpe no
OTNyLUTake Ha NPeKMHyBayoT 3a CTapTyBake, anatoT
Tpeba fa ce ogHece Ha CepBUC BO CEPBUCEH LieHTap
Ha Makita.

COCTABYBAKE

ABHUMAHUE: Mpen cekoe goTepyBare UM
npoBepKa Ha anaToT, cekoral NpoBepyBajTe Aanu
e UcKny4eH u 6aTepujaTta e UsBageHa.

MOHTVIpaI-be N OTCTpaHyBaH-€ Ha

HOXOT Ha y60nHaTa nuna

A BHUMAHMUE: Cexoraw ncumcrete ru cute
AenKaHWLM UK Ty Tena Kom ce Ha HOXOT Ha
ypapHata nuna n/unu apxaqyoT Ha HOXOT. AKO
He ro cTopuTe Toa, MOXe Aa Aojae A0 HeOBOTHO
3aTerHyBame Ha HOXOT Ha yboaHaTa nuna, a Toa
MOXe Aa Npean3BuKa cepuosHa nuyHa noepeaa.

MABHUMAHMUE: He AonupajTe ro HOXOT oA,
yaapHaTa nuna unu paboTHuoT matepujan
BegHaw no pabotaTa. Tue moxe ga 6Gugat MHory
XKELKU 1 MOXe [la BM ja u3ropat Koxara.

MABHUMAHME: Cexoraw 3auBpcTeTe ro CUIHO
HOXOT Ha yaapHaTta nuna. AKO He[JOBOMHO ro
3aUBPCTUTE HOXOT Ha yGoaHaTa nuna, Toj Moxe Aa
Cce CKpLUM 1w Aa ojae A0 CeprosHa nuyHa nospeaa.

ABHUMAHUE: KopucTtete camo HOX 3a yaapHa
nuna og TMNOT B. AKO KOPUCTUTE NOMHAKOB BN/ HOX
op TMNoT B, ke 4ojae [0 HEe[OBOSHO 3aTerHysarse Ha
HOXOT Ha y6oaHaTa nuna, LWTo MoXe Aa npeaussuka
cepuosHa nnuyHa nospeaa.

A BHUMAHME: Kora ro OTCTpaHyBaTe HOXOT
Ha y6opHaTa nuna, BHUMaBajTe fa He cU rn
noBpeauTe NPCTUTE CO BPBOT Ha HOXOT Ha
y6oaHaTa nuna unm co KpaeeuTe Ha MaTepujanor.

1. Pa3nabaBeTe ja HaBpTKaTa Ha ApPXKayoT Ha HOXOT
Ha yboaHaTa nuna CnpoTMBHO Of ABWXEHETO Ha
CTPENKMTE Ha YaCOBHUKOT CO MMBYC-KMy4oT.
» Cn.7: 1. [pxay Ha HOx Ha yboaHaTta nuna

2. 3aBpTka

2. CraBeTe ro HoXoT Ha ybogHaTta nuna co 3anuuTe

Ha HOXOT CBPTEHW HaHanpes BO APXKayoT Ha HOXOT Ha

ybogHaTa nuna oo Kage WwTo oaw.

» Cn.8: 1.[pxady Ha Hox Ha ybopHaTa nuna 2. Hox
Ha ybopHaTta nuna 3. Banjak

3ABEJIELLIKA: NposepeTte ganu 3agHUoT pab Ha
HOXOT Ha y6oaHaTa nuna Brieryea Bo Banjakor.
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3. CrerHerte ja HaBpTkaTa BO HacokaTa Ha ABMKEHE
Ha CTperkuTe Ha YaCOBHWKOT 3a Aa ro 3auBpcTuTe
HOXOT Ha yboagHaTta nuna.
» Cn.9: 1.[pxay Ha HOoX Ha ybogHaTa nuna

2. 3aBpTKa

3ABEJIELLIKA: NoeneyeTe ro Masnky HOXOT Ha
y6opaHaTa nuna 3a aa ce ocurypuTe fgeka Toj Hema
Aa nagHe 3a Bpeme Ha paboTereTo.

3a Aa ro u3BaamTe HOXOT Ha yGoaHaTa nuna, crnegere
ja nocrankara 3a MOHTUpatbe no obpaTteH pefocrnes.

HAMOMEHA: MoBpemeHo nogmaykyBajTe ro

Banjakor.

Cknagupate Ha MMGYC-Kny4oT

Kora He ce KopuCTH, cknaaupajte ro MByc-kny4oT kako
LUTO € NOoKaXaHo Ha CrvkaTa 3a ja He ro usryure.

BmeTHeTe ja kpaTkaTa payka Ha LIeCcTaronH1oT Ky BO
OTBOPOT 3a Cknaaupatse. [1oToa TypHeTe ja aonrata payka Ha
UMByc-Kny4yoT o KykaTa, c& Aofeka He ce huKeupa Ha MecTo.
» Cn.10: 1. [ynka 3a cknagupare 2. Kyka

Kanak 3a npaB

A BHUMAHME: Cexoraw Hocete 3awtntHm
ouuna kora paboTuTe CO anaToT CO CMyLTeH
Kanak 3a npas.

3ABEJIELLIKA: KpeHeTe ro LenocHO KanakoT 3a
npaB Ao Kpaj npea Aa BpLIMTE 3aKOCeHN Ceveksa.

CnywiTeTe ro KanakoT 3a npas 3a Aa He neraar
fAenkaHuum fopeka pabotute.
» Cn.11: 1.[lotnupay 3a npct 2. Kanak 3a npas

HAMOMEHA: BHMaTenHo nputucHeTe Ha NoTnMpayor
3a NpCT €O NaneLoT UK NPCTOT JoAeKa ro nuarate
KanakoT 3a npas HaAomMy U NOBTOPHO Harope.

PABOTEHE

MABHUMAHME: [lpxeTe ro anToT UBPCTO

TakKa LITO ocHoBaTa Ha y6oaHaTa nuna ke 6uae
nocTtaBeHa paMHOMEpPHO Ha paGoTHUOT MaTepujan
6e3 HaBanyBake. Bo cnpoTuBHO, MOXe fa ce ckpLun
CeYunnoTo 1 Aa AojAe A0 Cepro3Ha NoBpeaa.

ABHUMAHUE: MomuHyBajTe co y6oaHaTa
nuna H13 paboTHUOT MaTepujan MHOry noreka
Kora ceyeTe KpUBMHM U HENPaBU NUHUMN. AKO

ro NpUTKCKaTe anaroT, MOXe Aa Ce HaKpUBK
NOBPLUMHATA 38 CEYEeHE UMK 12 CE CKPLUM HOXOT Ha
yaapHara nuna.

Bknyuyete ro anatoT 6e3 HOXOT Ha y6oaHaTa nuna ga
6uae Bo HekakoB KOHTaKT. MNMoyekajTe Joaeka HOXOT Ha
yboaHaTta nuna He AOCTUrHe LenocHa 6p3uHa. Motoa
cTaBeTe ja ocHoBaTa Ha y6oaHaTa nuna AMPeKTHO Ha
paboTHVMOT MaTepujan 1 HeXHO ABWXKETE ro anaTot
HaHanpez no NpeTxofHO 03HayeHaTa nuHuja 3a cevetse.
» Cn.12: 1. JlvHuja 3a ceyerbe 2. OcHoBa Ha
yboaHaTta nuna

Koco ceue

ABHUMAHUE: Mpea cekoe HaBanyBake Ha
OCHOBaTa, CeKoral NnpoBepyBajTe Aanu anaTor e
MCKMNy4eH 1 KaceTaTa co 6aTepujaTa e usBageHa.

3ABEJIELLIKA: KpeHeTe ro LenocHO KanakoT 3a
npae Ao Kpaj npea Aa BPLUMTE 3aKOCeHU cedeksa.

OcHoBata Ha ybogHaTta nuna Moxe Aa ce HaBanu Ha
[BeTe CTpaHu (Haneso U1 HagecHo) noz koj 6uno aron
nomery 0° 1 45°, LITO B OBO3MOXYBa [a BPLUMTE KOCK
(aronHu) cevema.

» Cn.13

1. KopwucTeTe ro npunoxeHnoT nmbyc-kny4 3a ga
ja pasnabaBuTe 3aBpTKaTa 3a 3aApXKyBae LWTO ja
dukcupa ocHoBaTa Ha yboaHaTa nuna Bo HejanHaTta
cTaHAapAHa nosuuuja nog npae aros.

2. TlomecrteTe ja ocHoBaTa Ha ybogHaTta nuna

Hanpen wnv Hasaz 3a aa Jojae 3aBpTkaTta 3a

3aApXKyBatbe BO LIeHTapoT Ha KaHamnoT Ha ocHoBaTa BO

06nuK Ha KpCT.

» Cn.14: 1. KaHan Ha npecekoT 2. 3aBpTka 3a
3agpxyBake 3. OcHoBa Ha y6oaHaTa nuna

3. HakpuBerte ja ocHoBaTa Ha yboaHaTa nuna nog
aronoT WTo BU e noTpebeH.
» Cn.15: 1. AronHu ctenexun

HAMNOMEHA: NMpoBepeTe rv aronHWTe CTENeHn Ha
ocHoBata Ha y6oaHaTa nuna 3a Ja ro noctasurte
TOYHO arofioT Ha KocuHaTa LUTO ro cakaTe.

4. LiBpcTo cTerHeTe ja 3aBpTKaTa 3a 3apXXyBare
3a Aa ja 3aUBpCTWTe ocHoBaTa Ha yboaHaTa nuna nog
aron.

MpeaHu npeceumn 3a UspaMHyBaHe

PasnabaBeTe ja 3aBpTkaTa 3a 3agpXyBare LUTO

ja npuuBpcTyBa ocHoBaTa Ha y6odHaTa nuna co

KOpUCTEHe Ha NPUNOXKEHNOT UMBYC-KMyY.

Iuzrajte ja ocHoBaTa Ha y6ogHaTa nuna LenocHo

HaHasag.

[MoToa, cTerHeTe ja 3aBpTkaTa 3a 3agpXyBae 3a

[a ja 3aUBpcTUTe ocHoBaTa Ha yboaHaTa nuna Bo

nosuuujaTa.

» Cn.16: 1. 3aBpTka 3a 3agpxxyBare 2. OcHoBa Ha
ybopHata nuna

Mceyoum moxe Aa ce npasaT co eAeH of ABaTta
meToau: Jlynyere Ha novetHa gynka“ unm ,Ceyere co
3abuBare”.

,L'lynqel-be Ha no4YeTHa AynkKa

3a BHaTpeLHn nceyoum 6e3 BoBeAeH npecek of
HeKOj aron, NPeTXoAHO M3aynYeTe NoYeTHa Aynka co
avjametap oa 12 Mm unu noseke.

CraBeTe ro HOXOT Ha ybogHaTa nuna Bo noyeTHaTa
Jynka 3a fia NoYHeTe fa ro npaBuTe 3aceKoT.

» Cn.17
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Ceyense cO 3abmBaHe

Hewma notpeba aa n3gynyuTe novYeTHa Aaynka nnm
BOBeleH Nnpecek ako BHUMATeSTHO ro CTopuTte crieqHoBO.

1. Honperte ro npegHunoT pab Ha ocHoBaTa Ha
yboaHaTa nuna ao pabotHnot matepwjan. Hakpusete
ro anaToT Taka LUTO BPBOT Ha HOXOT Ha yboaHaTa
nuna ke nokaxysa KOH BalliaTta NMHuja Ha ceyere Ha
noBpLuMHaTa Ha paboTHMOT maTepwjan.

2. [lopeka ro gpxuvTe anatoT NoCTaBeH Bp3
paboTHUOT MaTepujan, NPUTUCHETE ro NPEKUHYBAYOoT 3a
cTapTyBatbe.

3.  BHumarenHo crywtete ro 3agHUOT Aen Ha
ocHoBaTa Ha y6ogHaTta nuna Bp3 noBpLuMHaTa Ha
paboTHMOT MaTepujan 3a HOXOT Ha yboaHaTa nuna
nocTeneHo Aa Haenese BO paboOTHWUOT MaTepujan.

HAMNOMEHA: OTkako HOXOT Ha ybopHaTa nuna ke
NnomuHe HU3 paboTHMOT MaTepujarn, nocTaBeTe ja
ocHoBaTa Ha ybogHaTa nuna pamHo Ha noBpLuMHaTa
Ha paboTHWOT maTepwujan.

4. TloyHeTe fa ja crneauTe BalaTta o3HayeHa nuHWja
Ha ceyetrbe.
» Cn.18

O6nukyBate Ha paboBuTe

3a obnmKyBake Ha paboBuTe UK 3a NpunarogyBarke
Ha AVMeH3WUTe, NpojAeTe Co HOXOT Ha yaapHaTa nuna
JIECHO MO UceYeHuTe paboBu.

» Cn.19

Ceuerbe meTan

Cekoralu KOpUCTETE COOABETEH pa3sfagysady (Macro 3a
ceyere) kora cevete meTasn. Bo cnpoTusHo, MoXe Aa
[ojae Ao 3HauyuTenHo abere Ha HOXOT Ha yaapHaTa
nuna. Hamecto fa kopucTuTe pasnagysad, AONHWUOT
[ern Ha MaTepujasniotT MoXeTe [ja ro nogMadkyBsare.

Cobupan-e Ha npaBoT

3ABEJIELLIKA: He moxe fa ce oaBojysa npasoT
Kora npaBuTe KOCK npeceLy.

MocTaBeTe cuctem 3a cobupane Ha NpaBoT 3a
ybogHaTta nuna. YucTtm onepauumm 3a cevere
MOXe [a Ce BpLuaT COo NoBp3yBake Ha BakyyMcka
npasocmykarnka Makita co anator.

» Cn.20

1. CnywTeTe ro KanakoT 3a npas 3a ja He netaar
nenkaHuum gogeka pabotute.
» Cn.21: 1.TMotnupad 3a npcT 2. Kanak 3a npae

HAMOMEHA: BHmaTenHo nputucHeTe Ha
NoTNMpaYoT 3a NPCT CO NanewuoT Unmn NPCToT fofeka
ro nu3raTe KanakoT 3a Npas HaAosy U NOBTOPHO
Harope.

2. CraBerTe ro kpajoT Ha BakyymMCKOTO LipeBO BO
OTBOPOT 3a NPULBPCTYBaH-€ Ha 3aHWOT [en Ha anaTtoTt
KopucTejkv npeaeH myd 22.
» Cn.22: 1. OtBop 3a npuuspcTyBame 2. lNpeaeH
My 22 3. LipeBo Ha npaBocMykankata
4. MNpepeH myd 38 5. Cnojka 22-38

HAMOMEHA: lNMogroTeete cnojka 22-38 ako kpajoT
Ha LipeBOTO Ha NpaBoCMyKarnkara e CroeHo co
npeaeH myd 38.

HapomxeH notnupay

OnyuoHaneH npu6op

ABHUMAHUE: Mpen cekoe MOHTUpatbe
VAN OTCTpaHyBak-€ Ha AoAaTHUTE AeNoBM,
npoBepyBajTe Aany anaToT e UCKIyYeH U
KaceTaTa co GaTepujaTa e usBageHa.

PamHu 3aceum

KopucTeTte ro HagomkH1OT noTnupay (NnHujap) 3a aa
obe36eaute 6p30, YMCTO 1 NpaBo ceyere. [logaTokoT
BV Nomara edmKacHo Aa ro nceyete paboTHMoT
maTepujan Ha nap4uka co wupuHa of 160 MM nnu
nomarky v fa ja nocTUrHeTe nocakyBaHaTa npeLm3HocT
CO NnecHoTHja.

» Cn.23: 1. HagomkeH noTnupay (LUnMHa-Boaunka)

CraBerTe ja paykaTa-Boaunka Ha HagomKHWOT noTnmpay

BO KBa[paTHMOT OTBOP Ha OCHoBaTa Ha yboaHaTa

nuna, co HaAoMKHUOT NOTNUPAY NOCTaBEH MOHWUCKO Of

OCHOBHaTa nrnova.

JnsrajTe ro HaAOMKHUOT NOTNMPAY A0 no3uuujata Ha

rocakyBaHaTa WMpKHa, na 3aTerHeTte ja HaBpTkaTa 3a

Aa ja npuuBpcTMTe no3uuujaTa.

» Cn.24: 1. Pauyka-Bogurka 2. 3aspTka 3. HagomkeH
nornupay (wvHa-soaunka) 4. OcHoBHa
nnoya

KpyxHu npeceuu

KopucTeTe ro HaaomKHUOT NoTNvpaY (LUMHa-Bogmnka)
CO LMpKynapHaTa HacodyBayka urna kako ypeq 3a
ceyetse kpyrou. MoxeTe fa ceveTe Kpyrosu unm
nakoBwu co paguyc og 170 mm unu noman.

» Cn.25: 1.HapgomxkeH notnmpay (LMHa-BoamuIka)

ABHUMAHUE: He [onupajte ro BPBOT Ha
uMpKynapHaTa HacouyBauka urna. OcTpuoT Bps
Ha LUMpKynapHaTta HacodyBauka urmia Moxe fa
npeau3emka nospeaa.

1. CraBeTe ja padkaTta-BoauIka Ha HagoImKHUOT
noTnupay BO KBagpaTHMOT OTBOP Ha OCHOBAaTa Ha
y60,qHaTa nuna, Co HagoMKHUOT NoTNMpay NocTaBeH
NMOBUCOKO O OCHOBHAaTa nrova.

2. CraBeTe ja LMpKynapHaTa HacouyBayka urna
HU3 efHa oA ABeTe AyNKv BO HAZOMKHWOT NoTnvpay
opo3aona-Harope.

3. 3awpadpeTe ro kKoN4eTo co HaBOj Ha
LMpKynapHaTta HacodyBayka urna 3a aa ja npuuspctute
vrnarta 3a HagoImKHUOT NnoTnmpay.

» Cn.26: 1. Pauka-Bogunka 2. 3aBpTka 3. HagomkeH
nornvpav (WrHa-soaunka) 4. LinpkynapHa
HacoudyBauka urna 5. Konye co HaBoj
6. OcHoBHa nnoya

4.  JlnsrajTe ro HaQOMKHMOT NOTNMpaYy 40 nosuumjata
Ha nocakyBaHWOT pafunyc, na 3aTerHete ja HaBpTkaTa 3a
Aa ja npuuBpcTMTe no3vuujaTa.
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HAMOMEHA: Cekorall KOPUCTETE M HOXEBUTE Bp.
B-17, B-18, B-26 nnu B-27 3a yaapHa nuna kora
ceyeTe KpYrosu Unvi CBOA0BU.

Ypen npoTtuB pacnykyB

OnyuoHasneH do0amok

MABHUMAHME: YpeaoT npoTuB pacnyKkyBatse
He MoXe Aa ce KOPUCTM Kora ce npaBaT Kocu
npeceum.

MoHTupajTe ro ypeaoT NpoTvB pacnykyBame 3a cevere

6e3 pacnykyBare.

MowmecTeTe ja ocHoBaTa Ha yboaHaTa nuna LenocHo

Hanpes v NpuLUBPCTETE o YpeaoT NPOTUB pacryKyBake

of AonHaTta cTpaHa Ha ocHoBarta.

» Cn.27: 1. OcHoBa Ha y6oaHaTa nuna 2. Ypeq
NpoTWB pacryKyBake

HAMNOMEHA: Kora ja kopuctute nokpvBHarta nrnoua,
MOHTMpPAjTe ro ypeaoT NPoTVB pacrnyKyBake Ha Hea.

lNMokpuBHa nnoya

OnyuoHaneH do0amok

Kora ceueTe gekopaTuBHU pypHUPY, NNacTuKa UTH.,
npuLUBpCTETE ja MOKPMBHATA Nyioya Ha ocHoBaTa

Ha y6opHaTta nuna. v WTUTK YyBCTBUTENHUTE 1N
HEXHUTE MOBPLUMHU Of OLUTETYBaH-E.

MocTaBerTe ja nokpMBHaTa NnoYa BP3 OCHOBHATa Nnova.
MputucHeTe 3a fa ja HaMeCTUTe NOKpKUBHATA Nioya
pamMHOMepHo.

» Cn.28: 1. TMokpueHa nnoya 2. OcHoBHa nnova

I'IOTnopHa OCHOBa

OnyuoHaneH dodamok

KopucTtereTo Ha noTnopHaTa ocCHOBa OBO3MOXYBa
noctabunHu ycrnosu 3a ceverse n 0besbenysa
onTMManHu nepdopMaHcK Ha anaTtoT Npu Kocu u
3a06neHn cevema.

MoTnopHaTta ocHoBa Nomara Ha ocHoBaTa Ha y6oaHaTa
nuna Aa He ce HaBasnyBa Ha eiHa U1 Apyra cTpaHa.
» Cn.29: 1.TlloTtnopHa ocHoBa

ABHUMAHUE: LiBpcTO ApXeTe ro ApXayoT Ha
ocHoBaTa co npcruTe. [lpuTucHeTe 1 3agpxeTe ro
NPCTOT Ha OCHOBATa 3a [ja ro 3afiPXuUTe ApXa4oT
Ha OCHOBaTa Ha MOBpPLIMHATA Ha PaboOTHNOT
martepwmjan.

ABHUMAHUE: BHumasajTe paueTe Aa He
B Ce NU3HaT oA NpaBuUfHaTa no3uumja u aa He
BW Ce NW3He pakaTa nog ocHoBaTa 3a Bpeme
Ha ceyereTo. Bo cnpoTueHO, MoXe Aa 4ojae A0
TernecHa nospeaa.

ABHUMAHUE: BHuMaBajTe Aa He ja cTaBaTe
pakaTa npeMHory 6nmcky Ao HOXOT Ha y6oaHaTa
nuna u Ha natekaTa Ha HOXOT.

HAMOMEHA: MpeuusHo npucnocobere ja
[JoMmKMHaTa Ha padykaTa Ha NoTrnopHaTa OCHoBa 3a Aa

ja BpaMHOTeXUTE TeXMHaTA.

EdmkacHo koHTponupajTe ja nos3uuujata n HacokaTa
Ha noTrnopHaTa OCHOBa 3a [ja MOXeTe [a usseaere
cepwja BELLITN MaHeBpU AOMK NPeABUAEHNTE NUHUK Ha
ceyeme.

» Cn.30: 1. [pxay Ha ocHoBaTa

» Cn.31: 1. [dpxady Ha ocHoBaTa

1. Pa3nabaBete ja 3aBpTkaTa 3a 3agp>KyBare

LUTO ja NpUUBPCTYBa OCHOBaTa Ha yboaHaTa nuna co

KOPUCTEH:-E Ha NPUIOXEHNOT MMByc-knyy. Jlnsrajte ja

ocHoBaTa Ha ybogHaTta nuna Hanpeg Ao kpaj. [Motoa,

CTerHeTe ja 3aBpTKaTa 3a 3aApXyBame 3a Aa ja

3auBpCTMTe OCHOBaTa Ha ybopHata nuna.

» Cn.32: 1.3aBpTka 3a 3agpxyBame 2. OcHoBa Ha
ybopHaTta nuna

2. CraBeTe ja paykaTa-BoAWnka Ha noTnopHaTa

OCHOBa BO KBaApaTHMOT OTBOP Ha OCHOBaTa Ha

yboaHaTa nuna, co ctpaHaTa ,A” Ha ApXKayvoT Ha

OocHoOBaTa CBpPTEHa Harope, Kako LUTO € NpUKaxaHo Ha

cnvkara.

» Cn.33: 1. Pauka-Bogunka 2. [lpxxa4 Ha ocHoBaTa
3. OcHoBa Ha ybogHaTta nuna

3. JluasrajTe ja noTnopHarta ocHoBa A0 NocakyBaHaTa
OOIKMHa, Na 3aTerHeTe ja 3aBptkata M4 x 8 3a ga ja
chukcrpaTe noTnopHaTta OCHoBa.

» Cn.34: 1.3aBpTka M4 x 8

3ABEJIELLIKA: Kora ja kopucTuTe noTnopHara
OCHOBa CO OMNuUMOHAaNHaTa NoKPMBHa Nroua,
cTaBeTe ja NoTNopHaTa ocHOBa co cTpaHara ,,B“
Ha ApXXa4yoT Ha OCHOBaTa CBPTEH Harope, Kako
WITO e MPUKaXaHo Ha cnukaTta. Bo cnpoTueHo, Toa
Npeau3BuKyBa M3MECTyBaHe NoMery ApxaqoT Ha
OoCHoBaTa v NoBpLUMHATa Ha paboTHMOT MaTepujarn.

» Cn.35: 1. TMokpuBHa nnoya 2. [ipxad Ha ocHoBaTa

Komnnet aganTtep 3a

LIMHaTa-BOOAUIIKA

OnuyuoHaneH dodamok

KopucTerTe ja unHaTa-Boauka u agantepor 3a
LMHaTa-Boaunka 3a aa obesbenmre 6p3o, YNCTO U
npaso cevekrse. [logatounTe BM nomaraat edpmkacHo ga
ro uceyete paboTHMOT MaTepujan Ha eaHaKkBK napynka
W [ja NOCTUrHETE NnororiemMa Npeum3HOCT U TOYHOCT.

CraBeTe ja paykaTa-Boauska Bo KBagpaTHMOT OTBOP

Ha ocHoBaTa Ha yboaHaTa nuna fo kpaj. 3aterHere ja

3aBpTKaTa 3a Aa ja NpuLBpPCTUTE paykaTa-Boaumnka kako

LUTO € NpuKaXaHo Ha crvkara.

» Cn.36: 1. Pauka-Bogunka 2. 3asptka 3. OcHoBa Ha
ybopHaTta nuna

MpuuspcTeTe ro aganTepoT 3a WuHaTa-BoauIka

Ha anaToT Taka LUTO Ke ro npoBreyeTe Apyrmot
Kpaj Ha padykaTa-BoAMIKa HU3 KBaapaTHUOT OTBOP
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BO afjanTeporT 3a WuHaTa-Boaunka. 3aterHere ja

3aBpTKaTa 3a aa ro npuuBpCcTUTE afanTepoT 3a

LUMHaTa-BoAuIka.

MoxeTe oa BpLUMTE pamMHO Ceverse Taka LUTO ke

ro cneguTe aganTepoT 3a LWMHATa-BoAuIIKa A0S

LUMHaTa-BoAMIKa.

» Cn.37: 1. lUuHa-Boaunka 2. AganTep 3a WMHa-
Boawunka 3. 3aBpTka

3ABEJIELLIKA: Cekoraw KopucTeTe HOXeBN

Ha ybopHaTa nuna B-8, B-13, B-16, B-17 nnu 58
Kora ce KOpUCTY LUMHaTa-BoAuKa U aganTtepoT 3a
LUMHaTa-BoAunKka.

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE: Mpen cekoja npoBepka unu
ofpXyBatbe, CeKkorall NpoBepyBajTe Aanu anarot
€ UCKIyYeH 1 KaceTara 3a 6aTepujaTta e usBageHa.

3ABEJIELLIKA: 3a uncteme, He KopucTeTe
HadTa, 6eH3nH, pa3peayBay, ankoxon unu
cnuyHo. Tue cpepncTBa ja Bapgat 6ojaTa n Moxe aa
npeausBuKaaTt gecopMaumum Unu NyKHaTUHU.

3a pa ce ogpxu BESBE[JHOCTA n CUI'YPHOCTA
Ha Npou3BOAOT, MONpPaBKUTE, OfpXXyBarbaTa unu
foTepyBanata Tpeba Aa ce BpLuaT BO OBNACTEHU
cepByCHM unu dabpuykm LeHTpu Ha Makita, cekoralu
Co pe3epBHM Aenosu of Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME: OBoj npu6op unu goaaToun

ce npenopayyBaar 3a KOpUCTeH€e CO anaToT oA
Makita aedpmHupaH Bo ynatctBoTto. Co KopucTeHe
Opyr npuGop v goaaToum Moxe Aa ce U3NoXxnTe Ha
pu3uK of TenecHu noepean. Kopuctete ru npubopot
1 gjogaTtouuTe camo 3a HUBHaTa HasHavyeHa HameHa.

Axko BU Tpeba nomoLl 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO JIOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. HoxeBwu Ha ybogHaTa nuna

. KomnneT nu3rayka ocHoBa (Haco4Ha Lumnka)
. Komnnet aganTep 3a wmHaTta-Boauska

. Ypep npoTvB pacnykyBate

. MokpuBHa nnoya

. MoTnopHa ocHoBa

. Komnnet upeBa (28 mm, 3a Bakyymcka
npaBocMyKarnka)
. OpuruHanHa 6atepwja 1 nonHay Ha Makita

HAMNOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTata MOXe fa ce
BKITy4€HM CO anaToT Kako cTaHaapgeH npubop. Tue
MOXe [ia Ce pa3nuKyBaaT oA Apxasa [0 ApXaBa.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopgen: DJV186
[yxuHa yaapa 18 Mm
Ypapa y MUHyTY 0-2.900 muH"
Tun ceunsa Tun b
Makc. kanauuTeT pesara Apso 65 Mm
YrIbeHUYHN Yenmk 6 MM
AnymuHujym 10 Mm
YkynHa ayxuHa (ca ynowkom 6atepuje BL1860B) 257 mm
HomuHanHu HanoH DC18V
Heto TexuHa 1,9-2,2kr

. Ha OCHOBY Haller HernpecTaHor UCTpaxueawa n paaBoja 3ap>xaBaMo npaBo M3MeHa HaBeAeHUX TEXHUYKUX

nopartaka 6e3 npeTxogHe HajaBe.

. Cneuudukauvje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum 3emrbama.
. TexunHa MoXe Aa ce pasnuKyje y 3aBUCHOCTU Of, HacTaBaka, ykrby4yjyhu n ynoxak 6atepuje. Hajnakwa n

HajTexxa kombuHaumja cy npukasaHe y Tabenu.

MpumeHrbLUB ynoxak 6atepuje 1 nyway

- LXT LXT BASIC
Ynoxak 6atepuje BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Myrsay DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA

DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Heku ropeHaBegeHu ynowium 6aTepMja M nykaun moxga Hehe 6utn AOCTYMHU y 3@aBUCHOCTWN O MecCTa

CTaHoBaHa.

. HanyHuTte ynoxak LXT 6atepuje nomohy nywada LXT 6atepuja u ynoxak LXT BASIC 6atepuje nomohy

nywaya LXT BASIC 6atepuja.

AYro30PEH-E: KopucTuTe camo ropeHaBefeHe ynoluke 6atepuje u nywade. Kopuwhere gpyrux
ynoxaka 6atepuje 1 nyrada Moxe y3poKoBaTi NoBpeae u/mnn noxap.

Anar je HaMeH-eH 3a TecTepucam-e apBseTa, nnactuke n
MeTanHux matepujana.

TununyaH A-nongepvcann HuBo Byke oapeheH je npema
ctaHgapay EN62841-2-11:

Hwuso 3ByuHor nputncka (Lya): 85 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 93 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

HAMOMEHA: leknapvicaHe BpedHOCTU eMucuje
byke cy n3mepeHe npema ctaHgapAu30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTY Ce KOPUCTUTU 3a
ynopefvBatbe anara.

HAMNOMEHA: leknapvicaHa BpegHOCT emucuje
byke ce Takohje MOXe KOpUCTUTU 3a NPENUMUHAPHY
NPOLIEHY N3NOXEHOCTH.

A YNO30PEHE: Hocute sawTutHe
cnywanuue.

AYNO30PEHE: Emucuje 6yke Tokom

cTBapHe NpuMMeHe eNneKTPUYHOr anaTa mMory ce
pasnukoBaTyu o AeknapucaHe BPeAHOCTU Y
3aBUCHOCTM Of, HAa4MHa Ha KOju ce KOPUCTHM anar, a
noce6GHO Koja BpcTa npeameTa ce obpahyije.

A YNO30PEHE: Yeepure ce aa cre
naeHTudunkosanu 6e3begHocHe Mepe 3a 3alTUTY
pykoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
W3M0XEHOCTHN Y CTBAPHUM YCNOBUMa ynoTpebe
(y3nmajyhm y 063up cBe aenoBe pagHor Luknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIbyYeH 1 Kafa paauv y NpasHoMm
xoay)-
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Bubpauuje

YkynHa BpegHocCT Bubpauuja (BeKTopcku 36mp no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay EN62841-2-11:
Pexum paga: pesane nrova

BpeaHocT emncuje BuGpauvja (ane): 7,5 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Pexwvm paga: pesare MeTanHux noasoLKm
BpeaHocT emucuje BuGpaumja (any): 4,2 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: leknapvicaHe yKyrnHe BpeaHOCTH
Bubpauuja cy namepeHe npema cTaHaapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTy ce KOPUCTUTU 3a
ynopefvBatbe anara.

HAMNOMEHA: [leknapvicaHe ykynHe BpegHoOCTH
BubpaLmja ce Takofje Mory KopucTuTH 3a
npenMUHapHy NPOLIeHY U3MNOXEHOCTU.

AYN0O30PEHE: BpeaHocT emucuje
BUGpaLMja TOKOM CTBapHE NPUMEHE eNeKTPUYHOr
anata Moxe ce pa3nuKoBaTh of AeKnapucaHe
BPeAHOCTM Y 3aBUCHOCTM Of HauMHa Ha Koju ce
KOpMCTH anart, a noceGHoO Koja BpcTa npeameTa ce
obpahyje.

A YNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTUdkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTUTY
pykoBaoLia Koje cy 3acHoBaHe Ha NpoLeHn
W3MOXEHOCTU Yy CTBapHUM yCroBMMA ynoTpe6e
(y3umajyhu y 063up cBe genoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu u Bpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaja paau y npa3sHoMm
xoay).

ek

Camo 3a eeporicKe 3eM/be

LIeHO

auuje o yca

[eknapauuje o ycarnaweHoCT cy 4eo aHekca A 'y 0BOM
ynyTcTBY 3a ynotpeby.

BE3BEAHOCHA
YNO3OPEHA

OnwTa 6e36eAHOCHa yno3opeka 3a
eneKkTpuYHe anare

AYNO30PEHE MpouuTajte cBa 6e36eAHOCHa
ynosopeka, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneundmkaumje AocTaBrbeHe Y3 OBaj €NEKTPUYHU
anar. HenoluToBare CBUX AONEHaBEAEHUX
6e36e4HOCHMX ynyTCTaBa MOXe 13a3BaTii eNeKTPUYHN
yaap, noxap w/unm o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta u
ynyTcTBa 3a 6yayhe notpebe.

TepMuH ,enekTpuyHy anat” y ynosoperumma ogHOCH
ce Ha erneKkTpUYHM anart Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6atepuje (6e3 kabna).

Be36eaHocHa ynosopetsa 3a

6exun4Hy yooaHy Tectepy

1. EneKTpu4Hu anat ApXuTe 3a u3onoBaHe
pykoxBaTe kaAa ob6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocToju moryhHocT Aa pe3Hu npubop
AoAvpHe cKpuBeHe BoaoBe. Pe3Hu nprbop koju
[oavipHe CTpyjHU Kabn Moxe Aa cTaBu Nof HanoH
N3roxeHe MeTanHe AenoBe enekTpUYHor anata u
M3r10XK pykoBaoLia CTpyjHOM yaapy.

2. YnotpebuTe cTery Unu Ha HeKu APYru HauuH
NpUYBpPCTUTE NPeaMeT Koju obpahyjeTe Ha
cTabunHy nosBpwuHy. [ipxare npegmera
obpaje pyKom Unu y3 Terno YuHW ra HecTabuIHUM
1 MOXe Aa AoBeae A0 rybuTka KoHTporne.

3. YBeKk KOpuUCTUTe 3alITUTHE Hao4Yape unun
3alWTUTHY MacKy. O6M4He Hao4ape 3a BUA Unu
cyHue HACY 3awTuTtHe Haovape.

4. WUsberaBajTe ceyere ekcepa. Mpernenajre
Aa nu y npeameTy obpaae uma ekcepa u
YKMOHUTE UX npe paaa.

5. Hemojte pa ceuete npesenuku npegmeT
obpapge.

6. lMpe ceyera npoBepuUTe Aa Nu je pacTojame
oaroBapajyhe oko npeameTa ob6papae kako
nuct y6oaHe Tectepe He 61 yaapwmo o noa,
papHy NOBPLUMHY UTA,

7. YspcTo ApXuTe anar.

8. YBepuTe ce ga nuct y6oaHe Tectepe He
AoAavpyje npeaMeT o6paae npe Hero WTo
YKIbYuUTe Nnpeknaay.

. Pyke npxute narbe o NokpeTHUX Aernosa.

10. HemojTe na octaBrbaTte ykrbyyeH anart. Anat
YKIbY4MTe caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

11.  YBek UCKIbyuuUTe U cayekajTe Aa ce nUCT
y6oaHe TecTepe NOTNyHO 3aycTaBu npe
yKknawaka nucta y6oaHe Tectepe ca
npeamera obpape.

12. Iuct y6oaHe TecTepe unu npeameTt obpaae
HeMmojTe Aa AoAupyjeTe oaMax nocne
3aBpLueTKa paaa jep mory aa 6yay Bpno Bpyhu
M MOXeTe fia ce oneyere.

13. HemojTe HenoTpe6GHO pykoBaTH anaTom 6e3
onTtepehema.

14. Heku maTepujanu cappxe xeMukanmje koje
Mory Aa 6yay orpoBHe. Byaute onpesHu aa He
61 Aowrno A0 yaucaka npallinHe Ui KOHTaKTa
ca KoxoM. Cnegute 6e3b6egHOCHe nogaTke
po6aBrbaya matepujana.

15. YBek kopucTuTe oaroBapajyhy macky 3a
npawwuHy / pecnupaTtop 3a Matepujan n
NPUMeHY Ha Kojuma papuTe.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A\YNO30PEH-E: HEMOJTE ce6u na
[03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36eaHocHa
npaBuna Koja ce ogHOCe Ha OBaj MPOU3BoA ycren,
YnkbeHuue Aa cTe npousBog Ao6po yno3Hanm

W CTEKNN PYTUHY Y pyKoBakby Hume (ycrnea
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNu HenowToBake 6e36e4HOCHUX NpaBuna
HaBeAeHUX y OBOM yNnyTCTBY MOTy JOBECTU 0
TeWKUX TerieCHUX noepeaa.
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BaxHa 6e36eaHOCHa ynyTCcTBa Koja

ce oAHOCe Ha ynoxak 6atepuje

1.

12.

Mpe ynoTtpe6e ynowika 6atepuje, npountajre

cBa ynyTcTBa u 6e36e4HOCHe O3HaKe Ha

(1) nywauy 6atepwije, (2) 6aTtepuju u (3)

npou3BoAy Koju Kopuctu 6atepujy.

He pacTtaBmajte n He MmoandukyjTe ynoxak

6aTepuje. TumMe MoxeTe Aa n3asoBeTe noxap,

NpeKoOMEepHO 3arpeBakse NN eKCNoanjy.

Ako ce Bpeme pafa 3HaTHO CKpaTUno, ogMax

npectaHuTe ca KopuwherweM. To MoXxe Aa

AoBeAe A0 pU3nka oA nperpesata, Moryhunx

OMNeKOTHHA, Na Yak 1 ekcnnosuje.

AKo eneKkTponuT focne y o4u, ucnepute mx

YMCTOM BOAOM M OAMAX 3aTpaxute nomoh

nekapa. To Moxe Aa AoBeAe Ao ry6utka Buaa.

HewmojTe aa nsasusarte kpaTak cnoj ynoiuka

6aTepuje:

(1) Hemojte poanpmsaTth npukrbyyke 6uno
KOjUM NPOBOAHUM MaTepujanom.

(2) MWs3beraBajTe cknaguluTeHe ynowka
6aTepuje y KyTuju ca ApyruM MeTanHum
npeaMeTMMa Kao WTo ekcepu, HoBuuhu
uTa.

(3) HemojTte pa usnaxete ynoxak 6atepuje
BOAW UIN KULLN.

Kpartak cnoj 6aTtepuje moxe aa nosene

A0 BemNvKOr NpoToKa cTpyje, nperpeBaksa,

Moryhux onekoTUHa, Na Yak 1 nperopeBaksa.

HewmojTe aa cknaguwiTuTe n KOpUcTUTE

anart v ynoxak 6atepuje Ha mecTuma rae

TemnepaTypa MoXe Aa AOCTUrHe UMK Npemaluu

50 °C (122 °F).

Hewmojte aa nanute ynoxak 6arepuje yak

HU Kapga je 036UrbHO owTeheH Uy NOTNyHo

noxabaH. Ynoxak 6atepuje Mmoxe aa

eKkcnnoavpa y BaTpum.

Hemojte aa 3akuBare, ceyete, nomute, 6auare

Wnu ucnywTarte ynoxak 6arepuje, unu ga

HUMe yaapare no YBpCTOj NOBPLKNHK. Ha Taj

HaynH MOXeTe [a 13a3oBeTe noxap, NPeKoMepHo

3arpeBame Unu ekcnnosujy.

Hemojte aa kopuctute owrteheny 6arepujy.

CapapxxaHe NUTUjyM-joHcKe GaTepuje noanexy

3akoHy o0 NpeBO3y onacHMX MaTepuja.

Mpunvkom KomepuujanHor NpeBo3a, HMp. o4

cTpaHe Tpehvx nvua u NnpeBo3HuKa, Mopa ce

obpaTnTn nocebHa naxta Ha cneuunjanHe
3axTeBe NakoBara U obenexasarba.

Mpunukom npunpeme matepujana 3a nNpesos,

noTpebHO je caBeToOBaTH Ce Ca CTPY4YH-aKoM 3a

onacHe matepuje. Takohe obpaTuTe Naxmy Ha
eBeHTyaslHe fjarbe HaLuvoHarHe nponuce.

OmoTajTe Tpakom uUnu NpekpujtTe oTBopeHe

KOHTaKTe 1 3anakyjte 6atepwjy Tako Aa ce He

MOXe NMoMepaTu yHyTap nakoBatba.

Kapa opnaxete ynoxak 6atepuje Ha oTnag,

M3BaAuTe ra U3 anarta v o4noxure Ha

6e36eaHo mecTo. MpuapxaBajte ce nokanHmx

nponucay Be3u ca oagnarakem 6atepuje.

Barepuje kopucTute camo ca npovussoaumMa

Koje je HaBena komnaHuja Makita. MNocTaBrbare

6aTepuje Ha NPOMU3BOAE KOjW HUCY ycarnalleHu

13.

14.

15.

16.

17.

18.

MoXe [a AoBeAe A0 noxapa, npekomepHe
TONMoTe, eKCnno3uvje Unu Lypera enekTponura.
AKo ce anaT He KOPUCTN TOKOM AyXer
nepuopaa, 6atepuja Mopa aa ce usBagu u3
anara.

Tokom u HakoH Kopuwhera, ynoxak 6atepuje
MOXe la akyMyrnupa TONMKO TonsioTe Aa To
MoXe AO0BECTU [0 ONEKOTUHA, yobuyajeHnx

1 HUcKoTemnepaTypHux. MaxrbnBo pykyjre
Bpyhum ynowuuma 6atepuje.

He noavpyjTte koHTakTe anaTta ogMax HakoH
kopuwhema jep cy moxaa Tonuko Bpyhu aa
Mory Aa u3a3oBy OfneKoTUHe.

BoauTe payyHa Aa ce CTpyrotTuHa, npalimHa
MNK 3eMrba He 3arnaBe Y KOHTaKTUMa,
pynuuama u xne6osuma ynouwka 6atepuje. To
MO>Xe NPOy3pOoKOBaTK 3arpeBatke, 3anarb1Bare,
nyuare 1 HeMCcrnpaBHOCT anarta Unu yroLuka
6aTepuje, LWITO MOXe Aa AOBee [0 ONeKkoTUHa
Wnn TenecHux nospega.

Ocum ako anar To He noapxaBa, HeMojTe

Aa KOpUCTUTe ynoxak 6atepuje 6numsy
BUCOKOHAMOHCKMX pa3BOAHUX NUHMWja
eneKkTpU4He cTpyje. Y CynpoTHOM Moxe Aohu
[0 KBapa unu nperopesaka anara unm ynoiuka
Gatepuje.

[ApxuTe 6aTepujy BaH goMaluaja geue.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

A

na

Ma

IMAXXHA: Kopuctute camo opuruHanHe Makita

6artepuje. Kopuwhene Makita 6atepuja koje Hucy
opurrHanHe unu 6atepuja Koje Cy M3MereHe Moxe

[oBefe Ao nyuaka 6atepuje, koje Moxe Aa

n3asoBe noxap, TenecHe nospeae unu wrety. To he
Takohe NOHWLWITUTK rapaHuujy komnaHunje Makita 3a

kita anat n nymwau.

CaBeTu 3a MaKCMMarsiHoO Tpajake

oa
1.

Tepuje
HanyHuTte ynoxak 6atepuje npe Hero LiTo ce
NoTNyHo ucnpasHu. CBaku NyT NpeKMHUTe pag
ca anaTom 1 HanyHuTe yrioxak 6atepuje kaga
npumeTUTe Aa je cHara anara cnabuja.
Hukapa HemojTe Aa NOHOBO NMyHUTE MOTMYHO
HanyleHu yroxak 6atepuje. NMpenywaBame
ckpahyje paaHu Bek 6aTepuje.
MyHuTe ynoxak 6atepuje Ha cOGHOj
Temnepatypu namehy 10°C n 40°C (usmehy
50°F n 104°F). Cauekajte aa ce Bpyhu ynoxak
6aTepuje oxnaam npe nykweka.
Kapa He KopucTute ynoxak 6atepmje,
v“3BaguTe ra U3 anata unu nykava.
HanyHute ynoxak 6atepuje ako ra HeheTte
KOPUCTUTU AyXKe BpeMe (BuLLe Of wecT
meceum).
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Oornuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AI‘IA)KI-bA: Mpe nopelaBawa unu nposepe
cdyHKuMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
WUCKIbY4eH 1 Aa Nu je ynoxak 6atepuje yKnokeH.

MocTaBrbawe n YKnakbake yroLllKa

6arepuje

AI‘IA)KH:A: YBeK UCKIby4uTe anart npe
nocTtaBrbakba UK yKnamatba yrnoluka 6arepumje.

AI‘IA)KH:A: [OpXuUTe YBPCTO anar v yroxak
6aTepuje kaga noctaBrbLaTe UMK yknaware
ynoxak 6arepumje. Ako anat v ynoxak 6atepuje He
byaerte Apxanu YBPCTO, MOTY BaM UCKIN3HYTU 13
PYKy, OLUTETUTY Ce NpwW Najy v NoBPeauTy Bac.

[a 6ucte noctaBunu ynoxak 6atepuje, nopaBHajTe
jesnyak Ha teMy ca xnebom Ha KyRuLTY 1 rypHuTe ra
Ha MecTo. lypHUTE ra [0 kpaja Tako Aa NerHe Ha cBoje
MECTO 1 Yyje ce TUXO LUKIboLake. AKO BUANTE LipBEHU
MHAMKATOP Kao LUTO je Npuka3aHo Ha Cruuu, ynoxak
6aTtepuje Huje NOTNyHO 3aKrbyyaH.

[a 6ucte yknoHunum ynoxak 6arepuje, knusarwem ra

M3BYLMTE U3 anata JOoK Knusakem nomepare gyrme Ha

npeaH0j CTPaHN yroLuka.

» Cnukal: 1.LlpeeHun nHgukatop 2. lyrme 3. Ynoxak
6aTepuje

AI‘IA)KH:A: YBek [0 Kpaja rypHuUTe ynoxak
GaTepuje Tako Aa ce LpBeHW MHAUKATOP He BUAMW.
Y cynpoTHOM, OH Cly4ajHO MOXe ucnacTu u3 anarta u
noBpeauTY Bac Unu Heky ocoby y BaLLoj 6Grn3nHN.

AnaxmA: Hemojte Ha cuny aa noctaBraTe
ynoxak 6atepuje. AKo yrioxak He MOXeTe nako a
rypHeTe, TO 3Ha4u Aa ra He NocTaBrbaTe UCNpaBHO.

Cucrtem 3a 3awTuty 6artepuje

Ynoxak 6atepuje je onpemrbeH CUCTEMOM 3a 3alTUTy
6aTepuje. OBaj ccTem ayTomaTcku Npeknaa Hanajare
MoTopa kako 61 npoayxwuo Bek Tpajatba batepuje.
Anat he ayTomaTCku NpekMHyTU ca pagoM ako ce anar
n/vnu Batepuja cTaBe y Heko of crneaehux ctama:

MpeonTtepehemse:

AnaTom ce pykyje Tako Aa Byye HeyobuyajeHo Benuky
CTpYjy.

Y 0BOj cUTyauumju, oTNycTUTE oKMaady npekngada

1 3aycTaBuTe NPMMEHY Koja je Npoy3pokoBana
npeonTtepehere anata. 3aTM NOHOBO NOBYLINTE
okupay npeknaaya aa 6ucte NOHOBO MOKPEHyNW anar.
Axko ce anat He nokpeHe, 6aTtepuja je nperpejaHa. Y
TOM cryyajy cayekajte Aa ce 6atepuja oxnaau npe Hero
LUTO MOHOBO NPUTUCHETE OKMAAY Npekugava.

Husak HanoH 6aTepuje:

MpeocTanu kanaunTeT 6aTepuje je cyBue manu n
anart Hehe paguTu. AKo NPUTUCHETe OKuMAaY npekugjava,
MoTop he ce NOHOBO MokpeHyTw, anu he ce y6p3o
3aycTaBuTW. Y TOM crnyyajy HanyHute 6atepujy.

Mpukas npeocTanor kanauuteTa

batepuje

Cawmo 3a ynowke 6amepuje ca uHOUKamopom

HAMNOMEHA: Y 3aBucHocTu of ycnosa kopulihera
1 TeMneparype OKonuHe, NpMKasaHu kanaumTert
MOXe [OHeKmNe Aa ce pasnvkyje of CTBapHOT.

MpuTncHUTE AyrMe 3a NpoBepy Ha ynoLky 6atepuje
Aa 6ucTe npvkasanv npeoctanu kanauuteT 6atepuje.
MHavkatopcke namnuue he ce ykrby4uTy Ha HEKOMMKO
ceKyHaN.

» Cnuka2: 1.VHgukatopcke namnuue 2. [lyrme 3a

nposepy
» Cnuka3: 1. VHgukatopcke namnuue 2. [lyrme 3a
nposepy
WUHaukaTopcke
namnuue Onuc rpetuke
LXT

Cuctem 3a 3awTuty 6atepuje paau.
HanyHwute 6aTepwjy unu npoepute apyre
bakTope cuctema 3a 3awwTuty batepuje.

—
-«

Moryhe je ga je 6atepuja nocrana
HeucnpasHa.

M36op HaunHa paga

OBWM anaTom ce MOXe pyKoBaTu y3 opouTanHm unm
paBHU (Harope 1 Hapone) HaunH paga. Opbutanyu
HauuH papa rypa nuct yboaHe Tectepe Hanpesa v
nosehaa 6p3nHy cevera.

» Cnuka4: 1.Py4ynua 3a npoMeHy cevera

=]
— o
- =)
—_J

[la 6yCTe NPOMEHNN HaYWH pafa, OKPeHUTE pyumnLy
3a NPOMEHY CeYetba Y KEerbeHu Nonoxaj HaunHa paaa.
Mornenajte Tabeny na 6ucte nsabpanu ogrosapajyhy
Ha4uH paga.

Monoxaj Pezame Mpumena
0 Ceuere no npasoj 3a ceyetrbe yrrbeHNYHOr
TNINHU Yenuka, Hephajyher

Yenuka u nnacTuke.

3a uncTo cevetrbe y ApBeTy
W wnepnnoyn.

Ceuere no manoj 3a ceyetrbe yrrbeHNYHOr
ocu Yenvka, anymuHujyma u
TBpAOr ApBeTa.

I Ceyense o cpear0j | 3a pesate apseTa u
ocu wnepnove.

3a 6p3o ceverbe
y anymuHujymy n
YITbEHUYHOM YemnuKy.

1l Ceyemse no Benukoj | 3a 6p3o ceyerse y ApBeTy

ocn W wnepnnoyun.
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DdyHKUNOHMCaH€ NnpeknpaYva

AI‘IA)KH:A: Mpe noctaBmamwa ynolwka 6atepuje
y anat yBek npoBepuTe Aa Ny oKuaad npekuaada
paAu NpaBUITHO U A N Ce HAKOH OTNyLuTakba
Bpaha y nonoxaj ,,OFF“ (UckrbyueHo).

AI‘IA)KH::A: Kapa anat Huje y ynotpebu,
NPUTUCHUTE AyrMe 3a 3akrbyyaBawe/
OTKIby4aBak-e ca cTpaHe ,,B“ na 3akrbyuyate
okuaay npekupaayva y nonoxajy OFF (UckrbyyeHo).

3a cnpeyaBatbe CryyajHor noBnavera okinaada npekugada
06e3befeHo je Ayrme 3a 3akrbyyaBare/0TKIby4aBaHe.

[la GucTe nokpeHynv anar, NPUTUCHITE JyrMe 3a 3aKrby4yaBatbe/
OTKIbyyaBate ca CTpaHe ,A” 1 NoByLMTE OKuaay npekuaava.
HakoH ynotpebe, yBek NnputucH1UTE gyrme 3a
3akrbyyaBake/0TKIbyyaBake ca cTpaHe B na bucte
3aKrbyyanu okvaad npekmgava.

» Cnuka5: 1.[yrve 3a 3akrbyvaBare/0TKIby4aBarte

BpavHa anata ce nosehasa kako nosehasare nputucak
Ha okuaay npekugada. OTnycTuTe okvaay npekungada
na bucte 3ayctaBunu anar.

» Cnuka6: 1. Okupay npekvpaya

EneKTpVI‘-IHa KOYHULUa

Anar je onpeMrbeH enekTpUYHOM KOYHULIOM. AKO ce BHULLE
nyTa Aecy Aa ce anat He 3aycTaBrba 6p30 HakoH MyluTakba
okupava npekugada, ogHecute ra'y Makita cepucHu LeHTap.

CKINANAHE

AI‘IA)KI-bA: Mpe o6aBrbawa 6MnNo kakBor nocna
Ha anaTty yBeK NpoBepuTe [ia N1 je OH UCKIbY4eH
1 Aa nu je ynoxak 6atepuje YKNoHeH.

MocTaBrbawe u YKnakbakwe JINCTa

yb6oaHe Tectepe

AI‘IA)KH:A: Ca nucta y6oaHe Tectepe u/unu
ApXaya nucTa yBek 04MCTUTE NUIbeBUHY U CTpaHa
Tena. Y cynpotHom he nuct y6oaHe Tectepe 6utn cnabo
cTerHyT 360r Yera Moxe Aa fohe 4o 036urbHe nospepe.

AI‘IA)KH::A: Hemojte poanpusaTtun nuct yooaHe
TecTepe HM npeaMeT obpaae oamax nocne
3aBpueTka paaa. Mory aa 6yay Bpenu 1 Aa Bac oneky.

AI‘IA)KH:;A: YBek 4o6po npuyBpCcTUTE NUCT
y6opaHe TecTepe. HeqoBorbHO npuyBpLluhmBake
MOXe Aa foBefe A0 NoMibera nucra ybogHe
TecTepe Unu o36uIbHUX TeNecHUx nospeaa.

AI‘IA)KH::A: Kopucturte camo nuctoBe y6oaHe
TecTtepe Tuna b. Kopuwhewe nuctosa ocum Tvna b
[10BOAV 0 HEAOBOIbHE NpuyBpLheHoCcTH nucTa yooaHe
TecTepe 360r Yera Moxe Aa fohe [0 036urbHe noBpeae.

AI‘IA)KH:A: Kapa yknawate nuct y6oaHe
TecTepe, BOAUTe pavyHa o TOMe Aa He NnoBpeauTe
npcTe BPXOM nucTa y6oaHe Tectepe unm
BpXOBMMa npeamMeTta obpape.

1. Tomohy uMBYcC Krby4ya YKNOHUTE 3aBPTHE Ha
Apxady nucta y6ofHe Tectepe okpeTawem y cMepy
CYNpOTHOM Of KpeTarba Kasarbke Ha cary.
» Cnuka7: 1.[pxau nucta ybogHe Tectepe

2. 3aBpTak

2. YmetHuTe nucT yboaHe TecTepe, Tako Aa 3yom

ceuvBa byay OKpeHyTV Hanpea, y Apxad nucra ybogHe

TecTepe WTO je Moryhe BuLle.

» Cnuka8: 1.[pxady nucta y6oaHe Tectepe 2. Jluct
y6oaHe Tectepe 3. Barbak

OBABELLUTEHSE: NocTapajte ce aa 3aaHu Kpaj
nucta y6oaHe Tectepe ynerHe y Barbak.

3. lpuTerHuTe 3aBpTak Y CMepy KpeTama Kasarbke
Ha caTy Aa bucte npuyBpcTMNY NUCT y6oaHe TecTepe.
» Cnuka9: 1. [pxau nucta ybogHe Tectepe

2. 3aBpTam

OBABELUTEHSE: HexHo noByuuTe nucT y6oaHe
TecTepe aa 6ucrte ce yBepunu aa Hehe ncnactu
TOKOM paga.

[a 6ucte cknHynu nuct yboaHe Tectepe, NpuMeHUTe
oBaj NocTynak 06pHyTUM pefocneaoMm.

| HAMNOMEHA: NMoBpemeHo nogmaxuTe Barbak.

CknaguwuTewe MMOycC Kiby4a

Kapa ce He kopucTu, nMBYC KIbyy CKNaguwwTuTe Kao
LUTO je NpUKa3aHo Ha Crnum Aa ce He 6um 3ary6uo.

YMETHUTE KpaTku Kpak MMBYC Kiby4a y OTBOp 3a
cknaguwiTere. 3aTUM rypHUTE Ayru Kpak MMGyc Krby4ya
[10 KyKe 40K Ce He 3aKrby4a Ha MecTy.

» Cnuka10: 1. OtBOp 3a cknaguwTerse 2. Kyka

MNMoknonauy 3a 3awWITUTY oA NpalunHe

AI‘IA)KH:A: YBeK HoCcuTe 3alITUTHe Haovyape Kaga
KOPMCTUTE anar ca CnyLTeHUM NOKIonuem 3a
3aWTUTY oA NpaluuHe.

OBABELLUTEHSE: NoTtnyHo nogurHuTe noknonawy,
3a 3aWTUTY oA NpaLvHe NPUIMKOM pe3ara nog
yrnom.

TokoM pafa cnycTvTe noknonad 3a 3aluTuTy of

npatvHe ga 6ycTe cnpeynnu pacnplunBare

nUIbEBUHE.

» Cnukal1: 1. Ocnonxay 3a npcT 2. [Noknonad 3a
3aWTUTY Of NpaLlnHe

HAMNOMEHA: HexXHo npuTUCHUTE OcnoHal, 3a NpcT
nanuem unu NpcToM Aok Npesnayute noknonat 3a
3aLTUTY of NpallnHe HajJone Unu Hasag Harope.
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AI‘IA)KH::A: YepcTo ApXMTE anaT Tako fja OCHOBa
y6oaHe TecTepe paBHOMEPHO feXu Ha npeaMeTy
obpape 6e3 Harukwama. Y CynpoTHOM Moxe Aa
nohe fo noMrbera nucta Tectepe 1 036UIbHUX
nospeaa.

AI‘IA)KH:A: MNpoBnauuTe y60aHY TecTepy Kpo3
npeamMeT o6paje Beoma Cnopo Kaaa cevete kpuse
W NNUHWje Koje HMUCY paBHe. HacunHo rypawe anata
MOXe MpOy3pOKOBATH HarHyTy MOBPLUKHY CeYera u
nomrbete nucra yéogHe Tectepe.

YkrbyunTte anat Tako Aa nucT yéoaHe Tectepe He byae

y foavpy ca 6uno kaksum npegmetom. Cadekajre

fAa nvct y6oaHe Tectepe AOCTUTHE MyHy GP3uHy.

3aTum noctaBuTe ocHoBY y6odHe TecTepe paBHO Ha

npeameT obpage 1 nonako noMepuTe anat Hanpep Ayx

NpeTXoAHO O3HayYeHe NMHUje cevetba.

» Cnukal2: 1.JluHuja cevena 2. OcHoBa y6oaHe
TecTepe

Pe3awe noa yrnom

AnaxmbA: Mpe Hero WTO UCKOCUTE OCHOBY,
o6aBe3HO NpoBepuTe Aa NU je anaT UCKIbyYeH U3
yTu4HMUe, a ynoxak 6atepuje nssaheH us anara.

OBABELLUTEHE: NotnyHo nogurHuTte noknonaw
3a 3aWTUTY of NpalvHe NPUITMKOM pe3aksa nog
yrnom.

OcHoBa yboaHe TecTepe Moxe GUTU HarHyTa Ha 6uno
KOjy CTpaHy (neBo unu aecHo) nog 6uno Kojum yrrnom
namehy 0° n 45°, wrto Bam omoryhaBsa fa BpLUMTeE Koce
(nop yrnom) pesose.

» Cnukal3

1. Kopuctute npunoxeHn nmoyc krbyy Aa onabasute
3aBpTaks 3a npuyBpLuhunBarbe Koju npuyspLuhyje ocHoBy
ybogHe TecTepe y HeHOM noapasymeBaHOM Nosoxajy
nog, NpaB1M yrioMm.

2. [omepwuTe ocHoBy yboaHe TecTepe yHanpes

UK yHa3ap, Tako Aa ce 3aBpTaks 3a npuuspluhnBame

Hanasu y LIeHTpy 3aKoLleHor npopesa y obnuky kpcTa

Ha OCHOBM.

» Cnukal4: 1. 3akoweHun npopes 2. 3aBpTat 3a
npuuspwhusame 3. OcHoBa yboaHe
TecTepe

3. HarHute ocHoBy y6oaHe TecTepe nog yrrnom Koju
BaM je noTpebaH.
» Cnukal5: 1. Ckanayrna

HAMOMEHA: Ynotpe6uTe ckane yrna Ha 0CHOBU
ybogHe TecTepe kako bucte Ta4yHO nogecunu
KEIbeHU yrao KOCUHE.

4. YspcTo 3aTerHunTe 3aBpTaks 3a npuyspLluhvBare
na 6ycTe npuyBpCTUNKM ocHoBY y6oaHe TecTepe nopg
yrnom.

MpeaH-n pe3oBU Y UCTOj paBHU

OnabaBuTe 3aBpTah 3a NpuyBpLUhrBarbe Koju
npuyBpLuhyje ocHoBy y6oaHe TecTepe kopuctehu

NPUNoOXeHN UMBYC KibyY.
MpeByunTe ocHOBY y6oaHe TecTepe A0 kpaja yHasag.
3aTuM YBPCTO 3aTerHUTe 3aBpTaks 3a NpuyBpLUhnBak-e
fa bucTte yuBpCcTUNM OCHOBY YGOaHe TecTepe y ToM
nonoxajy.
» Cnuka16: 1. 3aBpTan 3a npuusplhuBate

2. OcHoBa yboaHe Tectepe

Yceuu Mory fa ce HanpaBe Ha jegaH of cnegeha aea
HauvHa: ,Byliere noyetHe pyne” unu ,YnywreHo
pesane”.

Byluere noyeTHe pyne

3a yHyTpallhe ncedke 6e3 ynasHor cevera ca usuue,
yHanpeq n3byLunTe noyYeTHy pyny npeyHvka 12 mm unm
Beher.

YMeTHUTE NncT y6oaHe TecTepe y NOYETHY pyny Aa
6uCTe 3anovenu cevete.

» Cnukal7

YnywTeHo pe3awe

Huje Bam noTpebHo ByLuere NoYeTHe pyne HATK
npaBrbe-e AOBOAHOr pe3a ako NaXrbMBO NocTynare Ha
cnegehun HaunH.

1. JoauvpHuTte npegmet obpage npearom VBULIOM
ocHoBe y6oaHe TecTepe. HarHuTe anat Tako Aa BpX
nucrta yb6oaHe Tectepe Gyae yCMepeH ka NHuju
cevetba Ha NOBPLUMHYM NpeamMeTa obpage.

2. He nomepajyhu anat y ogHocy Ha npeamert
obpage, NpUTUCHNTE okuAay nNpekupada.

3. [MaxrbnBO cnycTute 3aaku 4eo ocHoBe y6oaHe
TecTepe Ha NoBpLUMHY NpeaMeTa obpaje Tako Aa nuct
ybonHe TecTepe nocTteneHo npobuja npegmet obpage.

HAMOMEHA: Kaga nuct y6oagHe Tectepe npohe
Kpo3 npeameT obpaae, nocTaBuTe OCHOBY yboaHe
TecTepe paBHO Ha NOBPLUKHY NpeameTa obpage.

4. TloyHuTe Ooa npatuTte Bally obenexeHy nuHujy
cevera.
» Cnuka18

[a 6ucTte obpaamnu nBuLe Unu HanpaBwumn Kopekuuje
OvMeH3unja npegmeTta obpage, nuct yboaHe Tectepe
naraHo BOAMTE AyX pesHuX nsuua.

» Cnukal19

Pe3awe meTana

YBek kopucTuTe ofroeapajyhe pacxnagHo cpegcTso
(pesHo yrbe) kaga ceveTte meTarn. Y CynpoTHOM MOXe
Aa nohe oo 3HavajHor xabara nucTa ybogHe Tectepe.
Ha porby cTpaHy npeameTa obpage MoxeTe ga
HaHeceTe MacT yMeCTO pacxnafHor cpeacTsa.

UsbaumBam-€e npawimHe

OBABEILLUTEHSE: V3snadere npalumHe Huje
moryhe kafa ce BpLUM pesarbe nof yriom.
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MopecwuTe n3Bnayerse NpalunHe 3a Bally y6oaHy
TecTepy. Yncto obaBrbare NOCTynKka cevyera Moxe Aa
ce obaBu npukrbyunBateM Makita ycucreava Ha BaLwl
anar.

» Cnuka20

1. Tpe noyeTka paga cnycTute noknonad 3a

3aWTUTY Of NpaLUuHe.

» Cnuka21: 1. Ocnonau 3a npcT 2. [Moknonay, 3a
3aWTUTY of NpaLunHe

HAMOMEHA: HexHo npuTUCHMTE OcroHal, 3a npcT
nanuem unu NpcTom Aok Npesna4ute noknonaw 3a
3alUTUTY Of NpallKnHe HaJomne UnNu Hasag Harope.

2. YMmeTHUTe Kpaj LpeBa ycuMcuBaya y oTBop 3a
NpUKIbyYVBake Ha 3aameM Aeny anara kopmuctehu
npeatse Npukrbyyke 22.
» Cnuka22: 1. OTBOp 3a NpukrbyymBame 2. lNpearun
npukrbyyum 22 3. Lipeso ycrucusaya
4. Mpeatbmn npukrbyyum 38 5. CnojHuua
22-38

HAMOMEHA: MpunpemunTe cnojHuuy 22-38 ako ce
Kpaj LieBu ycrucmaya npukrbydyje nomohy npeaHmx
npukrbyyaka 38.

PerynaTtop npoTuB pacuenkaBama

OnyuoHu dodamHu npubop

AI‘IA)KI-bA: Mpe noctaBrbawa U ckuagawa
poAaTHor npubopa o6aBe3HO NpoBepUTe Aa nu
anaT UCKIbyYeH U3 yTU4HMLe, a yroxak 6atepuje
nsBaheH u3 anara.

PaBHu pe3oBu

KopwucTtuTe perynatop npoTuB pacuernkaBara

(napanenHu rpaHnYHKK) Aa Gucte obes3begunu

6p3e, uncTe, paBHe pesoBe. HacTtaBak BaM nomaxe

na edukacHo nceyete npegmet obpage Ha Aenose

wupuHe 160 MM 1N Marbe 1 Nako NOCTUTHETE XerbeHy

NpeLmn3HocCT.

» Cnuka23: 1. Perynatop npotus pacLenkaBaka
(napanenHu rpaHUYHKUK)

YMeTHuTE kpak BofuLe perynatopa npoTus

pacuenkaBaka y kBagpaTHy pyny ocHoBe y6oaHe

TecTepe Tako Aa perynartop npoTuB pacuernkaBatba

6yae NocTaBrbeH HUXeE of OCHOBHE Miove.

MomepuTe perynatop NpoTvB pacLienkaBamwa Ao

XKerbeHe LIMPKHE Cevetba, a 3aTUM 3aTerHuTe 3aBpTak

na bucte ocurypanu nonoxaj.

» Cnuka24: 1. Kpak Bofjuue 2. 3aBptan 3. Perynatop
npoTUB pacLienkasarba (napanenHu
rpaHuyHuk) 4. OcHoBHa nrova

Kpy>xHu pe3oBu

Kopuctute perynatop npotus pacLenkasarba

(napanenHu rpaHUYHKK) ca KNMHOM Kpy>KHe BoRuLE Kao

ypehaj 3a cevetrbe kpyroa. Moxete cehu kpyrose unm

nykoBe nonynpeyHvka 170 MM unm maser.

» Cnuka25: 1.Perynatop npotus pacuenkaBara
(napanenHu rpaHnYHmK)
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AI‘IA)KH:»A: He npoaupyjte Bpx kpyxHe Bofjuue.
OwTap BpX KpyXHe BONuLIE MOXe 13a3BaTy NoBpeae.

1.  YmeTHuTe Kpak BofuLe perynaTtopa npoTuns
pacuenkaBama y kBagpaTHy pyny y ocHoBu y6oaHe
TecTepe, Tako Aa perynatop npoTuB paclenkaBatba
Oyae NocTaBIbEH BULLE Of OCHOBHE Mroye.

2.  YMETHUTE KNMUH Kpy>XHe BofuLie Kpo3 jeaHy of ABe
pyne y perynatopy npoTvB pacLienkaBara 040340 Ha
rope.

3. 3aBpHUTe KyrIly ca HaBOjeM Ha KIMUH KpyXHe
BofuLe Aa bucte ra NpUYBPCTUNM 3a perynaTop npoTus
pacuenkaBara.

» Cnuka26: 1. Kpak Bohuue 2. 3aBpTtaw 3. Perynatop
NpoTUB pacLenkasatba (napanenHu
rpaHnyHuk) 4. KpyxHa Bofuua 5. Kyrna
ca HaBojeM 6. OcHoBHa nnova

4. TlomepuTe perynatop npoTuB pacLenkaBama
[0 )XerbeHOr NpeyHuKa ceyetba, a 3aTum 3aTerHuTe
3aBpTakb Aa 6ucTte ocurypanu nomnoxaj.

HAMOMEHA: 3a kpyxHe unu nyyHe pesose yBek
KopucTuTe nucToBe y6oaHe TecTepe ca o3Hakama
B-17, B-18, B-26 unn B-27.

LLTMTHUK oA pacuenkaBaka

OnyuoHu dodamHu npubop

AﬂA)KI-bA: Mpunukom Tectepucama
nop HarMbom nocTaBrbake WTUTHUKA of
pacuenkaBawa Huje moryhe.

MocTaBWTe WITUTHUK Of pacLienkaBaka 3a pesarse 6e3

pacuenkaBarba.

MomepuTe ocHoBY y6oaHe TecTepe NOTNYHO Hanpes,

M NPUYBPCTUTE WUTUTHMK Of pacLienkaBaka ca AoHe

CTpaHe oCHoBe.

» Cnuka27: 1. OcHoBa y6ogHe TecTepe 2. LUTUTHMK
o[ pacLienkaBara

HAMOMEHA: Kaga kopvctute noknonatd, noctaBuTe
LWITUTHUK Of pacLenkaBaka Ha noknonaw,.

OnyuoHu do0amHu npubop

MpuyBpcTUTE MOKMONaL Ha OCHOBY yGoaHe TecTepe
NPUMKOM CeYera YKpacHUxX dypHMpa, nnacTvke uta.
OH LWITWTK OCETIbUBE NOBPLUMHE Of oluTeherba.
MocTaBWTe noknonaw Npeko OCHOBHe nioye. Moknonat,
nocTaBuTe paBHOMepPHO Yy oaroeapajyhu nonoxa;.

» Cnuka28: 1. [lMoknonay 2. OcHoBHa nno4va

MocTorse

OnyuoHu do0amHu npu6op

Kopuwwhetre noctorba omoryhaea ctabunHuje ycnose
cevera, 06e36enyjyhu onTumanHu yumHak anata Ha
KOCUM W 3aKpVBIbEHUM PE30BMMA.

MocTorbe nomaxe Aa ce ocHoBa yboaHe TecTepe He
Harmke y 61no kom cmepy.
» Cnuka29: 1.lloctorbe
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HAMOMEHA: lNpeunsHo nogecute AyXnHY Kpaka
noctorba Aa 6ucte KomneH3oBany TEXUHY ca apyre
cTpaHe.

EdpmkacHo KoHTponuLunTe nonoxaj n ycmepere
nocTorba Tako ja MoXeTe [ja U3BefeTe HU3 BeLUTUX
MaHeBapa Ay npeaBuheHnx NMHuja cevera.

» Cnuka30: 1. Yuyspwhusay ocHoBe

AI‘IA)KH:A: YuBpwhuBay ocHoBe YBpCTO
ApxuTe npctuMma. MpUTUCHUTE U APXUTE NPCT Ha
yuBpwhuBayy ocHoBe Aia 61 ocTao Ha NOBPLUMHKN
pagHor komapa.

AI‘IA)KH::A: Moce6Ho BoauTe payyHa Aa Bam
pyKe He CKNM3HY U3 NpaBUITHOT NornoXxaja u Aa
BaM pyKa He focne UCnoj OCHOBE TOKOM pe3akba.
Y cynpoTHOM Moxe Aohu Ao nospeaa.

. boaAuUTe pavyHa Aa He noctaBuTe
Anaxma: B
PYKy npeBulle 6nu3y nucta y6oaHe Tectepe u Ha

nyTaky nucra.

» Cnuka31: 1. Yuspwhusay ocHoBe

1. Onab6aBuTe 3aBpTas 3a NpuyBpLINUBakbE KOjU
npuyBpLuhyje ocHoBy y6oaHe TecTepe kopucTehmn
npunoxeHu uMGyc krbyd. MpeByunTe ocHoBy y60aHE
TecTepe NOTNYHO Hanpes. 3aTuM 3aTerHuTe 3aBpTaks
3a npuyBpLhnBame Aa 6ycTe NPUYBPCTUIN OCHOBY
yboaHe TecTtepe.
» Cnuka32: 1.3aBpran 3a npuuspihuBame

2. OcHoBa ybogHe Tectepe

2.  YmeTHWTe Kpak BofyLe nocTorba y KBagpatHu

OTBOp OCHOBe y6oaHe TecTepe Tako aa cTpaHa A"

3aBpTHa Gy/e OKpeHyTa Harope, kao LWTO je Npukas3aHo

Ha cnmum.

» Cnuka33: 1. Kpak Bofjuue 2. Yysplihusay ocHoBe
3. OcHoBa yb6oaHe Tectepe

3. [peByunTe NOCTOrbE Ha XErbeHY AYXWHY, @ 3aTUM
3aTerHuTe 3aBpTtarw M4 x 8 aa Gucte NnpuYBPCTUNMU
nocTosrbe.

» Cnuka34: 1.3asptaws M4 x 8

OBABELUTEHE: Kaga kopuctute noctorbe
ca ONUMOHUM MOKIOMNLEeM, NOCTOIbe NOCTaBUTe
Tako Aa cTpaHa ,,B“ yuBpwhusaya ocHoBe
OyAe okpeHyTa Harope, Kao LUTO je NpUKa3aHo
Ha cnuuum. Y cynpoTHoMm, yuBpLihnueBay ocHoBe U

noBpLUMHa npeamMerta obpage Hehe GUTH nopasHaTH.

» Cnuka35: 1. [Moknonay 2. Yuspwhusay ocHoBe

Komnnet aganTtepa 3a WNHy

BOAUNULY

OnyuoHu dodamHu npubop

KopucTtuTe WnHY Bogunuy 1 agantep 3a WuHy
BoAMNMLUY Aa o6e3beanTe 6p3e, UNCTe 1 paBHE Pe30Be.
OopatHn npubop Bam nomaxe aa edpmkacHo ncevete
npeamet obpaje Ha komage jeaHoobpasHe BennunHe un
nocTurHeTe Behy NpeLnsHOCT U Ta4YHOCT.

[lo kpaja ymeTHWUTE Kpak BohuLe y KBaapaTHW OTBOP

ocHoBe y6oaHe TecTepe. 3aTerHute 3aBpTak fa bucre

YYBPCTMAN KpaK BOAULE, KAO LUTO je NpyKa3aHo Ha Crvum.

» Cnuka36: 1. Kpak Bohuue 2. 3aBpTar 3. OcHoBa
yboaHe Tectepe

MpuyBpcTUTE aganTep 3a LWKMHY BOAUNULY Ha anat

Tako wro heTe apyru kpaj kpaka Bofuue nposyhu

Kpo3 KBagpaTHy pyny y aganTepy 3a LUMHY BOAWNNLY.

3arerHuTe 3aBpTan Aa bucte npuyBpcTMNK aganTtep 3a

LUMHY BOAMIINLLY.

MpaBo pesake MoxeTe Aa N3BPLUMTE NpeBnajverem

afjanTtepa 3a LWMHY BOAWIINLYY MO LUKHW BOAUMULIN.

» Cnuka37: 1. lluHa Bogunuua 2. Agantep 3a WKUHY
Bogunuuy 3. 3aBpTar

OBABELUTEHSE: YBek kopuctuTe nuctose
ybonHe Tectepa 6p. B-8, B-13, B-16, B-17 unn 58
Kafa KOpUCTUTE LUMHY BOAMINLY U afanTep 3a LnHy
BOAUNMLY.

OOPXABAHE

AHA)KH:A: Mpe Hero WTO NOYHeTE C Nperneaom
WUNu oapXaBakeM anara, UCKIbyuuTe anar u
YKNOHUTE yrnoxak 6aTtepuje.

OBABELLUTEHE: Hukap HemojTe aa Kopuctute
HadTy, 6eH3uMH, pa3pefjuBay, ankoxon n

cnu4yHa cpeacTBa. Moxe nohu go ry6uTtka 6oje,
nedopmauuje unm owrtehewa.

BE3BEOAH n NMOY3AH pag anata rapaHTyjemo
CaMmo aKo rnornpaske, CBako [1pyro ofpxasare Unu
nogeluaBake, NpenycTmTe oBnawheHom cepsucy
komnaHuje Makita nnm dabpuykom cepsucy, y3
ynotpeby opuruHanHux pesepBHUX AenoBa KomnaHuje
Makita.

OMNnuMOHU NPUBOP

AﬂA)KI-bA: OBa onpema v npu6op cy
npeasuheHn 3a ynotpeby ca anatom Makita
OnMcaHuM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
Ynotpeba gpyre onpeme v npubopa Moxe ga gosene
no nospepa. Kopuctute genose npubopa unm
onpeMy VUCKIbY4MBO 3a NpeasuheHy HaMmeHy.

[a 6ucte pobunu BULWITE AeTarba y Be3u ca OBUM

npnbopom, obpatute ce nokanHoOM CEPBUCHOM LEHTPY

komnaHwuje Makita.

. JlnuctoBu y6oaHe Tectepe

. KomnneT perynatopa npoTuB pacLenkasarsa
(napanenHu rpaHNYHuK)

. KomnneT agantepa 3a LVHY BOAUNULY

. LTuTHUK op pacuenkaBaka

. [Moknonay,

. MocTorbe

. Cer upeBa (28 mm, 3a ycucusay)

. Makita opurnHanHa 6atepuja 1 nyway

HAMOMEHA: MojeanHe cTaBke Ha NUCTW MOry
61TU yKIbydeHe y caapxaj nakosara anarta kao
cTaHaapaHa onpema. OHe ce MOry pasfnukosaTtyt o4
3eMrbe 0 3emsbe.

64 CPIICKn



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: DJV186
Lungimea cursei 18 mm
Curse pe minut 0-2.900 min™
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime de taiere Lemn 65 mm
Otel moale 6 mm
Aluminiu 10 mm
Lungime totala (cu BL1860B) 257 mm
Tensiune nominala 18 Vcc.
Greutate neta 1,9-22kg

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii), inclusiv cartusul acumulatorului. in tabel se prezinta combina-

tia cea mai usoara si cea mai grea.

Cartusul acumulatorului si incarcatorul aplicabile

- LXT LXT BASIC
Cartusul acumulatorului BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
Tncarcator DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA

DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Este posibil ca unele cartuse ale acumulatorilor si incarcatoare mentionate mai sus sa nu fie disponibile in

functie de regiunea dvs. de resedinta.

. Incarcati cartusul acumulatorului LXT cu incarcatorul de acumulator LXT si cartusul acumulatorului LXT BASIC

cu incarcatorul de acumulator LXT BASIC.

A AVERTIZARE: Utilizati numai cartusele de acumulator si incircitoarele enumerate mai sus. Utilizarea
oricaror altor cartuse de acumulator si incarcatoare poate duce la ranire si/sau incendiu.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii lemnului, plasticului si
metalului.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:

Nivel de presiune acustica (Lya): 85 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-11:

Mod de lucru: taiere placi

Emisie de vibratji (ans): 7,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
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Mod de lucru: taiere tabla
Emisie de vibratii (anu): 4,2 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) Intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,

pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa A la
acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

MAAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru ferastraul pendular cu
acumulator

1. Tineti masina electrica de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o ope-
ratiune in care accesoriul de taiere poate intra
in contact cu fire ascunse. Accesoriul de taiere
care intra in contact cu un fir aflat sub tensiune
poate pune sub tensiune componentele metalice

neizolate ale masinii electrice si poate produce un
soc electric asupra operatorului.

2.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre-
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta din jurul piesei de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
de ferastrau mecanic sa nu loveasca podeaua,
bancul de lucru etc.

7.  Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza de ferastrau mecanic nu
intra in contact cu piesa de prelucrat inainte de
a conecta comutatorul.

. Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
de ferastrau mecanic sa se opreasca complet
inainte de a scoate panza de ferastrau mecanic
din piesa prelucrata.

12.  Nu atingeti panza de ferdstrdu mecanic sau
piesa de prelucrat imediat dupa executarea
lucrarii; acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masgina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

Instructiuni importante privind

siguranta pentru cartusul
acumulatorului

1. inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2) acumulator
si (3) produsul care foloseste acumulatorul.

2. Nudezasamblati si nu interveniti asupra car-

tusului acumulatorului. Acest lucru poate cauza
incendii, caldura excesiva sau explozii.
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1.

12.

13.

14.

15.

Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta poate
prezenta risc de supraincalzire, posibile arsuri
si chiar explozie.

Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine

ochii cu apa curata si consultati imediat un

medic. Exista risc de orbire.

Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

(2) Evitati depozitarea cartugului acumula-
torului la un loc cu alte obiecte metalice
cum ar fi cuie, monede etc.

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

supraincalzire, posibile arsuri si chiar defecta-
rea masinii.

Nu depozitati si nu utilizati masina si cartusul

acumulatorului in locuri in care temperatura

poate atinge sau depasi 50 °C (122 °F).

Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar

daca acesta este grav deteriorat sau complet

uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda in
foc.

Nu introduceti cuie in cartusul acumulatorului,

nu il téiati, striviti, aruncati sau scapati si nu il

loviti cu un obiect dur. Astfel de actiuni pot pro-

voca incendii, caldura excesiva sau explozii.

Nu utilizati un acumulator deteriorat.

Acumulatorii Li-lon incorporati se supun cerin-

telor Legislatiei privind substantele pericu-

loase.

Pentru transporturi comerciale, efectuate de

exemplu de catre parti terte, expeditori, trebuie

respectate cerintele speciale de ambalare si eti-
chetare.

Pentru pregatirea articolului care urmeaza sa fie

expediat, este necesara consultarea unui expert

in materiale periculoase. Va rugam sa respectati,
de asemenea, reglementarile nationale, care pot
fi mai detaliate.

Izolati sau acoperiti contactele deschise si impa-

chetati acumulatorul in asa fel incat sa nu se

poata misca in ambalaj.

Atunci cand eliminati la deseuri cartusul acu-

mulatorului, scoateti-l din magina si eliminati-I

intr-un loc sigur. Respectati normele nationale
privind eliminarea la deseuri a acumulatorului.

Utilizati acumulatoarele numai cu produsele

specificate de Makita. Instalarea acumulatoa-

relor in produse neconforme poate cauza incen-

dii, caldura excesiva, explozii sau scurgeri de

electrolit.

Daca masina nu este utilizata o perioada lunga

de timp, acumulatorul trebuie scos din acesta.

in timpul utilizérii si dupa aceea, cartusul
acumulatorului se poate incalzi, ceea ce poate
cauza arsuri sau arsuri la temperaturi scazute.

Fiti atenti la manipularea cartuselor de acumu-

lator atunci cand sunt fierbinti.

Nu atingeti borna masinii imediat dupa uti-

lizare, intrucat se poate incalzi foarte tare si

poate provoca arsuri.

16.

17.

18.

Nu lasati sa patrunda aschii, praf sau pamant
in borne, in orificii i in canelurile cartusului
acumulatorului. Acest lucru poate provoca incal-
zirea, aprinderea, explozia si defectarea masinii
sau a cartusului acumulatorului, cauzand arsuri
sau vatamari corporale.

Nu utilizati cartusul acumulatorului in apro-
pierea liniilor electrice de inalta tensiune, cu
exceptia cazului in care magina suporta utili-
zarea in apropierea liniilor electrice de inalta
tensiune. Acest lucru poate duce la functionarea
necorespunzatoare sau la defectarea masinii sau
a cartusului acumulatorului.

Tineti acumulatorul la distanta de copii.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AATEN]'IE: Folositi numai acumulatori Makita
originali. Acumulatorii Makita care nu sunt originali si
acumulatorii care au suferit modificari se pot aprinde,
provocand incendii, leziuni corporale si daune. De
asemenea, anuleaza garantia oferita de Makita pen-
tru unealta si incarcatorul Makita.

Sfaturi pentru obtinerea unei
durate maxime de exploatare a
acumulatorului

1.

incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet. intrerupeti intotdeauna
functionarea masinii si incarcati cartusul acu-
mulatorului cand observati o scadere a puterii
masinii.

Nu reincarcati niciodata un acumulator com-
plet incarcat. Supraincarcarea va scurta durata
de exploatare a acumulatorului.

incarcati cartusul acumulatorului la tempera-
tura camerei, intre 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F).
Lasati un acumulator fierbinte sa se raceasca
inainte de a-l incarca.

Atunci cand nu utilizati cartusul acumulatoru-
lui, scoateti-l din masina sau din incarcator.
Incarcati cartusul acumulatorului in cazul in
care nu a fost utilizat pe o perioada mai lunga
(mai mult de sase luni).
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DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a ajusta sau verifica functionarea
masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

AATEN]'IE: Opriti intotdeauna masina ina-
inte de montarea sau demontarea cartusului de
acumulator.

AATEN]'IE: Tineti ferm masina si cartusul acu-
mulatorului la montarea sau demontarea cartusu-
lui. In cazul in care nu tineti ferm masina si cartusul
de acumulator, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea masinii si cartusului de acumu-
lator, precum si in accidentari personale.

Pentru a monta cartusul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa
si introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca vedeti indicatorul rosu,
astfel cum se arata in imagine, acesta nu este blocat
complet.

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-l din

masina in timp ce glisati butonul de pe partea frontala

a cartusului.

» Fig.1: 1. Indicator rosu 2. Buton 3. Cartusul
acumulatorului

AATEN]'IE: Instalati intotdeauna cartusul acu-
mulatorului complet, pana cand indicatorul rosu
nu mai este vizibil. In caz contrar, acesta poate
cadea accidental din masina provocand ranirea dum-
neavoastra sau a persoanelor din jur.

AATEN]'IE: Nu fortati cartusul acumulatorului
la montare. Daca acesta nu gliseaza usor, inseamna
ca a fost introdus incorect.

Sistemul de protectie a

acumulatorului

Cartusul acumulatorului este prevazut cu un sistem de
protectie a acumulatorului. Sistemul intrerupe automat
alimentarea motorului pentru a extinde durata de viata
a acumulatorului.

Masina se va opri automat in timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afla intr-una din situatiile
urmatoare:

Suprasarcina:

Masina este operata intr-o maniera care determina
atragerea unui curent de o intensitate anormal de
ridicata.

Tn acest caz, eliberati butonul declansator si opriti apli-
catia care a dus la suprasolicitarea masinii. Apoi, trageti
din nou butonul declansator pentru a reporni masina.
Daca masina nu porneste, acumulatorul este suprain-
calzit. In aceasté situatie, l&sati acumulatorul s se

raceasca inainte de a trage butonul declansator din
nou.

Tensiune scazuta acumulator:

Capacitatea ramasa a acumulatorului este prea sca-
zutd, iar masina nu va functiona. Daca trageti butonul
declansator, motorul va functiona din nou, dar se va opri
imediat. in aceasta situatie, reincarcati acumulatorul.

Indicarea capacitatii ramase a

acumulatorului

Numai pentru cartuse de acumulator cu indicator

NOTA: In functie de conditiile de utilizare si tempe-
ratura ambientald, indicatia poate fi usor diferita de
capacitatea reala.

Apasati butonul de verificare de pe cartusul acumula-
torului, astfel incat sa se indice capacitatile ramase ale
acumulatorului. Lampile indicatorului vor lumina timp de
cateva secunde.

» Fig.2: 1.Lampi indicatoare 2. Buton de verificare

» Fig.3: 1.Lampi indicatoare 2. Buton de verificare

Lampi
indicatoare

LXT

Descrierea erorilor

Sistemul de protectie a acumulatorului
functioneaza.

Tncarcati acumulatorul sau verificati
alti factori ai sistemului de protectie a
acumulatorului.

[mm}]
=
[mm]
—_

—
-

Este posibil ca acumulatorul sa fie defect.

Selectarea modului de taiere

Aceasta masina poate fi actionata utilizand modul de
taiere circulard sau in linie dreapta (in sus si in jos).
Modul de taiere circulara impinge panza ferastraului
mecanic inainte si creste viteza de taiere.

» Fig.4: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti parghia de
schimbare a modului de taiere in pozitia doritd a modu-
lui de taiere. Consultati tabelul pentru a selecta modul
de taiere corespunzator.

Mod de taiere

0 Mod de taiere in
linie dreapta

Pozitie Aplicatii

Pentru taiere in otel moale,
otel inoxidabil si materiale
plastice.

Pentru taiere precisa in
lemn si placaj.

Mod de taiere cu
orbita mica

Pentru taiere in otel moale,
aluminiu si lemn de esenta
tare.

Il Mod de taiere cu
orbitd medie

Pentru taiere in lemn si
placaj.

Pentru taiere rapida in
aluminiu si otel moale.

il Mod de taiere cu
orbitd mare

Pentru taiere rapida in
lemn si placaj.
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Actionarea intrerupatorului

A ATENTIE: inainte de a introduce cartusul acu-
mulatorului in masina, verificati intotdeauna daca
butonul declansator functioneaza corect si revine
in pozitia ,,OFF” (oprit) cand este eliberat.

AATEN]'IE: Cand nu utilizati masina, apasati
butonul de blocare/deblocare de pe partea ,,B” pentru
a bloca butonul declansator in pozitia ,,OFF” (oprit).

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului declansa-
tor, masina este prevazuta cu un buton de blocare/deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare/deblo-
care de pe partea ,A” si trageti de butonul declansator.
Dupa utilizare, apasati intotdeauna butonul de blocare/deblo-
care de pe partea ,B” pentru a bloca butonul declansator.

» Fig.5: 1. Buton de blocare/deblocare

Turatia masinii creste pe mésura ce creste forta de apa-
sare pe butonul declansator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.

» Fig.6: 1. Buton declansator

Frana electrica

Aceastd masina este echipata cu frana electrica. Daca,
n repetate randuri, masina nu se opreste rapid dupa
ce butonul declansator este eliberat, solicitati repararea
acesteia la un centru de service Makita.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a executa orice lucrari la masina.

1. Slabiti surubul de pe suportul panzei de ferastrau
mecanic in sens antiorar cu cheia imbus.

» Fig.7: 1. Suport panza de ferastrau mecanic
2. Surub
2.  Introduceti panza de ferastrau mecanic, cu dintii

orientati inainte, in suportul panzei de ferastrau meca-
nic pana la capat.
» Fig.8: 1. Suport panza de ferastrau mecanic

2. Panza de ferastrau mecanic 3. Rola

NOTA: Asigurati-va ca muchia posterioara a pan-
zei de ferastrau mecanic se angreneaza in rola de
ghidare.

3. Strangeti surubul in sens orar pentru a fixa panza
de ferastrau mecanic.
» Fig.9: 1. Suport panza de ferastrau mecanic

2. Surub

NOTA: Trageti panza de feristrau mecanic usor
pentru a va asigura ca panza de ferastrau meca-
nic nu va cadea in timpul utilizarii.

Pentru a demonta panza de ferastrau mecanic, execu-
tati in ordine inversa operatiile de montare.

| NOTA: Ocazional, lubrifiati rola de ghidare. |

Depozitarea cheii imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Introduceti bratul scurt al cheii imbus n locasul de
depozitare. Apoi impingeti bratul lung al cheii imbus
pana la carlig, pana se fixeaza in pozitie.

» Fig.10: 1. Locas de depozitare 2. Carlig

Capac de protectie contra prafului

Montarea si demontarea panzei de

ferastrau mecanic

AATEN]'IE: Curatati intotdeauna toate aschiile
sau materiile straine depuse pe panza de feras-
trau mecanic si/sau pe suportul panzei. in caz con-
trar, panza de ferastrau mecanic ar putea fi stransa
insuficient, existand pericolul de ranire grava.

AATEN]'IE: Nu atingeti panza sau piesa de pre-
lucrat imediat dupa utilizare. Acestea pot fi extrem
de fierbinti si va pot arde pielea.

AATEN]'IE: Fixati intotdeauna ferm panza de
ferastrau mecanic. Strangerea insuficientd a panzei
de ferastrau mecanic poate provoca ruperea acesteia
sau vatamari corporale grave.

AATEN]'IE: Folositi numai panze de ferastrau
mecanic de tip B. Folosirea altor panze decat de

tip B, cauzeaza o strangere insuficienta a panzei de
ferastrau mecanic, existand pericolul de ranire grava.

AATEN]'IE: La scoaterea panzei de ferastrau
mecanic, aveti grija sa nu va loviti la degete cu
partea superioara a panzei de ferastrau mecanic
sau cu varfurile piesei de prelucrat.

AATEN]'IE: Purtati intotdeauna ochelari de
protectie atunci cand folositi masina cu capacul
de protectie contra prafului coborat.

NOTA: Ridicati capacul de protectie contra pra-
fului pana la capat atunci cand efectuati taieturi
inclinate.

Coboréti capacul de protectie contra prafului pentru a

impiedica impréastierea aschiilor n timpul functionarii

masinii.

» Fig.11: 1. Zona de sprijin pentru deget 2. Capac de
protectie contra prafului

NOTA: Apé&sati usor pe zona de sprijin pentru deget
cu degetul mare sau cu alt deget in timp ce glisati
capacul de protectie contra prafului in jos sau in sus.
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OPERAREA

AATEN]'IE: Tineti masina ferm, astfel incat
talpa ferastraului mecanic sa se ageze uniform pe
piesa de prelucrat, fira a va sprijini pe aceasta. in
caz contrar, panza se poate rupe provocand vatamari
corporale grave.

AATEN]'IE: Treceti ferastraul mecanic prin
piesa de prelucrat foarte incet atunci cand se
efectueaza taieturi in linie curba si linie franta.
Fortarea masinii poate cauza o inclinare a suprafetei
de taiere si ruperea panzei de ferastrau mecanic.

Porniti masina fara ca panza de ferdstrdu mecanic sa
fie in contact cu vreo suprafata. Asteptati pana cand
panza de ferastrau mecanic atinge viteza maxima. Apoi
asezati talpa ferastraului mecanic in pozitie perfect cul-
cata pe piesa de prelucrat si mutati usor masina inainte
de-a lungul liniei de taiere marcate anterior.
» Fig.12: 1. Linie de taiere 2. Talpa ferastraului
mecanic

Taiere inclinata

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a inclina talpa.

NOTA: Ridicati capacul de protectie contra pra-
fului pana la capat atunci cand efectuati taieturi
inclinate.

Talpa ferastraului mecanic poate fi inclinata in orice
parte (stanga sau dreapta), la orice unghi intre 0° si 45°,
permitandu-va sa faceti taieturi inclinate (in unghi).

» Fig.13

1. Folositi cheia imbus furnizata pentru a slabi suru-
bul de fixare care fixeaza talpa ferastraului mecanic in
pozitia sa perpendiculara implicita.
2. Deplasati talpa ferastraului mecanic inapoi sau
Tnainte, astfel incat surubul de fixare sa fie pozitionat in
centrul fantei de inclinatie in forma de cruce aflata pe
talpa.
» Fig.14: 1. Fanta de inclinatie 2. Surub de fixare

3. Talpa ferastraului mecanic

3. Inclinati talpa ferastraului mecanic la unghiul dorit.
» Fig.15: 1. Scala pentru unghi

NOTA: Consultati scalele pentru unghi aflate pe talpa
ferastraului mecanic pentru a seta cu precizie unghiul
de inclinatie dorit.

4.  Strangeti ferm surubul de fixare pentru a fixa talpa
ferastraului mecanic la un anumit unghi.

Taieri la nivelul unui plan frontal

Slabiti surubul de fixare care fixeaza talpa ferastraului

mecanic folosind cheia imbus furnizata.

Glisati talpa ferastraului mecanic pana la capat.

Apoi strangeti ferm surubul de fixare pentru a fixa talpa

ferastraului mecanic pe pozitie.

» Fig.16: 1. Surub de fixare 2. Talpa ferastraului
mecanic
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Decupajele pot fi facute prin oricare dintre urmatoarele
doua metode: ,Practicarea unui orificiu de pornire” sau
,Decupare”.

Practicarea unui orificiu de pornire

Pentru decupaje interioare fara o taietura de intrare de
la margine, efectuati in prealabil un orificiu de pornire
cu un diametru de 12 mm sau mai mare.

Introduceti panza de ferastrau mecanic in orificiul de
pornire pentru a incepe taierea.

» Fig.17

Decupare

Nu este necesar sa realizati un orificiu de pornire sau o
taietura de intrare daca procedati cu atentie dupa cum
urmeaza.

1. Atingeti marginea frontala a talpii ferastraului
mecanic de piesa de prelucrat. Inclinati masina astfel
incat varful panzei de ferastrau mecanic sa fie orientat
spre linia de taiere de pe suprafata piesei de prelucrat.

2. Mentindnd masina sprijinita de piesa de prelucrat,
apasati butonul declansator.

3.  Coborati cu grija partea din spate a talpii feras-
traului mecanic pe suprafata piesei de prelucrat, astfel
incat panza ferastraului mecanic sa strapunga treptat
piesa de prelucrat.

NOTA: Odat4 ce panza de ferastrau mecanic a tre-
cut prin piesa de prelucrat, asezati talpa ferastraului
mecanic in pozitie perfect culcata pe suprafata piesei
de prelucrat.

4. Incepeti s taiati, urmand linia de téiere marcata.
» Fig.18

Finisarea marginilor

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii dimen-
sionale, deplasati panza de ferastrau usor de-a lungul
marginilor taiate.

» Fig.19

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a scu-
lelor aschietoare) atunci cand taiati metale. In caz contrar,
panza se va uza considerabil. In locul utilizarii unui lichid
de racire, puteti unge fata inferioara a piesei de prelucrat.

Extragerea prafului

NOTA: Extragerea prafului nu poate fi efectuata
atunci cand efectuati taieturi inclinate.

Reglati extragerea prafului pentru ferastraul dvs. meca-
nic. Operatiile de taiere curata pot fi executate prin
conectarea unui aspirator Makita la masina dvs.

» Fig.20

1. Coborati capacul de protectie contra prafului

fnaintea utilizarii.

» Fig.21: 1. Zona de sprijin pentru deget 2. Capac de
protectie contra prafului
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NOTA: Apasati usor pe zona de sprijin pentru deget
cu degetul mare sau cu alt deget in timp ce glisati
capacul de protectie contra prafului in jos sau in sus.

NOTA: Folositi intotdeauna panzele de fer&stréu nr.
B-17, B-18, B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau
arce.

2.  Introduceti capatul furtunului aspiratorului in ori-

ficiul de fixare din partea din spate a masinii folosind

garniturile frontale 22.

» Fig.22: 1. Orificiu de fixare 2. Garnituri frontale 22
3. Furtunul aspiratorului 4. Garnituri frontale
38 5. Racord 22-38

Dispozitiv anti-agchiere

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Dispozitivul anti-aschiere nu poate
fi utilizat cand se executa taieri inclinate.

NOTA: Pregatiti un racord 22-38 in cazul in care
capatul furtunului aspiratorului este cuplat cu o garni-
tura frontala 38.

Ghidaj opritor

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a monta sau demonta accesoriile.

Taieri drepte

Utilizati ghidajul opritor (rigla de ghidare) pentru a asi-
gura taieturi rapide, curate si drepte. Accesoriul va ajuta
sa taiati eficient piesa de prelucrat in bucati cu o latime
de 160 mm sau mai mica si sa obtineti cu usurinta
precizia dorita.

» Fig.23: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

Introduceti bratul de ghidare al ghidajului opritor in

orificiul patrat aflat pe talpa ferastraului mecanic, cu

ghidajul opritor pozitionat mai jos decat placa talpii.

Glisati ghidajul opritor la latimea de taiere dorita, apoi

strangeti surubul pentru a-| fixa pe pozitie.

» Fig.24: 1. Brat de ghidare 2. Surub 3. Ghidaj opritor
(rigla de ghidare) 4. Placa talpii

Taieri circulare

Utilizati ghidajul opritor (rigla de ghidare) cu stiftul de
ghidare circular ca dispozitiv de taiere circulara. Puteti
taia cercuri sau arce cu o raza de 170 mm sau mai
mica.

» Fig.25: 1. Ghidaj opritor (rigla de ghidare)

AATEN]'IE: Nu atingeti varful stiftului de ghi-
dare circular. Varful ascutit al stiftului de ghidare
circular poate provoca vatamari.

1. Introduceti bratul de ghidare al ghidajului opritor
n orificiul patrat aflat pe talpa ferastraului mecanic, cu
ghidajul opritor pozitionat mai sus decét placa talpii.

2. Introduceti stiftul de ghidare circular prin oricare
dintre cele doua orificii din ghidajul opritor de jos in sus.

3. Insurubati butonul filetat pe stiftul de ghidare

circular pentru a fixa stiftul pe ghidajul opritor.

» Fig.26: 1. Brat de ghidare 2. Surub 3. Ghidaj opritor
(rigla de ghidare) 4. Stift de ghidare circular
5. Buton filetat 6. Placa talpii

4. Glisati ghidajul opritor la raza de taiere dorita, apoi
strangeti surubul pentru a-I fixa pe pozitie.

Pentru taieturi fara aschii montati dispozitivul

anti-aschiere.

Deplasati talpa ferastraului mecanic pana la capat si

atasati dispozitivul anti-aschiere din partea inferioara

a talpii.

» Fig.27: 1. Talpa ferastraului mecanic 2. Dispozitiv
anti-aschiere

NOTA: Cand utilizati placa de acoperire, montati
dispozitivul anti-aschiere pe placa de acoperire.

Placa de acoperire

Accesoriu optional

Atasati placa de acoperire la talpa ferastraului mecanic
atunci cand taiati furniruri decorative, mase plastice etc.
Aceasta protejeaza suprafetele sensibile sau delicate
fmpotriva deteriorarii.

Asezati placa de acoperire peste placa talpii. Impingeti
placa de acoperire pana se asaza uniform pe pozitie.

» Fig.28: 1. Placa de acoperire 2. Placa talpii

Baza de sustinere

Accesoriu optional

Utilizarea bazei de sustinere permite conditii de taiere
mai stabile, oferind performante optime ale masinii la
efectuarea de taieturi inclinate si taieturi curbate.

Baza de sustinere asigura ca talpa ferastraului mecanic
nu se va inclina intr-o directie sau alta.

» Fig.29: 1. Baza de sustinere

NOTA: Reglati fin lungimea bratului bazei de susti-
nere pentru a compensa echilibrarea masei.

Controlati in mod eficace pozitia si directia bazei de
sustinere, astfel incat sa puteti efectua cu indeméanare o
serie de manevre de-a lungul liniilor de taiere prevazute.
» Fig.30: 1. Element de ancorare a talpii

AATEN]'IE: Tineti cu grija elementul de anco-
rare a talpii cu degetele. Apasati si tineti degetul
pe elementul de ancorare a talpii pentru a mentine
elementul de ancorare a télpii pe suprafata piesei
de prelucrat.

AATENTIE: Aveti grija s& nu va alunece mainile
din pozitia corecta si sa nu va alunece mana sub
talpd in timpul operatiei de taiere. In caz contrar,
exista pericol de vatamari corporale.

AATEN]'IE: Aveti grija sa nu duceti mana prea
aproape de panza de ferastrau mecanic si in calea
panzei.

» Fig.31: 1. Element de ancorare a talpii
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1. Slabiti surubul de fixare care fixeaza talpa feras-

traului mecanic folosind cheia imbus furnizata. Glisati

talpa ferastraului mecanic catre inainte pana la capat.

Apoi strangeti surubul de fixare pentru a fixa talpa feras-

traului mecanic.

» Fig.32: 1. Surub de fixare 2. Talpa ferastraului
mecanic

2. Introduceti bratul de ghidare al bazei de sustinere

in orificiul patrat aflat pe talpa ferastraului mecanic cu

partea ,A” a elementului de ancorare a talpii indreptata

n sus, asa cum se arata in figura.

» Fig.33: 1. Brat de ghidare 2. Element de ancorare a
talpii 3. Talpa ferastraului mecanic

3.  Glisati baza de sustinere la lungimea dorita, apoi
strangeti surubul M4 x 8 pentru a fixa baza de sustinere.
» Fig.34: 1.Surub M4 x 8

NOTA: Cand utilizati baza de sustinere cu placa
de acoperire optionala, instalati baza de sustinere
cu partea ,,B” a elementului de ancorare a talpii
orientata in sus, asa cum se arata in figura. n

caz contrar, se va produce o aliniere incorecta intre
elementul de ancorare a talpii si suprafata piesei de
prelucrat.

» Fig.35: 1. Placa de acoperire 2. Element de anco-
rare a talpii

Set de adaptoare pentru sina de

ghidare

Accesoriu optional

Utilizati sina de ghidare si adaptorul pentru sina de ghi-

dare pentru a asigura taieturi rapide, curate si drepte.

Accesoriile va ajuta sa taiati eficient piesa de prelucrat

n piese de dimensiuni uniforme si sa obtineti o precizie

si 0 acuratete sporite.

Introduceti bratul de ghidare in orificiul patrat aflat pe

talpa ferastraului mecanic pana la capat. Strangeti suru-

bul pentru a fixa bratul de ghidare, asa cum se arata in

figura.

» Fig.36: 1. Brat de ghidare 2. Surub 3. Talpa feras-
traului mecanic

Atasati adaptorul pentru sina de ghidare la masina

trecand celalalt capat al bratului de ghidare printr-un

orificiu patrat aflat pe adaptorul pentru sina de ghidare.

Strangeti surubul pentru a fixa adaptorul pentru sina de

ghidare.

Puteti efectua taieturi drepte urmarind adaptorul pentru

sina de ghidare pe sina de ghidare.

» Fig.37: 1. Sina de ghidare 2. Adaptor pentru sina de
ghidare 3. Surub

NOTA: Folositi intotdeauna panze de feréstrau meca-
nic Nr. B-8, B-13, B-16, B-17 sau 58 cand utilizati sina
de ghidare si adaptorul sinei de ghidare.
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INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului scos inainte
de a executa lucrarile de inspectie si intretinere.

NOTA: Nu utilizati niciodaté gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
n caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Panze de ferastrau pendular

. Set de ghidaje opritoare (rigle de ghidare)

. Set de adaptoare pentru sina de ghidare

. Dispozitiv anti-aschiere

. Placa de acoperire

. Baza de sustinere

. Set de furtunuri (28 mm, pentru aspirator)

. Acumulator si incarcator original Makita

NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb: DJV186
[oBxwuHa xony 18 Mm
XopiB 3a XBUMMHY 0-2 900 x8™
Tun nonoTHa Tun B
Makc. pixky4a CnpoOMOXHICTb [epeBuHa 65 Mm
M'ska ctanb 6 Mm
AntomiHin 10 Mm
BaranbHa AoBxuHa (3 akymynstopom BL1860B) 257 mm

HowminanbHa Hanpyra

18 B nocT. cTpymy

Maca HeTTO

1,9-2,2 kr

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBWX JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae be3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHEHI 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV Pi3HUMM.
. Bara moxe pi3HUTUCSI 3anexHO B 4OMNOMIKHOrO 06nagHaHHs, 30Kpema KaceTu 3 akymynaTopoM. Hanerwi ta

HalBaX4i KOMMNNEKTU NpecTaBneHo B Tabnuui.

3acTocoBHa KaceTa 3 aKkyMyJrsiTOPOM i 3apsAaHUIA NPUCTpin

- LXT LXT BASIC
KaceTta 3 akymynsitopom BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
3apsgHuin NpucTpin DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA
DC18SD /DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

+  [lesiki KaceTu 3 akyMynsTOpOM i 3apsiAHi NPUCTPOI, sKi BKa3aHO BULLE, MOXYTb By TV HELOCTYMHUMM 3anexHO

BiA Bawworo perioHy abo micusi nepebyBaHHs.

. BukopucToByiTe Ans 3apamkaHHa kaceTu 3 akymynsatopom LXT 3apsgHui npucTpin ans akymynsropis LXT, a
Ona 3apagxaHHa kacetu 3 akymynsitopom LXT BASIC — 3apsgHuii npucTpii ans akymynsitopis LXT BASIC.

BaHHs1 1/abo noxexi.

AI'IOITEPE,LDKEHHFI: BUKOpUCTOBYMTE NULLE KaceTu 3 aKyMymnsaTOPOM i 3apsiAHi NPUCTPOI, NnepenideHi
BuLe. BukoprcTaHHs Byab-siKMX iHLIKX KaceT 3 akyMynsaTOPOM i 3apsiAHUX NPUCTPOIB MOXe NpU3BECTU A0 TpaBMy-

Mpu3HavyeHHA

IHCTPYMEHT NpuaHa4yeHo ANs pisaHHsA AepeBuHu, NnacT-
Macu Ta metarny.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHWI BiANOBIAHO Ao cTanaapTy EN62841-2-11:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 85 A6 (A)

PiBeHb 3BYykoBOi NoTYxHOCTI (Lwa): 93 A6 (A)

Moxubka (K): 3 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno BuMmi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHSI I MOXXE BUKOPUCTOBYBATUCS A1t MOPIBHSHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBrneHe 3Ha4eHHs LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS A1 MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS
BNVBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: Kopuctyiiteca 3aco6amu
3axuCTy opraHiB cnyxy.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bia ymos
BMKOPUCTAHHSA piBeHb WYMY Nig Yac pakTMyYHoi
pPOo6OTH eneKTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3Hs-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BibGpauii; oco-
6GrMBO CUIbHO Ha Lie BNAMBAaE TvN getani, Wwo
obpobnioeThLCA.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3anobixHi 3axoam AnsA 3axucTy oneparopa,

Lo BiANOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bci cknaposi
po6oyoro LMKy, iK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yyac 3anycky).
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BaranbHa BenuyvHa Bibpadii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-11:
Pexum poboTtu: pizaHHs nnut

BibpaList (ans): 7,5 M/c’

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexunm poboTu: pizaHHs NMCTOBOrO MeTany
BibpaList (anw): 4,2 M/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c’

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
6yro BUMipsiHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NOPiB-
HSIHHS1 OOHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHsi Bibpauii
MOXe TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS AN NonepeaHbLoro
OLiHIOBAHHSI BMNIUBY.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3anexHo Big yMoB
BUKOPMUCTaHHA BiOpauifa nig yac dakTnyHoi
PO6GOTU eNneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEeHOro 3Ha4eHHsA BibGpauii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN aeTani, WwWo
06pobnioeTLCA.

AI'IOHEPEH)KEHHFI: 3abe3neuTe HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wwo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtn oo yBaru Bci cknaposi
pPoGOoYOro LMKy, AK-0OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KON BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XOnocToMy xoAi nifa Yyac 3anycky).

Heknapauii BignoBigHOCTI

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapauii BignosigHocTi HaBegeHo B [logaTtky A uiei
iHCTPYKUIT 3 excnnyarauii.

NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BES3IMNEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao
TexHiku 6e3neku npu pooboTi 3
eneKTpoiHCTPyMeHTaMu

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI YBaXHO O3HanoMTecs 3
ycima nonepeixeHHsIMU, iIHCTPYKLISAMU, PUCYHKaMU
W TEXHIYHUMM XapaKTePUCTUKAMMU, AIKi CTOCYIOTLCS
LbOro eneKkTpoiHCTpyMeHTa. HeBrKoHaHHs HaBe-
AeHUX gani iIHCTPYKLiN MOXe NPU3BECTU A0 YParKeHHs!
eNeKTPUYHUM CTPYMOM, MOXeXi i (a60) TSHKKUX TPaBM.

36epexiTb yci iHCTPyKLUil 3 TeX-
HiKM 6e3neKku Ta ekcnryarTauii Ha

ManbyTHE.
TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TEXHiKN 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTa,

KU DYHKUIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kabenem XUBMNeHHs1), abo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XMBMneHH:AM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€MNeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepenxeHHA NPoO HeOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtu 3
0e3apoToBUM JTI063UKOM

1. TpumaiiTe enekTponpunap 3a i3onboBaHi
NOBEPXHi AepKaka nif Yyac BUKOHaHHA Aii, 3a
AKOI piXXy4e npunanas Moxe 3a4enuTy Npuxo-
BaHy efleKTPOnpPoBOoAKY. TOPKaHHS PiXKyunM npu-
nagasam ApoTy nif Hanpyrow Moxe NpuU3BecTy A0
nepeAaBaHHs Hanpyru 4o OroneHvx MeTaneBnx
YaCTVH iHCTPYMeHTa Ta [0 YpaXKeHHs onepaTtopa
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. BukopucroByiiTe newara abo iHwWi 3aTUCKHI
npuUCcTpoi, Wo6 3abe3aneunTn onopy Aertani Ta
3aKpinuUTK ii Ha CTiNKIN NoBepXHi. YTprMaHHa
netani pykamu abo Tinom He 3abesnevye ii CTin-
KIiCTb | MOX€e NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOIHO.

3. OOOB’sI3KOBO BUKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi OKy-
napw. 3BMyaniHi abo coHLe3axMCcHi oKynsapun
HE € 3axucHumm.

4.  YHukauTe pizaHHA uBsxiB. Mepea noyaTkom
po6oTH ornsAHLTe AeTanb Ta BUAANITh i3 Hel
BCi LUBAXMU.

5. He moxHa pisaTtu 3aBenuki getani.

6. Mepen nouyaTkoM pi3aHHA nepeBipTe, YU
AOCTaTHLO Micusa nig aeTannio, Wob NonoTHo
no63uka He BAapAnocs o nianory, sepcrar
ToLo.

7. TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

8. Mepepn yBiMKHEHHSIM iHCTPYMeHTa nepeko-
HanTecs, Lo NONIOTHO NO6G3UKa He TOPKAETLCA
aetani.

9. He HabnuxaiTte pyKku A0 4aCTUH, AKi
pyxarwTbCA.

10. He 3anuwaiTte 6e3 HarnsAAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. Mpautonte 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TpUMaloum Koro B pyKax.

11. OGOB’A3KOBO BUMKHIiTb iIHCTPYMEHT i 3a4e-
KalTe 4O NOBHOI 3yNUHKW NONOTHA No63uka,
nepL HiXK BUAMATH NONOTHO NnobG3uka 3 getani.

12. He TopkanTecs nonotHa no63uka a6o gerani
BiApasy nicns pisaHHA: BOHM MOXYTb 6yTn
AyXe rapAuMMm ¥ CIPUYMHUTYI OMIKMU.

13. Be3 HeobxigHOCTI He AonyckanTe, Wob iHCTPy-
MEHT npauoBaB Ha XONoCcToOMy xoAy.

14. [eski maTepianu MicTATb TOKCUYHI XiMiUHi
peyoBuHU. ByabTe o6epexHi, o6 He Aony-
CTUTU BAWUXAHHSA MUY Ta MOro KOHTAaKTY 3i
wkipoto. loTpuMyiTecs npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoGHUKA MaTepiany.

15. O6GOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMWTE NMUNO3aXUCHY
Macky/pecnipaTop BiAnoBiAHO [0 AINAHKN
3acTocyBaHHA Ta po6o4oro martepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.
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A\ OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE Tpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnioTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLIO MOXITMBO MpW YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYMA-
Tecs BianoBiaHUx npasun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HeagoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y il iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NpU3BecTy A0 CEPAO3HMX TPaBM.

BaxnuBi iHCTpyKLii 3 6e3neku gns

KaceTu 3 aKkymMmynsaTopom

1. Mepep TMM ik KOPUCTYBATUCH KaceTolo 3 aKy-
MYISATOPOM, Chlifi NPO4YMTaTH BCi IHCTPYKLIii Ta
3acTepexHi 3Haku wopo (1) sapsaaHoro npu-
CTpolo aKymynsaTopa, (2) akymynsatopa Ta (3)
BUpOGIB, WO NpauoloTh Big akymynaTopa.

2.  He posbupaiiTe KaceTy 3 akyMynsTOPOM i He
3MiHIONTE 1T KOHCTPYKLito. Lie moxe npussectn
[0 noxexi, neperpisy abo BUOyxy.

3.  flkwo nepioa po6oTu Ayxe nokopoTwas, crif,
HeramHoO NPUNUHUTY KOpUCTyBaHHA. Lie Mmoxe
NpU3BECTU A0 BUHUKHEHHA PU3UKY Neperpisy,
oniKy Ta HaBiTb BUBYXY.

4. Y pa3si noTpannsiHHA eneKkTponiTy B oyi cnig
NPOMMTH iX YUCTOIO BOAOIO Ta HeramHo 3Bep-
HyTucA Ao nikaps. Lie moxe npussectu Ao
BTpaTu 30py.

5. He 3akopoTiTb KaceTy 3 aKkyMynsiTOPOM.

(1) He cnip TopkaTucs knem 6yab IKUM CTpy-
MOMPOBIAHUM MaTepianom.

(2) He cnip 36epiraTu kaceTy 3 akyMynsaTo-
POM Yy EMHOCTI 3 iHLUWMMUW MeTaneBuMmu
npegMeTaMu, TaKUMM SIK LiBSIXU, MOHETHN
Touo.

(3) He 3anuwanTe KaceTy 3 aKyMynsiropom
nip powem, 3ano6iraTe KOHTaKTy 3
BOAOI0.

KopoTtke 3aMuKaHHsA MoXe NpU3BecTU Ao

NOSAIBU 3HAYHOrO CTPYMy, NneperpiBy, MOXNMUBUX

onikiB Ta HaBiTb BMXoAy 3 naay.

6. He cnin 36epiratu 1 BUKOPMCTOBYBATH iHCTPY-
MEHT i KaceTy 3 aKyMynsaTOpPOM y MicusXx, ae
TeMnepaTypa Moxe CATHYTU Y1 NepeBULLINTH
50 °C (122 °F).

7. He cnia cnanoBaTty KaceTy 3 akyMynsTopom,
HaBiTb fIKLO BOHa 6yna HeoAHOPa30BO NOLLKO-
AxeHa abo noBHicTIo cnpauboBaHa. Kacerta 3
aKyMynATOPOM MOXe BUGYXHYTU Yy BOTHi.

8. 3abopoHeHOo 3a6MBaTK LBSIXU B KaceTy 3
aKyMyrnsaTopoM, pi3aTu, namaTu, kKugaTtu, Bny-
cKaTu KaceTy 3 akyMynsitopom abo BaapaTh ii
TBEpAUM npeameToMm. Lle moxe npussecTn fo
noxexi, neperpisy abo Bnbyxy.

9. He cnip BUkoprcTOBYBaTU NOLIKOAXKEHUI
aKymynsTop.

10. JiTin-ioHHi akymynaTopm, Wo MiCTATLCA B
iHCTpyMeHTi, MaloThb BignoBiaaTu BUMoram
3aKOHiB Npo He6Ge3neyHi ToBapw.

Mig Yac TpaHCNOPTYBaHHSA 3a ONOMOIOK KOMep-
LiNHWMX NepeBe3eHb, Hanpvknag, i3 3any4yaHHam
TPEeTbOI CTOPOHU Ta ekcneauTopis, HEOOXIAHO
[OTPUMYBaTUCh OCOBNMBMX BUMOT, BKa3aHWX Ha
nakyBaHHi 1 y MapKyBaHHi.

IMia yac nigrotyBaHHA NO3uLii A0 BiANpaBneHHs
HeobXigHO NPOKOHCYNBLTYBATUCH 3i CneLianicTom
3 Hebe3neyHnx maTepianis. Kpim Toro, cnig Buko-
HyBaTu GinbLU JOKNaAHI HaLioHanbHi HACTaHOBM,
AKLLO TaKki €.

3aknenTe BigKpUTi KOHTaKTK CTPiYKO abo 3axo-
BaWiTe iX i 3anakynTe akymynsaTop Takum YMHOM,
o6 BiH He Mir pyxaTucs B nakyBaHHi.

11.  Ans yTunisauii KaceTn 3 akyMynsiropom
BUTATHITH ii 3 iIHCTpyMeHTa Ta yTunisymnre
6e3neyHnM cnoco6oM. [loTpumMyinTecss Hopm
MicLeBOro 3akoHoAaBCTBA LWOAO0 yTunisauii
aKymynsaTopis.

12. BMKOpPUCTOBYWUTE aKyMynsTopu nuiue 3
BUpoGamu, ykazaHuMmm komnaHieto Makita.
YcTaHOBMNEHHSA akyMynsToOpiB y HEBIANOBIAHI
BMPOGK MOXe NPU3BECTM 0 NOXeEXi, HaAMIPHOro
HarpiBaHHs, BUBYXY 41 BUTOKY €NeKTPOriTy.

13. SKWo IHCTPYMEHTOM He KOPUCTYBaTUMYThbCS
nNpoTsiroM TpuBanoro nepioay 4yacy, BUMMITb
aKyMynsTop 3 iHCTpyMeHTa.

14. Tlia vac i nicnsa BUKOPUCTaAHHA KaceTa 3 akyMmy-
NSATOPOM MOXe HarpiBaTucs, Lo Moxe CTaTn
NPUYNHOIO OMiKiB a60 HU3bKOTEMNEpaTypPHUX
onikiB. ByakTe o6epexHi Nig Yyac NOBOAXEHHA
3 rapsi4olo KaceTolo 3 aKyMymnsTOpPOM.

15. He TopkaiTecs KOHTaKTiB iHCTPyMeHTa Biapa3y
nicns BUKOPUCTaHHSA, OCKINbKU BiH MOXe ByTn
AOCUTb rapsiunMm, o6 BUKNUKATH OMiKU.

16. He pmonyckawuTe, W06 ynamku, nun a6o semns
npununany Ao KOHTaKTiB, OTBOPIB i NasiB Ha
KaceTi 3 akymynsaTopom. Lle moxe npuasectu o
neperpisy, 3aiMaHHs1, BUOyxy Ta BUxoay 3 nagy
iHCTpyMeHTa abo KkaceTu 3 akyMynsiTopoMm i crpu-
YYMHWTKM oniku abo TpaBmMu.

17. SKWO iHCTPYMEHT He PO3paxoBaHO Ha BMKO-
pUCTaHHA NOGNM3y BUCOKOBONLTHUX MiHiN
enekTponepenay, He BUKOPUCTOBYITE KaceTy
3 aKyMynsaTopoM nNo6nu3y BUCOKOBONBTHMX
niHin enekTponepeaay. Lle moxe npussectn o
HecnpaBHOCTI, MOMOMKW iHCTpyMeHTa abo kaceTu
3 aKyMyIsITOPOM.

18. TpumanTe akyMynaTop y He[oCTyNnHOMY Ans
aiten micui.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OBEPEXHO: BUKOpPUCTOBYMTE TiNbKN akymy-
natopu Makita. BukopuctaHHs akymynsTopis, iHLLNX
Hi>X opuriHanbeHi akymynatopu Makita, abo akymynsi-
TOPIB, KOHCTPYKLIito iknx 6yno 3aMiHeHO, MoXe npu3se-
CTW A0 BUBYXY akyMynsaTopa i CIpUYUHATI NOXEXKY,
TpaBMy abo NOLLIKOIKEHHS. Y 3B'A3KY 3 LM Takox
6yne aHynboBaHo rapaHTito Makita Ha iHCTpymeHT
Makita i Ha 3apsigHWIA NPUCTPIN.

Mopagu 3 3abe3nevyeHHA MaKCU-
ManbHOro CTPOKYy eKcnnyarauii
axymyn;rropa

Kacety 3 akymynsaTopom cnig 3apagxatu no
TOro, siK BiH po3pAaAnTLCSA NOBHICTIO. 3aBXAn
cnip 3ynUHATY poboTy iHCTPYMeHTa Ta 3aps-
AVTU aKyMynaTop, AKLWO BU NOMITUNK 3MeH-
LWIEHHSA NOTYXHOCTI iIHCTPYMeHTa.
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2. Hikonwu He cnif 3apaaxaTv NOBTOPHO NOB-
HIiCTIO 3apsAMXKeHY KaceTy 3 aKyMynsTOPOM.
Mepe3apapxeHHA CKOPO4YYy€E CTPOK eKcnyaTa-
uii akymynsitopa.

3. 3apspaxanTe KaceTy 3 aKkyMyrnsTOPOM NpU KiM-
HaTHin Temnepatypi 10°C - 40°C (50°F - 104°F).
Mepen TUM 5K 3apapXaTu KaceTy 3 aKyMynsTo-
pom, cniig 3a4ekaTu, AOKU BOHA OXONOHe.

4. Konwu kaceTa 3 aKyMynsiTOpOM He BUKOPUCTO-
BYETbCS, BUMManTe ii 3 iHCTpymeHTa abo
3apsaaHOro NpUCTpolo.

5. SKwo KaceTa 3 akyMynsaTOPOM He BUKOPUCTO-
ByBanacs TpuBanuu 4yac (noHag wicTb mics-
uiB), ii cnig 3apAgUTH.

ornuc PobO

A OBEPEXHO: 060r’si3koB0 nepekoHamTecs,
Lo Npunaj BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKkyMyrnsiTOpoM
3HATO, Nepej perynoBaHHAM a6o nepeBipKoo
yHKUiOHYBaHHA iIHCTPYMeHTa.

BcTaHOBEHHSA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTOpoM

A\ OBEPEXHO: 3aBXau BUMUKaNTE iIHCTPYMEHT
nepep BCTaHOBNEHHSIM 260 3HATTSIM KaceTy 3
aKyMynsiTopoMm.

A OBEPEXHO: Mig yac BcTaHoBneHHs a6o
3HATTA KaceTu 3 aKyMynAaTOPOM chifg MiLHO TpuU-
MaTy iHCTPYMEHT Ta KaceTy 3 aKyMyJsiTOpOM.
SAKLIO BM yTpUMyBaTUMETE IHCTPYMEHT Ta KaceTy 3
aKyMynsSTOPOM HeA0CTaTHLO MILJHO, BOHW MOXYTb
BUCMN3HYTY 3 PYK, LLIO MOXe NPU3BECTM A0 MOLLKO-
[DKEHHs IHCTPYMeHTa Ta KaceTu 3 akyMynsaTopom a6o
MOX€ CMPUYMHUTMI TPaBMU.

LLlo6 ycTaHOBWTYM KaceTy 3 akyMynsiTopoMm, chif CyMi-
CTUTW BUCTYM Ha KaceTi 3 akyMyNnsiTOPOM i3 nasom y
KOpMyci 1 BCTaBUTW KaceTy Ha Micue. BctaenanTe i fo
KiHUS, 106 BoHa 3adikcyBanacst 3 NerkumM KnauaHHsMm.
Akwo BM 6aumTe YepBOHUI iHAMKATOP, SIK MOKa3aHo Ha
PUCYHKY, Ti He 3achikcoBaHO NOBHICTIO.

LLlo6 3HSTM KaceTy 3 aKyMynsaTOPOM, Crif, BUTATHYTU

il 3 iIHCTPYMeHTa, HaTUCHYBLUW Ha KHOMKY B NepeaHin

YaCTUHI KaceTu.

» Puc.1: 1.YepsoHui iHankaTop 2. KHonka 3. Kaceta
3 aKyMynsaTopom

Cucrtema 3axucT

KymMmyn pa
KaceTa 3 akyMynsTopoM OoCHaLLeHa CUCTEMOIO 3aXUCTY
akymynsaTtopa. Lis cuctema aBTomatuyHo BUMUKae
KUBMEHHS ABUTYHa 3 METOLO 36iNnbLUeHHs1 poGoyoro
yacy akymynsitopa.

IHCTpyMeHT ByAe aBTOMAaTUYHO BUMKHEHO Nif vac
po60oTK, KO BiH Ta/abo akyMynsTop 3HaXoAUTU-
MYTbCS B HACTYMHKUX YMOBaX.

MepeBaHTaXeHHA

IHCTPYMEHT CnoXunBae CTPYM 3aHaATO BUCOKOT MOTYX-
HOCTI nig Yac po6oTu.

Y Takomy pasi BignycTiTb KypoOK BMUKaya i NpUNUHUTL
BMKOHaAHHS onepadlii, Lo npu3eena 4o nepesBaHTa-
XEHHS IHCTpyMeHTa. MOoTiM HaTUCHITL Ha KypoK BMU-
Kaya, o6 3HOBY 3aMyCTUTW IHCTPYMEHT.

FAKLLIO IHCTPYMEHT He 3amnyckaeTbes, Lie 03Havae, Lo
aKymynaTop neperpiscs. Y Takomy pasi anTe akymyns-
TOPY OXOSIOHYTU, NEPLL HiXX 3HOBY HATUCHYTU Ha KYpPOK
BMYKaya.

Husbka Hanpyra akymynsitopa

3apsaa akymynatopa 3aHU3bKuiA, TOMY iHCTPYMEHT He
6yae npautoBaTyh. AKLIO HATUCHYTU Ha KYPOK BMUKaya,
[BUTYH 3anyCTUTbCS, NPOTE He3abapoMm 3yNUHNUTLCS. Y
TakoMy pasi 3apsAiTe akymynsTop.

Bigo6paxeHHs 3anvLLKOBOro

3apsiay akymynsitopa

Tinbku Ans kacem 3 aKkyMynisimopom, siki Maromb
iHOukamopu

MPUMITKA: 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Ta
TEMMepaTypu OTOHYHOHOro CepeaoBHULLA NoKa3aHHs!
MOXYTb HE3HA4YHMM YNHOM BiAPI3HATUCS BiA AINCHOrO
pecypcy.

HaTUCHITb KHOMKY NepeBipkM Ha KaceTi 3 akyMynsiTopom
Ans BifobpaKeHHs 3anMLLKOBOrO pecypcy akymyns-
Topa. lHAVKaTOPHI MaMnu 3aropsiTbCs Ha Kinbka CeKyHA.
» Puc.2: 1.IHgukaTopHi namnu 2. KHonka nepesipku

» Puc.3: 1. IHgukaTopHi namnu 2. KHonka nepesipku

IHAnKaTopHiI
Jlamnu Onuc noMusnkn
LXT
CnpautoBana cuctema 3axucty
akymynsiTopa.
t } Bapagite akymynsTop abo nepesipTe iHLi

hakTopu, ik KOHTPOSTIOIOTLCS CUCTEMOLO
3aXUCTy aKymynsTopa.

oo
oo

A\ OBEPEXHO: 3aBxAau BCTaBnsANTe KaceTy 3
aKyMynATOPOM NOBHICTIO, W06 YepBOHOrO iHAK-
KaTopa He 6yno BMAHO. AKLIO LbOro He 3pobuTy,
KaceTa MOXe BMNafKoBO BUMNACTM 3 IHCTPyMeHTa Ta
3aBaaTV TpaBMu Bam abo MI0AAM, L0 3HAXOAATHLCS
nopsia.

A OBEPEXHO: He scTaHoenioiiTe Kacety 3
aKyMynsATOpPOM i3 3ycunnsam. FAKLo kaceTa He
BCTaBMNSETLCS NMErKo, TO Lie 03HaYae, Lo By ii Henpa-
BWIIbHO BCTaBnsiETe.

t MoxnnBo, akyMynsiTop BUALLIOB 3 nagy.

o
Bubip pexumy pisaHHs

Lleit iHCTpYMEHT Moxe BUKOpUCTOBYBaTUCS Ans opbi-
TanbHoro abo npsimoro (yropy v yHu3) pisaHHs. Konu
BMOPaHO pexunm opbiTanbHOro pisaHHs, 063Uk BUCY-
Bae MofoTHo nob3uka Bnepeq i 36inbLye WBNAKICTb
pi3aHHs.

» Puc.4: 1. Baxinb 3MiHN pexumy pisaHHs
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LLlo6 3MiHUTV pexnM pi3aHHs, NOBEPHITb BaXiflb 3MiHU
pexXumy pisaHHsi B NoTpibHe nonoxeHHs. LLlo6 Bubpartu
BiANOBIAHUIA PEXUM Pi3aHHA, AUBITECA TABNULIIO HXYE.

Mono- Pexum pizaHHsA 3acTocyBaHHs
KEHHsA
0 MpsimoniniiHe [ins pisaHHs M’sKkoi cTani,

pi3aHHs Hepxasitoyoi cTani Ta

nnacTtMmacu.

[Ins yncToro pisaHHsA
[epeBuHK Ta chaHepu.

| Kpyrose pisaHHst 3
Manum pagiycom

[nsa pisaHHa M’skoi cTani,
anoMmiHilo Ta AepeBuHn
TBEepAoi nopoau.

1l Kpyrose pisaHHs 3
cepefHim pagiycom

[ns pisaHHs AepeBuHn Ta
aHepu.

[insa WwBnAaKoro pisaHHs
anioMiHito Ta M’siKoi cTani.

1l Kpyrose pisaHHs 3
BeNVKUM pafiycom

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK BCTABAATU
KaceTy 3 aKkyMynsiTOPOM B iIHCTPYMEHT, 060B’s13-
KOBO MepeBipTe, Y/ KyPOK BMUKa4a cnpauboBye
HaneXHWM YUHOM Ta MOBEPTAETHLCS Y NONOKEHHS
«BUMK.», konu noro BignyckarwTb.

A\ OBEPE)XHO: Konu iHCTPYMEHT He BUKO-
PUCTOBYETLCS, HATUCHITb KHONKY GNOKyBaHHs /
po36nokyBaHHA 3 60Ky «B», w06 3adikcyBaTun
KYPOK BMMKaya B nomnoxeHHi «<BUMK.».

[Ansa WwenaKoro pisaHHs
[epeBuHN Ta haHepu.

LLlo6 3ano6irTv BUNagkoBOMY HAaTUCKaHHIO KypKa
BMUKaya, nepeabaveHo KHOMKy 6rokyBaHHs /
PO36rIOKyBaHHS.

LLlo6 3anycTUTVt iIHCTPYMEHT, HAaTUCHITL KHOMKY Groky-
BaHHs1 / po36nokyBaHHS 3 60Ky «A» i HAaTUCHITb KypoK
BMYKaya.

Micns BUKOpPUCTaHHS 3aBXAW HaTUCKanTe KHomnKy 6rno-
KyBaHHs / po36rnokyBaHHs 3 60Ky «B», 11106 3a6roky-
BaTK KypoK BMUKaya.

» Puc.5: 1. KHonka 6nokyBaHHS/po36noKyBaHHS

[Mpu CUNBHILLIOMY HAaTUCKaHHI Ha KYpPOK BMMKa4a
LIBUAKICTb iIHCTPyMeHTa 36inbluyeTtbes. o6 3ynuHntun
IHCTPYMEHT, BignycCTiTb KypOK BMUKaya.

» Puc.6: 1. Kypok BMukaya

EnekTpu4He ranbmo

Lle iHCTpyMeHT o6nagHaHo enekTpUYHUM ranibMoM.
FAKwo nicnsa BignyckaHHSA Kypka BMUkaya He Bigby-
BaETbCA LUBWUAKOI 3YNNHKM iIHCTPYMEHTA, 3BEPHITLCSA
0o cepBicHoro LueHTpy Makita ans o6cnyroByBaHHsA
iHCTpyMeHTa.

3BOPKA

A OBEPEXHO: 0608’si3k0B0 nepekoHamnTecs,
WO npunag BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKkyMymnsiTOpom
3HATO, NepL HiX NpoBoANTM ByAb-siki po6oTH 3
iHCTPyMeHTOM.

YcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NOMOTHA

no63uka

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 npubepiTb ycio
CTPYXKKY 1 CTOPOHHi pe4OBUHMU 3 NONOTHa N06-
3uKa Ta TpUMaya. HeBMKOHaHHS L€l yMOBU MOXe
Npu3BecTU 0 HE[OCTaTHLOIO 3aTAryBaHHs NONOTHA
no63uka, Lo MoXe CNPUYNHUTI CePO3HI TPaBMU.

A OBEPEXHO: He TOpKancs nonoTHa nobauka
abo obpobnioBaHoi AeTani ogpa3y nicns 3akiH-
YeHHs1 po60TH. BoHM MOXYTb ByTW Haa3BUYaHO
raps4MmMu, i Lie Moxe Npu3BecTy [0 OTPUMaHHS
onikiB.

A OBEPEXHO: 3aBxau HagiHo dikcyiiTe
nonoTHO No63uka. HegocTaTHe 3aTAryBaHHs
nornoTHa nobanka MoXe NpU3BECTU 40 NONOMKM
NnonoTHa Y1 Cepo3HUX TPaBM.

A OBEPEXHO: BukopucToByiiTe nuwe
nonoTtHa no63uka Tuny B. BukopuctaHHs nonoTeH
He TNy B npu3Bene 40 HeJOCTaTHLOrO 3aTAryBaHHS
nonoTHa Nno63uka, Wo MoXe CNPUYNHNUTI CePNO3HI
TpaBMU.

A OBEPEXHO: BuginbHsitoum nonotHo no6-
3UKa, CnigKynTe 3a TUM, oG He NOWKOAUTHU
nansui 06 neso nonoTtHa a6o kpai getani.

1.  lWecTurpanHum kntodem nocnabte 60nTn Ha Tpu-
Maui NofnoTHa Nnob3nka, NOBEPHYBLUN iX MPOTW FOANHHK-
KOBOI CTPINKu.

» Puc.7: 1. Tpumau nonotHa no6suka 2. bont

2. BcraBTte nonoTHo nob3uka y Tpumay nonoTHa

no63uka 3ybusmu Bnepea 4o yrnopy.

» Puc.8: 1. Tpumau nonotHa no6suka 2. MNonoTHo
no6auka 3. Ponuk

YBATIA: YneBHiTbCs, WO 3aQHiN Kpait NofoTHa
no63uKa BBIMLLOB y POJIUK.

3.  3atsarHite 60NT 32 rogMHHUKOBOIO CTPINKOHO, 06
3aKpinuTK NonoTHo nobauka.
» Puc.9: 1. Tpumauy nonotHa no6suka 2. bont

YBATIA: 3nerka noTsrHiTe NonoTHo no63uka,
o6 nepekoHaTUCS B TOMY, LLO BOHO HaAilHO
TPUMaTMMETLCSA Mg Yac ekcnnyaTauii.

LLlo6 3HsTM nonoTHO no63unka, BUKOHaNTe NpoLeaypy
10ro BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

| NPUMITKA: Yac Big Yacy 3mallyinte ponuk. |

36epiraHHs LWeCTUrpaHHOrO Kiko4a

Konw wecturpaHHui kinod He BUKOPUCTOBYETLCS,
30epiraniTe NOro, Ik NOKa3aHO Ha PUCYHKY, LWOO BiH He
3arybuscs.

BcTaBTe KOPOTKY HiXKKY LLECTUIPaHHOrO KIoya B OTBIp
Ans 36epiraHHs. [oTiM NOCYHBTE AOBrY HiXKY LLECTM-
rPaHHOrO KIoya [0 rayka, oKV BOHa He 3adikCyeTbCs.
» Puc.10: 1. OtBip ans 36epiraHHs 2. Ma4ok
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NMuno3axmcHa KpMLUKa

A\ OBEPE)XHO: 3aBxau oaAranTe 3axXUCHi
OKyNnApU, AKLLO NUI03aXMCHA KPULLKa onyLieHa
nig Yyac po6oTu iHCTpyMeHTa.

YBATA: BUKOHY104M pi3aHHs 3 KyTOM Haxuiny,
NOBHICTIO NiAHIMaNTe NNNO3aXUCHY KPULLKY.

OnycTiTb MMNO3aXxMCHY KPULLKY, o6 3anobirtv Buni-

TaHHIO CTPYXKU Mia Yac poboTu.

» Puc.11: 1. Onopa ans nanbus 2. MunosaxucHa
KpyLLKa

MPUMITKA: O6epexxHO HaTUCHITb Ha onopy Ans
nanbLs Bennkum abo BKasiBHUM nanbLieMm, 3cyBatymn
NM03ax1CHY KPULLIKY BHU3 abo Bropy.

POBOTA

A OBEPEXHO: TpuMainTe iHCTPYMEHT MiLHO,
o6 ocHoBa no63uka piBHOMipHO NpunsArana Ao
3aroTtoBkM 6e3 Haxuny. HeBUKoHaHHS Liei ymoBu
MOXe NPU3BECTM A0 NOMIOMKW NOMOTHA Ta Cepro3HOT
TpaBMMU.

A OBEPE)XHO: Konu BUpi3acTe KpuBi Ta
HenpsAMi NiHii, npoBoabTe NO63MK Yepe3 3aro-
TOBKY AyXe NOBiNbHO. [loknagaHHsi cunv o iHCTpy-
MeHTa MOXe NMPU3BECTM [0 HaXWUMy PiXKy4oi MOBEPXHi
Ta NofioMKmM nonoTHa nobauka.

YBIMKHiTb iHCTPYMEHT, NepeKoHaBLUMCh Yy TOMY, LLO
nonoTHo no63uka HiYoro He TopkaeTbCsl. 3axaiTb, AOKN
NonoTHO No6G3nKa AoCsArHe NoBHOT WBKAKOCTI. [oTiM
YCTaHOBITb NOG3KK OCHOBOIO Ha 3aroToBKy i 06epexHo
pyxainTe “oro Bnepes y3aoBx nonepeaHbo no3HaveHol
NiHIT pi3aHHs.

» Puc.12: 1. JliHis pizaHHs 2. OcHoBa no63uka

Pi3aHHA 3 KyTOM Haxuny

A\ OBEPEXHO: 3aexau nepesipsanTe, Wo6
npunap 6yB BUMKHEHUI, a KaceTa 3 aKymyns-
TopoM 6yna 3HsTa, NepLU HiXK yCTaHOBMOBaTH
OCHOBY Nif KyTOM.

YBATIA: BukoHy1o4M pi3aHHs 3 KyTOM Haxuny,
NOBHICTIO NiAHIMaNTe NNNO3aXUCHY KPULLKY.

OcHoBy no63nka MoxHa HaxunaT1 B Oyab-sKkui 6ik
(eniBo abo Bnpaso) nia 6yap-AakumM kyTom Big 0° fo 45°,
Lo Jae 3Mory pobuTu cKoLLeHi (KyToBi) poapian.

» Puc.13

1. 3a 40MOMOroto LWeCTUrPaHHOro KIoya, Lo BXO-
OWTb Y KOMNNeKT, nocnabTte cTonopHuii 6onT, kWi
thikcye ocHOBY nob3nka B CTaHAapTHOMY NnepreHavKy-
NAPHOMY MOMOXEHHI.

2. TocyHbTe ocHoBy no63vika Ha3ag abo Brnepea Tak,
Wwo6 cTonopHuii 6oNT ONUHUBCA B LIEHTPI XpecTonopai6t-
HOro nasa 3 g)ackoto B OCHOBI.
» Puc.14: 1.MMas i3 dackoto 2. CTtonopHui 6ont

3. OcHoBa no63uka

3. HaxuniTb ocHOBY 1n0o63uka Ha NoTpibHUIA Bam KyT.
» Puc.15: 1. lkana kyta

MNPUMITKA: 3BepHiTb yBary Ha LuKany KyTa Ha
OCHOBI No63KKa, o6 TOYHO BCTAHOBUTY BaxxaHuii
KyT Haxuny.

4.  MiuHo 3aTsrHiTb ctonopHuii 6onT, Wo6 3akpinuTn
OCHOBY Nno63uka nig KyTom.

lNMepenHe pi3aHHA BpiBeHb i3

noBepxHer

LLlecTurpaHHUM KIto4eM, Lo BXOAUTb Y KOMMEKT
nocTasku, nocnabTe CTONOpHMI 6oNT, Ak dikcye
OCHOBY Nno63uka.

MocyHbTe ocHoBy No63nka Hasag 4o ynopy.

MoTiM MiLHO 3aTArHITL CTONOPHMI 6ONT, LWO6 3aKkpinuTK
ocHoBy no6auka.

» Puc.16: 1. Ctonopnuii 6ont 2. OcHoBa nob3vka

Bupian MoxHa pobuTi ogHUM i3 ABOX CNOCOBIB: LLUNS-
XOM «CBepAfiHHA No4YaTKOBOro oTBOpPY» abo «rnmbo-
KOrO pi3aHHsI».

CBeppaniHHA NO4YaTKOBOIro OTBOPY

[nsa BHYTpiWHiX BMpi3iB 6e3 BXigHOro Haapisy 3 kpato
nonepeaHbLO NPOCBEPANiTb NOYATKOBUIA OTBIp Aiame-
Tpom 12 mm abo GinbLue.

LLlo6 noyaTtu po3pis, BCTaBTe NOMOTHO Nob3uka B novaTt-
KOBWI OTBIp.

» Puc.17

FMn6oke pisaHHA

HeobxinHo npocBepanuTY NoYaTKkoBMiA OTBIp abo
3pobuTH Haapi3, AOTPUMYIOUNC HABEAEHUX HKYE
pekomeHaaLin.

1. [lOTOpKHITbCS NepeaHiM Kpaem oCcHOBM Nnob3nka
[0 3aroToBKW. HaxuniTb iHCTPYMEHT Tak, o6 KiHunk
nonoTHa nob3uka byB cnpsiMOBaHWI Ha NiHit0 pidaHHs
Ha NOBEpXHi 3aroToBKY.

2. YTpMMYIO4YM iHCTPYMEHT HaBMpPOTM 3aroTOBKM,
HaTWUCHITb Ha KypOK BMUKaYa.

3.  Ob6epexHo onycTiTb 3a[HI0 YaCTNHY OCHOBM 106~

31Ka Ha NOBEPXHIO 3aroTOBKY, 06 NONOTHO Nob3unka
nocTynoBo 3arnmbunocs B Hei.

MPUMITKA: lMicns Toro sik NonoTHO n1o63vka npovige
Kpi3b 3aroToBKy, Noknagitb OCHOBY no63uka piBHO Ha
NMOBEPXHIO 3arOTOBKU.

4.  [lani poaepxynTeca No3HavyeHol NiHii pisaHHSA.
» Puc.18

O6pobneHHs KpaiB

LLlo6 06pobuTn abo niapiBHATK Kpai, Nerko Nnpoeeditb
nonoTHoM no63vika B3a0BX 06pisaHnx kpais.
» Puc.19
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PizaHHs no meTany

Mig Yac pisaHHsA meTany 060B’sI3KOBO 3aCTOCO-

BYWMTE BiANOBIOHWI OXONOAXYBaY (OXONoMXyBanbHe
MacTumno). HeBUKOHaAHHS L€l yMOBU MOXe CNPUYUHUTH
3Ha4yHe 3HOLLEHHS nonoTHa nobanka. 3amicTb 3acTocy-
BaHHS OXONOAXKYyBa4a MOXHa 3Ma3aTh AeTarb 3HU3Y.

BiaBeaeHHs1 nuny

YBATA: TMig yac pisaHHs 3 KyTOM Haxuny sigse-
[EHHS MUY BUKOHATU HEMOXKITUBO.

HanawTyiTe BinBeaeHHst nuny ans no6swuka. WWo6
3a6e3MneynT YUCTOTY Nif Yac pisaHHs, MOXHa NigKMo-
unTn OO IHCTpPYyMeHTa nunococ Makita.

» Puc.20

1. OnycTiTb NMNO3axMCHY KPULLKY Nepes noYaTkom

poboTu.

» Puc.21: 1. Onopa ansa nanbus 2. MunosaxucHa
KpULLKa

MPUMITKA: OGepexxHO HaTUCHITb Ha ornopy Anst
nanbLs Benukum abo BKasiBHUM nanbLieMm, 3cyBatoymn
NMNO3ax1CHY KPULLIKY BHU3 abo Bropy.

2. BcraBTe kiHeub LunaHra nunococa B OTBip y
3a[Hill YaCTWHI iIHCTPyMeHTa 3a JOMNOMOrO NepeaHix
MaHxeT 22.
» Puc.22: 1. OtBip 2. MepenHi manxetn 22 3. LnaHr
nunococa 4. lNMepenHi maHxetn 38
5. 3’'eqHaHHA 22-38

MPUMITKA: Akwo KiHeLpb WnaHra nunococa 3'ea-
HaHWiA 3 NnepefHiMn MaHxeTamm 38, nigrotyTte
3'egHaHHA 22-38.

Han pPAMHa niaHKa

Hodamkoee npunadds

A\ OBEPE)XHO: 3aBxam nepesipsiite, Wo6
iHCTpyMeHT 6yB BUMKHEHUN, a KaceTa 3 akyMyns-
Topom Gyna 3HATa, NepLl HiX ycTaHoBntoBaTh abo
3HIMaTK AONOMIXKHE YyCTaTKyBaHHS.

Mpsami po3pisu

LLlo6 3abe3neunTu LWBMAKI, YACTI Ta NpAMI po3piaun,
BUKOPUCTOBYIATE HaNpsIMHY NNaHKy (PEECTPoBY MITKY).
Lis Hacagka gonomarae edpekTMBHO po3pi3aTtu 3aro-
TOBKY Ha YacTuHM 3aBLumpLkn 160 MM abo mMeHLe Ta
TNerko AocArT! 6axxaHoi TOYHOCTI.

» Puc.23: 1. HanpsivHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

BcTaBTe HanpsAMHY HanNpPAMHOI NNaHkU B KBaapaTHWUI

OTBip Ha OCHOBI N063uKa Tak, Wob nnaHka byna Huwk4e

OMOPHOI NNACTUHMW.

YCTaHOBITb HANPSAMHY MNaHKy B NOTPIGHY LUMPUHY

pi3aHHs1, NoTiM 3aTArHiTb 60T, Wob 3adikcyBaTn

MOMNOXEHHS.

» Puc.24: 1. Hanpsmna 2. Bont 3. HanpsimHa nnaHka
(peecTtpoBa MmiTka) 4. OnopHa nnactTuHa

Kpyrogi po3spi3u

[Ins KpyroBux po3pisiB BUKOPUCTOBYWTE HANPAMHY
nnaHky (peecTpoBy MiTKy) 3i LUTUATOM KpyroBoi
HanpsiMHoi. Lie gacTb 3mory BupisaTu kona abo ayru
paaiycom 170 MM abo mMeHLue.

» Puc.25: 1. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa MiTka)

A OBEPEXHO: He TOopKamTecs KiH4MKa Wwrndra
KPYroBoOi HanpsAMHOI. [OCTpUi KiIHYMK WTUGTA KPYro-
BOI HANPSAMHOI MOXe CNPUYUHUTU TPaBMY.

1.  BcTaBTe HanpsAMHy HanpsMHOI NNaHk1 B KBagpar-
HWI OTBIp Ha OCHOBI NoG3uka Tak, Wob nnaHka 6yna
BYLLE OMOPHOI NNACTUHMW.

2. BcraBTe WTMMT KPYroBoi HanpsiMHOI kpi3b Byab-
KW i3 4BOX OTBOPIB Y HAMPSIMHIN NNaHLi 3HU3y Bropy.

3.  LWo6 3adikcyBaTtn LWITUGT KPYroBOi HANPAMHOT Ha
HanpsMHIV NnaHLi, 3akpyTiTb HA HBOMY KpYrIy pi3b6oBy
Py4Ky.

» Puc.26: 1. HanpsmHa 2. bont 3. HanpsamHa nnaHka
(peectpoBa miTka) 4. LUTUdT kpyrosoi
HanpsimHoi 5. Kpyrna pisb6oBa pyyka

6. OnopHa nnacTuHa

4.  YCTaHOBITb HaNpsiMHY NNaHky B NOTPiIGHWI paaiyc
pi3aHHs1, NoTiM 3aTsArHiTL 6onT, Wob 3adikcyBaTtu
NOMOXEHHS.

APUMITKA: Mpu pisaHHi kpyris abo apok 0608’s3-
KOBO KOPUCTYMTECS NonoTHaMu nobamka Ne B-17,
B-18, B-26 a6o B-27.

MpucTpin npoTn posLlenseHHA

JHodamkoee obnadHaHHs

A OBEPEXHO: MpucTpin NpoTH po3LenneHHs
He MOXXHa 3aCTOCOBYBaTM MiA Yac pi3aHHA 3 KyTOM
Haxuny.

YCTaHOBITb NPUCTPI MPOTW PO3LLENMEHHS, LWOB YHUK-

HYTW YTBOPEHHS CKINOK Nif, Yac pisaHHs.

MepemicTiTh OCcHOBY No63uka Bnepes Ao ynopy Ta

BCTAHOBITb MPUCTPIN NPOTU PO3LLENIEHHS 3 HMKHBLOT

CTOPOHV OCHOBMU.

» Puc.27: 1. OcHoBa no63uka 2. MpucTpiii npotn
po3LuenneHHs

MPUMITKA: £KLL0 BM 3aCTOCOBYETE NIOCKY KPULLIKY,
YCTaHOBITb NPUCTPI MPOTU PO3LLENINEHHS Ha Hel.

lMnocka Kpuiuka

JHodamkoee obnadHaHHS

Mig Yac pisaHHs CTpyraHoi WNoHW, NnacTMacu Ym
nodibHyx MaTtepianis ycTaHOBMIOWTE HAa OCHOBY N06-
31Kka Nnocky kpuLlky. BoHa 3axuiiae 4ytnuy abo TOHKY
MOBEPXHIO Bifl MOLLKOIKEHHS.

[MoMICTiTb NNOCKY KPULLKY MOBEPX OMOPHOI MAACTUHW.
PiBHO BCTaBTe MNOCKY KPULLIKY Ha MicLie.

» Puc.28: 1.lnocka kpuiwka 2. OnopHa nnactuHa
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OnopHa ocHoBa

Hodamkoee o6naduaHHsI

BukopucTaHHs onopHoi ocHoBM 3abe3neyye BinbLu
cTabinbHi yMOBM pi3aHHs Ta ONTUMi3ye poboTy iHCTpPY-
MeHTa Npw pi3aHHi 3 KyTOM HaxuIy i KPUBOSiHIHOMY
pi3aHHi.

OnopHa ocHoBa gonomarae OCHOBi N063nka He Haxuns-
TUCS B OAHY YU iHLLIY CTOPOHY.

» Puc.29: 1. OnopHa ocHoBa

MPUMITKA: LLIo6 komneHcyBaTtu 6anaHc Baru,
peTenbHO BigperynionTe AOBXWHY LUTAHI ONOPHOI
OCHOBM.

KoHTpontonTe NonoXeHHs Ta HanpPsiIMOK OMOPHOT
OCHOBW HaneXHUM YMHOM, LLo6 BUKOHATK cepito edpek-
TUBHUX PYXiB Y3A0BX HAMIYEHNX MiHiN pi3aHHSA.

» Puc.30: 1. AHkepHa onopa

A OBEPEXHO: YTpuMyiTe aHKepHy onopy
nanbusmMu B 6e3nevyHuit cnoci6. MpuTtuckante
aHKepHy onopy nanbLeM, yTpUMyouu ii Ha
NoBepXHi 3aroToBKMU.

A OBEPEXHO: Crexe 3a ™M, Wwo6 Bawi
PYKM 3anuLianvcs B NpaBUIiIbHOMY NOMOXEeHHi i

o6 Bawa pyka He noTpanuna nia onopy nig Yac
pi3aHHA. |HaKwe MOoXHa oTpuMaTn TpasMmy.

A\ OBEPE)XHO: ByabTe o6epexHi Ta He Tpu-
MauTe pyKy HaaTo 6rM3bKo A0 NONoTHa nob3unka
Ta Ha WsAXy pyXy NOnoTHa.

» Puc.31: 1. AHkepHa onopa

1. WecturpaHHum kntoyem, Lo BXOAUTL Y KOMMNEKT
nocrtaeku, nocnabte cTtonopHuii 6onT, Skui dikcye
ocHoBy no63vka. [MocyHsTe ocHoBy no63vika Bnepes Ao
ynopy. NoTim 3aTArHiTe CTONOpHMIA 60nT, Wo6 3akpinuTn
OCHOBY no63uka.

» Puc.32: 1. CtonopHuin 6ont 2. OcHoBa no6auka

2. BcraBTe HanpsiMHY OMOPHOi OCHOBY B KBaApaTHWN

OTBip Ha OCHOBI No63uMKa Tak, Wob cTopoHa «A» aHKep-

Hoi onopwu Byna cnpsiMoBaHa Bropy, sik nokasaHo Ha

PVCYHKY.

» Puc.33: 1. HanpsimHa 2. AHkepHa onopa 3. OcHoBa
no6anka

3. TlocyHbTe OMopHY OCHOBY Ha NOTPIOGHY AOBXMHY,
notim 3aTsrHiTe 6onT M4 x 8, W06 3aKkpinMTH ONOpHY
OCHOBY.

» Puc.34: 1. Bbont M4 x 8

YBATIA: fikuwio BM BUKOPUCTOBYETE OMOPHY
OCHOBY 3 ,OAATKOBOIO MITOCKOIO KPULLKOHO, yCTa-
HOBITb OCHOBY TaK, W06 cTopoHa «B» aHkepHoOi
onopwu 6yna cnpsiMoBaHa Bropy, sik NokasaHo Ha
PUCYHKY. IHaKLLE Lie MOXe CNIPUUMHUTY 3CYB MiXK
aHKEPHOIO OMOPOIO | NOBEPXHEKD 3arOTOBKU.

» Puc.35: 1.Tlnocka kpuwika 2. AHkepHa ornopa

KomnnekT agantepa HanpsiMmHOI

penkn

Hodamkoee o6nadHaHHs

LLlo6 3abe3neunTy WBMAKI, YACTI Ta NpsMi po3pisu,
BMKOPUCTOBYNTE HANPsIMHY PerKy Ta agantep Hanpsm-
Hoi peiku. [logaTkoBe Npunaaas gonomarae eekTms-
HilLle pi3aTh 3aroToBKy Ha YaCTUHM OHAKOBOrO PO3Mipy
Ta NigBu1LLYE TOYHICTb po6OTH.

BcTaBTe HanpsiMHy B KBaApaTHUIA OTBIp HA OCHOBI
no63vika go ynopy. 3atarHite 60nT, Wob 3adikcyBaTtn
HanpsiMHY, SIKk NOKa3aHo Ha PUCYHKY.

» Puc.36: 1.HanpsimHa 2. Bont 3. OcHoBa no63uka

MpvepHaiite aganTep HaNPsSIMHOT peku A0 IHCTPY-
MEHTa, NPONYCTUBLUM iHLUWNI KiHELIb HANPSAMHOT Yepes
KBagpaTHuWii oTBip B apanTtepi. 3aTsArHiTb 60nT, Wo6
3acpikcyBaTn aganTep HanPsIMHOT Peku.
Bu mMoxeTe BUKOHYBaTV NpsiMe pi3aHHsi, cnocTepiraloym
3a aganTepoM HanpsIMHOI PerikM Ha HaNPSAMHIN pewLi.
» Puc.37: 1. HanpsiMHa peiika 2. AganTtep HanpsiMHoi
pekn 3. bont

YBATIA: Mip yac 3acTocyBaHHs HanpsIMHOT periku Ta
apanTepa HanpsMHOT penku 3aBxan KopucTynTecs
nonotHamu no6aunka Ne B-8, B-13, B-16, B-17 abo 58.

TEXHIYHE

OBCITYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen 38iMCHEHHAM NepeBipKn
a6o o6cnyroByBaHHSA 3aBXAM nepeBipanTe, Wob
iHCTPYyMeHT 6yB BMUMKHEHUI, a KaceTa 3 aKyMynsi-
TopoM Gyna 3HsATa.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHW. IX BUKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTM A0 3MiHU
Kkonbopy, Aecopmadii abo NosiBU TPILLUUH.

[ns sabeaneyenHs BE3MNEKN ta HAOIMHOCTI npo-
Aykuii, il peMOoHT, a Takox po6oTK 3 06CcnyroByBaHHs
abo perynoBaHHs! NOBUHHI BUKOHYBATUCb YNOBHOBaXe-
HMMK abo 3aBOACHKMMU CepBiCHUMM LeHTpamu Makita
i3 BUKOPUCTAHHAM 3an4acTH BUpOBHULITBA KOMMaHiT
Makita.

AOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO: Lle goaaTKoBe Ta 4ONOMIXKHe
o6naaHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHToM Makita, 3asHaueHum y uin
iHCTpPYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopvcTtaHHsi 6yab-
AKOrO iHLLIOro 40AAaTKOBOro Ta AOMOMIXHOro obnaa-
HaHHS1 MOXe CTaHOBUTU HeGe3neky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByinTe fogaTkoBe Ta 4onomikHe obnaa-
HaHHS NnLLE 3a NPU3HAYEHHSAM.

Y pasi HeobxigHOCTI oTpumaTy Jonomory B GinbLu
AeTanbHOMY 03HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM
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3BepTanTech 4O MiCLEeBOro cepsicHoro LeHTpy Makita.

MonoTHa no63auka

HanpsmHa nnaHka (peectpoBa MiTka), KOMMIEKT
KomnnekT agantepa HanpsMHOi penku

MpucTpint NpoTK po3LwenneHHs

Mnocka kpuika

OnopHa ocHoBa

Habip wnaHra (28 MM, Ana nunococa)
OpuriHanbHWIN akyMynaTop Ta 3apsigHUIA NPUCTPIN
Makita

MPUMITKA: Jesiki eneMeHTN Cnncky MOXyTb BXO-
OWTY [0 KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTA Ik CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCS 3anexHO Bif
KpaiHu.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: DJV186
[OnvHa xona 18 Mm
X0Of0B B MUHYTY 0-2900 muH™
Tvn NMNLHOrO NONOTHA Tun B
Makc. npov3BoanTENBHOCTL [epeso 65 Mm
peskn Msrkas ctanb 6 MM
AnoMuHniA 10 Mm
O6wasn anuHa (c BL1860B) 257 mm

HomuHanbHoe Hanpsp>keHne

18 B nocT. Toka

Macca HeTTO

1,9-2,2«kr

. Bnarogaps Hallen NoCTOsiIHHO AeCTBYOLLEN NporpaMMe “ccnefoBaHni U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOTO yBEAOMIIEHNS.
. TexHu4eckme xapaKkTepUCTMKM MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbl.

. Macca mMoxeT oTnnyaTbCs B 3aBUCMMOCTM OT Hacadku(-okK), BKIoyas 6rnok akkymynsitopa. B Tabnuue npea-
CTaBneHbl KOMOVMHaLWKN C HaMMeHbLLEel 1 HanbonbLuen Maccow.

Mopxoasawmin Grnok akKkymynsiTopa U 3apsigHoe YCTPOMCTBO

- LXT LXT BASIC
Brok akkymynsitopa BL1815N /BL1820B / BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
B3apsgHoe ycTponcTBo DC18RC /DC18RD / DC18RE / DCB18WA
DC18SD /DC18SE/ DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. B 3aBMCKHMOCTM OT pervioHa NpoXMBaHUSI HEKOTOPble Broku aKKyMynsiTOpOB M 3apsaHble YyCTPOWCTBa, Nepeymnc-

NeHHble Bblle, MoryT 6bITb HeOOCTYMHbI.

. BapsikaiiTe 6ok akkymynsitopa LXT 3apsigHbIM yCTpOMCTBOM ANs akkymynsatopo LXT, a 6rnok akkymynsitopa
LXT BASIC — 3apsigHbIM yCTPOWCTBOM Anst akkymynsitopos LXT BASIC.

n/vnu noxapy.

A OCTOPOXHO: Mcnonb3yinTe TONbKO NepeYncrieHHble Bbile 6510KM aKKyMynsTOPOB U 3apsigHble
ycTpoiicTBa. Vcnonb3osaHne Apyrux Br10KOB akkyMynATOPOB U 3apAAHBIX YCTPOCTB MOXET NPUBECTY K TpaBMe

Ha3HavyeHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHasHayeH Ans pacnunuea-
HUS1 APEBECHbIX, MIACTMACCOBbIX N METANMYECKNX
marepuarnos.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO aBNeHuns
(A), n3mMepeHHbIii B cooTBeTCTBUM ¢ EN62841-2-11:
YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBneHns (Loa): 85 b (A)
YpoBeHb 3BYKoBOMW MoLHOCTU (Lya): 93 OB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Liyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO TakXe MCMonb30oBaTh AN
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34ENCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTea
3aWmTLI cryxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
Bpems (haKTU4ECKOro MCMOMNb30BaHUA ANEeKTPO-
MHCTPYMeHTa MOXeT OTNNYaTLCS OT 3asBNEHHOrO
3HaueHus B 3aBUCUMOCTM OT cnoco6a npumeHe-
HUSI UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTM OT TMna o6pa-
6aTbiBaeMoii getanm.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTY ANs 3aWwuThbl onepartopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3[leCTBUSA B pearnb-
HbIX YCINOBUSAX MCNONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
aTanoB paboyero LMkna, Takux Kak BbIKIHO-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKNIOYEHMe).

PYCCKuA



CymmapHoe 3HayeHue Bubpaumm (Cymma BEKTOPOB
no Tpem 0caMm), onpefeneHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-11:

PaGouwnit pexxum: peska naHenemn
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ang): 7,5 m/c?
MorpetwHocTb (K): 1,5 m/c

Pabounit pexxm: pe3ka NMCToBOro Metanna
PacnpocTpaHeHue BuGpaumm (any) : 4,2 m/c>
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3anBneHHoe obLuee 3HaYeHme pac-
npocTpaHeHust BUGpaLmm N3MepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaH4apTHOW METOAMKOM UCNbITaHUIA Y MOXET

ObITb UCNOMNBL30BaHO ANt CPABHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHUs BUGpaLMmM MOXHO Takke UCMorb-
30BaTb AN NpeaBapUTENbHbIX OLLEHOK BO34eCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUYECKOro UCMONb30BaHUs
3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OT/IMYaTLCS OT 3asiB-
FIEHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBMCUMOCTHU OT crnocoba
NPUMEHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0OCOBEHHOCTH OT
Tuna obpabaTbiBaemoW aeTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenurte
Mepbl 6€30nNacHOCTY AN 3alWKTb onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCIOBMSAX NCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX KaK BbIKIHO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIllOYEHue).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUU

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

ﬂeKnapauMM O COOTBETCTBUU BKITHOYEHbI B I'Ipvmo»(eHme
Ak HacTosALleMy PyKOBOACTBY NO 3KCnyaTauun.

MEPbI BE3O

O6Lue pekomeHAALMU NO

oC

TexHUKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A\ OCTOPO)XHO OznakombTech co Bcemu
MHCTPYKLMAMM MO TeXHNKe 6e30MacHOCTY, yKasa-
HUSIMU, UNMIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, NpunaraeMbIM1 K JaHHOMY 311eKTPOMH-
cTpyMeHTy. HecobniofeHune Bcex NpuBeaeHHbIX aanee
VHCTPYKLMIA MOXKET NPUBECTY K MOPaXKEHMIO 3rieKTprye-
CKIIM TOKOM, BO3rOPaHuio U/ TSHKeMNbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTe OpoLopy C UHCTPYK-
LMAMU U peKoMeHAauusaMn ans
AanbHeunLwwero MCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKkTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UK Ha akkymynsTopax (6e3
nposoaa).

lNMpaBuna TexHUku 6e3onacHOCTH

npuv aKkcnnyarauuun
AKKYyMYyInATOPHOro no63uka

1. Ecnu npv BbINONHEHUN paboT cyulecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MUHCTPyMeHTa
CO CKPbITOM 3M1eKTPONpPOBOAKON, AepPXUTE
3MeKTPOUHCTPYMEHT 3a cneuuanbHoO npeaHa-
3Ha4YeHHble U30NUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTMU.
KoHTaKT ¢ npoBoAoM noz HanpsbkeHuem npuseneT
K TOMY, 4TO MeTannuyeckne AeTanu HCTpyMeHTa
Takke 6yayT nod HanpsxxeHvemM. OTo MOXeT cTaTb
NPUYUHOI NOpaXeHNst onepaTopa anekTpUYecknm
TOKOM.

2. [nsA doukcauumn paspesaeMon AeTanu Ha ycToun-
4YMBOW NOBEPXHOCTU UCMONb3YNATE 3aXUMbI
Wnu Apyrue cOoTBETCTBYHOLME NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He Aepxute pacnunuaemble
[eTanv B pykax v He NpuxumanTe ux K Teny, Tak
Kak 3To He 06eCcneymnT yCTONYMNBOIO NONOXEHNS!
AeTanu u MoXeT NPUBECTU K NoTepe KOHTPons Haz
WNHCTPYMEHTOM.

3. 06s3aTenbHO HapgeBanTe 3alUTHbIE OYKU
WNK 3aliMTHYI0 Macky Ans nuua. O6blYHbIe
WUNU conHuesawuTHble o4k HE ABJNAOTCA
3aLMUTHLIMU OYKaMMU.

4. W36eranTe nonagaHus pexyLlero UHCTpy-
MeHTa Ha reo3au. Mepen nuneHnem ocmoTpute
AeTanb u ydbeauTecb B OTCYTCTBUM rBO3AEN.

5. He pacnunuBaiTte aetanu, npeBbiwatowmne
AONYCTUMBINA pa3mep.

6. Yb6eauTtecb B Hanmuum cBo60A4HOrO NPOCTPaH-
CTBa BOKPYr pacnunuBaemMoi aetanu, 4Toobl
MONIOTHO HOXXOBOYHOM MUIbI He YNepnockb B
non, BepcTak U T. n.

7. Kpenko aepXuTe MHCTPYMEHT.

8. Mepepn BkNoYeHMeM ybeauTecb B TOM, YTO
MONIOTHO HOXXOBOYHOM MUIbI He KacaeTcs
obpabaTbiBaemon getanu.

9.  Pyku fOMmKHbI HAXOAUTLCSI HA PAcCCTOAHUM OT
ABUXYLUMXCA AeTanein.

10. He octaBnsAnTe paboTaloWwmnin UHCTPYMEHT 6e3
npucmMotpa. BkniovyanTte MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Korga oH HaxoAUTCS B pyKaxX.

11. TMMepeAa n3BneyeHWem NONOTHa HOXKOBOYHOWM
nunbl U3 o6pabaTtbiBaemMon Aetanu o6s3a-
TenbHO BbIKMOYaNTe UHCTPYMEHT U AoXuaan-
TeCb NONMHOro NpeKpalLeHUs ero ABMKXEHUA.

12. He npukacanTechb K NONIOTHY HOXXOBO4YHOWM
nunbl UNu ob6pabaTbiBaemMon AeTanu cpasy
nocrne pa6oTbi: OHU MOTYT GbITb O4€Hb Fops-
YUMU 1 0GKeYb KOXY.

13. Be3 Heo6XxoaANMOCTM He IKCNyaTupyinTe
MHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

14. HekoTopble MaTepuanbkl MOryT coepxaTtb
TOKCMYHbIe XUMUYeckune BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYOLME Mepbl MPeA0CTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U36eXaTb BAbIXaHUSA UMU KOHTaKTa C
KoXeMl Takux BewecTB. CobnioganTte Tpe6o-
BaHUs, yka3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTi
martepuana.

15. O6sA3aTenbHO UCNONb3yATe COOTBETCTBY-
IOLLY0 Nbine3almMTHY 0 MacKy/pecnvpaTtop
ANA 3aWMUThl AbIXaTeNbHbIX NyTei OT NbIK
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paspesaeMbIX MaTepuUanos.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPO)HO: HE DONYCKAWTE, uto6bi
yA06CTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTaLun 4aHHOTo
yCTpOWCTBa (MONy4YeHHbIA OT MHOrOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUsl) AOMUHUPOBANW Hag CTPOrUM
cobnogeHnem npaBun TeXHMKU 6esonacHo-

CTU Npy o6paLleHnn ¢ 3TUM YCTPOWCTBOM.
HEMPABWUIIbHOE UCMOJIb30BAHUE uHcTpy-
MEeHTa Unu Hecob6ntoaeHne NpaBuU TEXHUKK Ge3-
OMacHOCTU, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TsXKeroi TpaBme.

BaxHble npaBuna TeXHUKU

6e3onacHocTU AnA paboThbl ¢
AKKyMYJATOPHbLIM GTIOKOM

1. Mepea ucnonb3oBaHWEM aKKyMynsTOPHOrO
6noka npounTanTe BCe MHCTPYKLUMMU U Npe-
Aynpexpaarowme Hagnucu Ha (1) sapsgHom
YCTpPOWCTBe, (2) akkymynsaTopHOM 6noke u (3)
MHCTPYMeHTe, paboTaloLleM OT aKKyMynsaTop-
Horo 6noka.

2. He pa36upaiite 6nok akkymynsaTopa v He
MEHsITe ero KOHCTPYKLUMI0. OTO MOXET npuse-
CTV K NOXapy, NeperpeBy WU B3pbiBy.

3. Ecnu Bpems paboTbl akkyMynATOpHOro 6rnoka
3Ha4YUTENbHO COKPaTUIIOCh, HEMEANEHHO npe-
KpaTute pa6oty. B npoTuBHOM cnyuae, MoxeT
BO3HUKHYTb neperpeB 6roka, 4To npuBeaeT K
oXoram 1 aaxe K B3pbIBY.

4. B cny4ae nonagaHvs aneKkTponuTa B rnasa
NPOMONTE UX OGUNbHbLIM KONIMYECTBOM YUCTON
BOAbI M HeMeAJIeHHO obpaTuTech K Bpayy. 3To
MOXeT MPUBECTM K MoTepe 3peHus.

5. He 3aMbikaiiTe KOHTaKTbl aKKyMynsATOPHOIO
6noka mexay co6on:

(1) He npukacainTech K KOHTaKTam
KaKMMU-m6o ToKoNpoBoOASALUMU
npegmMeTamu.

(2) He xpaHUTe aKKyMynSAAITOPHbIA 610K B KOH-
TellHepe BMecTe C APYrMMU MeTannuye-
CKMMMU nNpeAMeTaMu, TaKUMU KakK rBo3au,
MOHEeTbI U T. N

(3) He ponyckanTe nonagaHusa Ha akKyMynsi-
TOPHbIN GNOK BOAbI UNU [OXAA.

3amblKkaHMe KOHTAKTOB aKKyMynsITOPHOTO

6noka mexay coboi MoXeT NPUBECTU K BO3-

HUKHOBEHMIO GONbLIOro ToKka, NeperpeBy,

BO3MOXHbIM OX0ram 1 gaxe rnonomke 6roka.

6. He xpaHuTe u He UCNONb3yNTe UHCTPYMEHT
W aKKyMYynATOPHbIN 6rok B MecTax, rae TeM-
nepartypa MoxeT AOCTUraTb UMK NpeBbIWaTh
50 °C (122 °F).

7. He 6pocaiiTe akkyMynATOPHbIN GNOK B OrOHb,
[axe eCcriv OH CUNbHO NOBPEXAEH UNu non-
HOCTbO BblIlLEn U3 CTPOsi. AKKYMYSATOPHbI
6nok MoxxeT B3opBaThbCs NoA AeACTBUEM OrHS.

8. 3anpelieHo B6MBaThb rBo3Amn B 610K aKKyMynsi-
Topa, pe3aTb, IoMaTb, 6pocaTb, POHATL Gnok
aKKyMynsiTopa Unuv yaapsiTe ero TBepabiM

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

npeaMeToM. OTO MOXET NMPUBECTU K NOXapy,
neperpeBy VN B3pbIBY.

He ncnonb3yite noBpeXxaeHHbIN akKyMyns-
TOPHbI GNOK.

Bxopasiyme B KOMMMEKT NMUTUN-MOHHbIE aKKyMy-
NATOPbI AOMKHbI 3KCNITyaTMPOBaThLCS B COOT-
BETCTBUMU C TpeGoBaHNAMM 3aKOHOAATENbLCTBA
06 onacHbIX ToBapax.

Mpu kOMMepUecKoi TpaHCMOPTUPOBKE, HaNpuUMep,
TPeTbe CTOPOHON UMK JKCMeaNTOPOM, Heobxo-
VMO HaHeCTU Ha yNaKkoBKy creuunasnbHble npeay-
NpexaeHnst 1 MapkUpPOBKY.

B npouecce noAroToBky yCTPOCTBa K OTNpaBke
0bsa3aTensLHO NPOKOHCYNBTUPYATECh CO cneuna-
JIMCTOM MO OnacHbIM MaTepuanam. Takke cobnio-
fAaWiTe MecTHble TpeboBaHMSt U HOpMbI. OHK MOTYT
ObITb CTPOXE.

3akponTe Unu 3akpenute pasoMKHyTbie KOHTaKTbI
1 ynakymte akkymynsiTop Tak, 4Tobbl OH He nepe-
MeLLancs no yrnakoske.

[Ons yTunusauum 6rnoka akkymynstopa usBne-
KUTe ero U3 UHCTPYMEHTa U YTUNIM3npynTe
6e3onacHbIM cnoco6om. BeinonHsite Tpe6o-
BaHWUsl MECTHOIO 3aKOHoAAaTeNbLCTBa No yTUIu-
3auuMm akKyMmynsiTopHoro 6rnoka.

Wcnonb3yiiTe akkyMynsaTopbl TONbLKO C Npo-
AyKumen, ykazaHHou Makita. YctaHoBka akky-
MyMSiITOPOB Ha NPOAYKLIMIO, HE COOTBETCTBYIOLLYIO
TpeboBaHUAM, MOXET NPUBECTM K NoXapy, nepe-
rpeBy, B3pbIBY UNW yTeYKe anekTponuTa.

Ecnu uHctpymeHTOM He ByayT nonb3oBaTbCA
B TeYeHue ANUTeNbHOro nepnoaa BpeMeHu,
M3BMNeKUTEe aKKyMymnATOp U3 UHCTPYMEHTa.

Bo Bpems u nocne ncnonb3oBaHusa 6nok
aKKyMynsiTopa MOXeT HarpeBaTbCsl, YTO MOXeT
cTaTb NPUYMHOMN OXKOFOB UMK HU3KOTEMIe-
paTypHbIX oxoroB. ByabTe oCcTOpPOXHbI NpU
obpalleHun ¢ ropA4Yum 6r1oKOM akKyMynsiTopa.
He npukacanTecb K KOHTaKTaM MHCTPYMeHTa
cpa3sy nocrie UCnosnb30BaHUs, MOCKOMbKY OHU
MOryT GbITb JOCTAaTO4YHO FOPSIYUMMU, HYTOObI
BbI3BaTb OXOrMU.

He ponyckaiTe HanMnNaHUA Ha KOHTAKTbI,
OTBEpCTUA M Na3bl 61oka akkyMmynsaropa
OMUNOK, NbININ UNK 3eMNK. ITO MOXET cTaTb
NPVYKHOI Neperpesa, BO3ropaHus, B3pbiBa Unu
HeucnpaBHOCTW MHCTPYMeHTa unu 6noka akky-
MynsiTopa, YTO MOXET NPUBECTY K OXXoram unm
TpaBMam.

ECnun MHCTPYMEHT He paccyuUTaH Ha UCNonb-
30BaHNe BGNN3Y BbICOKOBONLTHbIX IMHUIA
anekTponepenady, He UCMNONb3ylTe GNOK akKKy-
MynsiTopa B6JIM3U BbICOKOBOJILTHbIX JIMHUN
anekTponepepay. 3TO MOXET NPUBECTU K HEUC-
npaBHOCTK, NONOMKE UHCTPYMeHTa unu brnoka
akkymynsitopa.

XpaHuUTe akKkyMynaTop B HeAOCTYNHOM Ans
neTeun mecTe.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.
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ABHUMAHME: Ucnonb3aynte Tonbko up-
MeHHbIe aKKyMynsaTopHbie 6aTtapeun Makita.
Vcnonb3oBaHne akkyMynaToOpHbIx 6aTapen, He Npo-
n3BefeHHbIx Makita, unm 6atapeit, kotopble 6binu
noABeprHyTbl MoanMUKaLnaM, MOXET NPUBECTY K
B3pbIBY akKkymynsitopa, noxapy, TpaBMmam v NoBpex-
[eHNIo nMyLLecTBa. JTO Takke aBTOMaTUYECKN aHHY-
nupyet rapaHTuo Makita Ha MHCTPYMEHT 1 3apsaHoe
yctporicteo Makita.

CoBeTbl N0 obecneyeHU0 Mak-
CUMarnbHOro cpokKa cnyxobl

aKKYMyHHTOpa
3apskanTe 6ok akKyMynaTopoB nepef ero
nonHou paspsaakon. O6sasaTenbLHO NpekpaTuTe
paboTy c MHCTPYMEHTOM U 3apsianuTe 6rok
aKKyMYInsiTOpPOB, €CIIN Bbl 3aMeTUIU CHUXEHWe
MOLLHOCTU MHCTPYMEHTa.

2. Hukoraa He noa3apsikanTe NONHOCTbLIO 3aps-
XEeHHbIVW 6ok akkymynsitopos. lNepe3apsaaka
coKpaLlaeT CPOK CryX0bl akkymynsaTopa.

3.  3apsxanTe GrOK aKKyMyrnsiTOPOB NMPU KOM-
HaTHou TemnepaTtype B 10 - 40 °C (50 - 104 °F).
Mepen 3apsipkoi ropsyvero 6noka akkyMynsTo-
POB paiiTe eMy OCThIThb.

4.  Ecnu 6nok akkymynsitopa He Ucnonb3yeTcs,
M3BNEKUTE ero U3 UHCTPyMeHTa Unu 3apaa-
HOFO YCTPOWUCTBA.

5. 3apspguTe MOHHO-NUTUEBbIN aKKyMynsAaTop-
HbI GNOK, ecnu Bbl He byaeTe Nonb3oBaTbCA
WHCTPYMEHTOM AnuTenbHoe Bpems (6onee
wecTn mecsiLeB).

AHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoit unu
npoBepKoy hyHKLMI MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKIHOYEH U ero akKyMyrsi-
TOPHbIN GNOK CHAT.

YcTtaHOBKa Unn cHATUE Brioka

aKKyMyISITOpOB

A BHUMAHME: 06s3atentHo BLikniouaiite
MHCTPYMEHT nepes yCTaHOBKOMN U U3BMeYeHUeM
aKKyMynsiTopHoro 6noka.

ABHUMAHUE: Mpu ycTaHOBKe U U3BNEYeHUn
aKKyMYSSITOPHOro 6510Ka KPenko yaepxusaiTe
MHCTPYMEHT M aKKyMYmsTOPHbIii 6rok. Ecrivt He
cobniopars 310 TpeGoBaHWe, OHWU MOTYT BbICKOIb-
3HYTb W3 PYK, YTO NPUBEAET K MOBPEXAEHUIO UHCTPY-
MEHTa, aKKyMyrsTOPHOro 6r1oka 1 TPaBMUMPOBaHMIO
onepatopa.

[nsa ycTaHOBKM Groka akkymynsitopa COBMeECTUTE
BbICTYN Brioka akkymynsiTopa ¢ na3oM B KOpryce u
3a4BUHbLTE €ro Ha MecTo. YcTaHaBnuaanTe 6nok oo
ynopa, 4Tobbl OH 3admKcupoBancsi ¢ HeGonbLWUM
Lenykom. Ecnu Bbl BUAUTE KpacHbIi MHAMKaTOP,
KaK NnokasaHo Ha pUCYHKe, OH He 3athMKCMpOBaH

MOMHOCTbIO.

[Insi CHATUSA akKyMynNATOPHOro Brioka HaXMUTe KHOMKY

Ha NLEBOW CTOPOHE U n3BnekuTe Brok.

» Puc.1: 1. KpacHbin ungukatop 2. KHonka 3. briok
akkymynsitopa

A BHUMAHME: O6azatentHo ycTaHaBnueamnTte
Gnok akkymMynsTopa o KOHLa, YTOObl KpacHbIN
vHAuKaTop He 6bIn BUAEH. B npoTuBHoM cnyyae
6rok akkyMynsTopa MOXeT BbINacTb U3 UHCTPYMEHTa
W HaHECTW TpaBMy BaM UM APYrUM MOAsIM.

ABHUMAHMUE: He npunaranTe Ype3mepHbIX
YCUIUM NPM YCTaHOBKE aKKyMYSSITOPHOro 6110Ka.
Ecnu 6110k He aBuraeTcst CBOGOAHO, 3HAYNT OH BCTaB-
NeH HenpasnIbHO.

C

eMa 3a

Tbl aKKymMyn o]
Briok akkymynsiTopa ocHalLeH CUCTEMON 3aLLMThl aKKy-
mynaTopa. OTa cucteMa aBToMaTU4ecku oTkniovaeT
nuTaHue ABuraTens Ans npoasieHns cpoka cryx6bl
akkymynsitopa.

MHCTpYMEHT aBTOMaTU4ECKN OCTaHOBUTCS BO BpPeMsi
paboTbl NPV BO3HUKHOBEHWM YKa3aHHbIX HIDKe
cuUTyauui.

Meperpy3ka:

M3-3a cnocoba akcnnyaraumm MHCTPYMeHT noTpebnsier
oYeHb 6onbLLoe KoNM4ecTBO ToKa.

B paHHOW cuTyaumm oTnycTuTe TPUITEpHBbI nepe-
KntoyaTenb U NpekpaTuTe NpUMeHeHNe, NnoBrekLiee
neperpysky UHCTpyMeHTa. 3aTeM CHOBa HaXMuWTe Ha
TPUITepPHBbIV NepekryaTens Ans NoBTOPHOTO 3anycka
MHCTPYMEHTa.

Ecnun MHCTpYMeHT He 3anyckaeTcsl, 3T0 o3Ha4YaeT
neperpes akkymynsitopa. B gaHHow cutyaummn gante
aKKyMynsiTopy OCTbITb Nepes NoBTOPHLIM HaXaTuem
TPUITepHOTro nepeknoyaTens.

Huskoe HanpsXXeHMe akKymynsaTopHow 6aTtapeu:
YpoBeHb 3apsaa akkyMynsitopa CrnLWKOM HU3KUIA, 1
MHCTPYMeHT He paboTaeT. [Mpy HaxaTum TpUrrepHoro
nepeknoyaTens ABuraTenb CHOBa 3anyckaeTcsi, HO
BCKOpe oCTaHaBnuBaeTcs. B gaHHon cutyauumn noasa-
psiauTe akKyMynsiTop.

MHaukaumsa ocTaBluerocs sapsaga

aKKymynsaTopa

Tonbko dns 6510Kk08 akKymyssimopa c
uHdukamopom

MPUMEYAHMUE: B 3aB1UCUMOCTM OT YCIOBUI 3KC-
nnyatauuu u TemnepaTypbl OKpy>KatoLLiero Bo3ayxa
VHOMKaLUMUA MOXET HE3HAUYMTENbHO OTNNYATHLCS OT
(haKTN4eCKOro 3Ha4YeHus.

HaxxmuTe kHOMKy NpoBepKX Ha akKyMynsTopHoM Groke
Ansi npoBepku 3apsaa. iamkaTtopbl 3aropstcs Ha
HECKOJbKO CEKyHA.

» Puc.2: 1. UVHgukartopbl 2. KHoMka npoBepku

» Puc.3: 1. VHgukartopbl 2. KHonka npoBepku
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WUHaukaTopsl
LXT

Onucanue ownGok

CpabartbiBaeT cucTema 3aLuThl
akkymynsrtopa.

Bapagute akkymynaTop unm npoepbTe
Apyrve pakTopbl CUCTEMbI 3aLLUTbI
akkymynaTopa.

Bo3mMoHO, akkymynsitopHasi 6arapes
HeuncnpasHa.

Bbi6op nencTeus pesku

[laHHbI MHCTPYMEHT MOXET yNpaBnsaTbCcA Takum obpa-
30M, YTOGbI NPOV3BOAUTL Pe3Ky No opbuTansbHON Unu
NPSIMONMHENHOW TpaekTopum (BBEPX M BHK3). Peska no
opbuTanbHON TpaeKTopymu co3gaeT 0ceBoe AaBneHne Ha
MOMOTHO HOXOBOYHO MUMbI U MOBBILLAET CKOPOCTb PE3KU.
» Puc.4: 1. Pbiyar nepeknoyeHns peskm

[lns U3MeHEHUS peXMMa pe3aHus NOBEPHUTE pbldar
NEepEeKIIYEHUS PEXXMMOB Pe3aHus B MOSNOXeHWe, COoT-
BETCTBYIOLLIEE HY)XXHOMY PeXuMy pesaHusi. [Ans Beibopa
NoAXoAsLLEro pexvma pesaHusi cM. Tabnuuy.

Mono- OeWncTBue peskun MNpumeHeHne
XeHune
0 MpamonuHeiHas [insa peskn MArkown,

pe3ka Hep)KaBeiOLIJ,eI;I Ctanmun

nracTtMmacchbl.

,D,J'I)'I YMCTOBbIX PE30B B
nepese n paHepe.

| Pe3ka ¢ HeGonblwmM | [ins peaku Markow cranu,
paguycom antMUHUA 1 TBEPOro
fepesa.

1l Peska co cpegHum
pagunycom

[nsa pe3kv fepesa n
haHepbl.

[insa GbICTpO peskun anto-
MUWHUSA U MATKOW CTanu.

1} Peska ¢ 6onbLunm
paguycom

dencTBue BbikNoyatens

ABHUMAHME: Mepen ycTtaHOBKOM aKKymy-
NATOPHOro 6110Ka B UHCTPYMEHT 0b6si3aTenbHO
y6eauTech, YTO ero TPUITEPHbIN NepeknoYyaTens
HOpMarnbHoO paGoTaeT 1 BO3BPaLLAeTCA B Noroxe-
Hue "OFF" (BbIKIT) npu oTtnyckanum.

ABHUMAHME: Ecnn MNHCTPYMEHT He MCNONb3y-
eTCcs, HAXXMUTE Ha KHOMKY GrOKMPOBKM/pa3dnoku-
POBKM CO CTOPOHbI "B", 4TO6bI 3ab6noknpoBaThb Tpur-
repHbIii nepekntoyatens B nonoxexun OFF (BbIKN).

[ins GbiCTPON pesku
Aepesa u paHepsl.

Bo nsbexaHne cry4anHoro Haxatusi TpUrrepHoro
nepeknioyatens npegycMoTpeHa KHormka bnokvposku/
pa3broKMpoBKM.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa HaXXMUTe KHOMKY Grnoku-
POBKW/Pa3brnoKNPOBKN CO CTOPOHbI “A” U HaXMUTE
TPUITEepHbIN NepeknioyaTens.

Mocne ncnonb3oBaHus 06A3aTENbHO HaXVUMaiiTe
KHOMKY 6roKMpoBKM/pa3brniokMpoBKu CO CTOPOHBI “B”,
4TOObI 326110KMPOBAaTL TPUITEPHbIN NepeknioYaTenb.
» Puc.5: 1. KHonka 6nokvpoBku/pa3bnoknpoBku

CKOpPOCTb UHCTPYMEHTA MOBLILLIAETCS C yBENuye-
HUeM [aBreHNs Ha TPUITEPHBbIN NepeknoyaTens.
[Ina oCTaHOBKM MHCTPYMEHTA OTMYCTUTE TPUITEPHBIN
nepeknioyarens.

» Puc.6: 1. TpurrepHoiit nepekniovartens

AneKkTpnyecknin Topmo3s

[aHHbIA MIHCTPYMEHT OCHALLEH 3NEKTPUYECKUM TOPMO-
3oM. Ecnu nocne otnyckaHusa TpUrrepHoro nepekrto-
yaTens perynsipHo He NponcxoauT BbICTPO OCTAHOBKM
WHCTPYMEeHTa, OTNpaBbTe MHCTPYMEHT B CEPBUCHBIN
LeHTp Makita ans o6cnyxunBaHus.

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepea npoBeaeHNEM Kakux-
nmn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM o6si3aTenbLHO
y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT OTKIOYeH, a 6rok
aKKyMynsiTopa CHAT.

YcTaHOBKa 1 CHATUE NOMOTHA

HOXXOBOYHOM NUJbI

A BHUMAHMUE: O6azatentho yaanute Bce
OMUIIKU UITN MHOPOAHbLIE YacTULbl, TpUnunne
K MONOTHY HOXXOBOYHON NUIbI U/MNKN aepxaTtento
nonoTHa. HecobniogeHue agaHHoro TpeboBaHus
MO>XET NPUBECTN K HEAOCTATOYHON 3aTshkke NONoTHa
HOXXOBOYHOW NWMbl U CEPbE3HON TpaBMe.

ABHUMAHMUE: He npuKacanTecb K NOfOTHY
HOXOBOYHOW NUNbI UNN AeTanu cpasy nocne
OKOH4YaHusA paboTbl. OHW MOTyT ObITb O4EHb ropsi-
YYMUN 1 NMPUYUHUTB OXOT.

ABHUMAHUE: Bceraa npo4Ho 3akpennsamnte
MOMOTHO HOXOBOYHOM NUMbI. HefoctatouHas
3aTsKKa MOSIOTHA HOXXOBOYHOM MLl MOXET npuBe-
CTV K €ro NonomMKe Ui Cepbe3Hoi TpaBme.

ABHUMAHME: Wcnonb3yiTe TONbKO NONoTHa
HOXOBOYHbIX NuA TUNa B. Vicnons3oBaHue noro-
TEH, OTIINYHBIX OT TUNa B, NPUBOAMT K HEAOCTATOUHO
3aTsHKKE MONOTHA HOXXOBOYHOM MWMbI, YTO FPO3UT
MONy4YeHNeM Cepbe3HON TPaBMbI.

ABHUMAHUE: MpyW CHATUM NONOTHA HOXOBOY-
HOW NUnbI cobnoganTe 0OCTOPOXHOCTL, YTOObI
He NoBpeaAUTb NanbLbl BEPXHEN YacThbIo MOfoTHa
HOXOBOYHOW NUIbI UM KPOMKaMM AeTanu.

1. Ocnabbre 60NT Ha AepxaTene NONoTHA HOXO-

BOYHOI NWMbI, MOBEPHYB €ro NPOTVB YaCOBOW CTPENKn

LIECTUrPaHHbLIM KITHO4OM.

» Puc.7: 1. [epxaTtenb NonoTHa HOXXOBOYHON NUIbI
2. bont

2. BcTaBbTe NONOTHO HOXOBOYHOW NKIbl 3yBbsiMu

nonoTHa Bnepes B AepXaTeslb NoNoTHA HOXXOBOYHOW

nuIbl A0 ynopa.

» Puc.8: 1. [epxaTenb NonoTHa HOXXOBOYHOWN NUIbI
2. [onoTHO HOXOBOYHOW Nunbl 3. Ponunk
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TNMPUMEYAHMUE: Y6eantech B TOM, 4TO ThiflbHas
KPOMKa NosloTHa HOXOBOYHOI NUAbI Bowa B
ponuK.

3.  3arsaHuTte 6onT No YacoBoW CTperke, YTobbI

3adMKCMpPOBaTh NOMIOTHO HOXOBOYHOW MUIbI.

» Puc.9: 1.[epxarenb NOf0THA HOXOBOYHON NWMbI
2. bont

TMPUMEYAHME: Cnerka noTsiHuTe 3a NOMOTHO
HOXOBOYHOM NUMbI C Lenbio y6eanThes B TOM,
4YTO OHO He BbiNadeT BO BpeMsi paboThbl.

[1nsi CHATUSA NONOTHA HOXOBOYHOM MUSIbI BbIMOSHATE
npoueaypy ycTaHoBkv B 06paTHOM nopsiake.

| NMPUMEYAHUE: VHoraa cmasbiBanTe ponuk. |

XpaHeH ue wecTurpaHHoro Knro4a

Koraa LwecTurpaHHbIv KoY He UCMOoNb3yeTcs, XpaHuTe
ero, kak nokasaHo Ha pUcyHke, 4Tobbl He NoTepPSATh.

BcTaBbTe KOpOTKOE MneYo WecTUrpaHHoro knova B
oTBEpCTUE Ans XpaHeHus. 3aTeM HafjaBuTe Ha AnNuH-
HOE NIeYo LLeCTUrPaHHOTO KITto4a BBEPX K KPIOYKy A0
durkcaumn.

» Puc.10: 1. OtBepcTne Ansa xpaHeHus 2. Kptoyok

Mbine3awmnTHbIA KOXYX

ABHUMAHME: Mpu 3kcnnyaTaumm MHCTpy-
MEHTa C OMYLEHHbIM NbINe3aLMTHBIM KOXYXOM
06s3aTeNIbHO HaAeBaiiTe 3aLUMTHbIE O4KM.

MPUMEYAHMUE: Npwu BoInonHeHUN pe3ok co
CKOCOM MOAHNUMANTE MNbINe3alWwmnTHBINA KOXYX
BBepX A0 ynopa.

OnyckanTe NbinesalmTHbIA KOXYX BO n3bexaHne pas-

nieta onunok Bo Bpemsi paboThbl.

» Puc.11: 1. Onopa ans nanbua 2. MbinesawmTHbIii
KOXKYX

NMPUMEYAHUE: Cnerka HagaBuTe 6onbLIMM Unn
OPYrMm nanbLiem Ha onopy Ans nansua, casuras
NbINe3aLnTHbIN KOXYX BHWU3 U o6paTHO BBEPX.

SKCIITYATAU

ABHUMAHWE: Kpenko aepxXute MHCTPYMEHT,
4YTO6bI OCHOBaHMWe no63nka paBHOMEPHO npune-
rano Kk obpa6arbiBaemoi geTanu 6e3 HaknoHa.
HecobGntogeHne gaHHoro Tpe6oBaHWs MOXET Bbl3BaTb
MOSIOMKY MOJIOTHA, BeAYLLYIO K Cepbe3HOMN TpaBme.

ABHUMAHME: Mpu peske KPUBLIMU U HENPSI-
MbIMM FIMHUSAIMU crieayeT O4eHb MeAJIEHHO Npo-
BOAUTL No63uK Yepe3 o6pabaTbiBaeMylo getanb.
MpuMeHeHWe yeunus K UHCTPYMEHTY MOXET Bbl3BaTb
HaKMoH MOBEPXHOCTW pe3aHns 1 pasnamMbiBaHne
NOSI0THa HOXXOBOYHOW MUIbI.

|_|pl/l BKMKOYEHUN UHCTPYMEHTa NONMOTHO HOXXOBOY-
HOW MUIbl HE JOMKHO HU C YEM KOHTaKTUpOBaTb.
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Joxautecb, Noka NoNoTHO HOXXOBOYHOW NUMbl HabepeT
MaKkcuMarnbHy CKOPOCTb BpaLLeHUs. 3aTeM POBHO
NonoXxuTe ocHoBaHuWe nobavika Ha obpabaTtbiBaemyto
Aetanb v crnerka nogaiTe MHCTPYMEHT Brepes BAOMb
paHee HaMe4YeHHON NMHUM paspesa.

» Puc.12: 1. JluHus paspesa 2. OcHoBaHue nobauka

Pe3ka nop ckocom

ABHUMAHME: Mpexae YeM HaKNOHUTb OCHO-
BaHue, y6eauTeCh, YTO MHCTPYMEHT OTKITOYEH, a
6nok akKkymynsiTopa U3Bre4eH.

NMPUMEYAHME: Npw BbinonHeHUN pe3ok co
CKOCOM NMOAHUMaNTE NbiNe3alnTHbIA KOXYX
BBepX A0 ynopa.

OcHoBaHwue no63nka MOXET HaKNOHATLCS B Mtobyto
CTOPOHY (BNEBO My BNpaso) Ha Noboit yron ot 0° Ao
45°, 4TO NO3BONSET BbINOMNHATL PE3KM CO CKOCOM (Mo,
yrrom).

» Puc.13

1. Wcnonb3ys noctaBnsieMblii B KOMMNNEKTE LWeCcTu-
rpaHHbIN KoY, ocnabbTe CTOMOPHbIN 6onT, hrKeupyio-
LA OCHOBaHMe nob3nka B ero UCXOAHOM NeprneHamnKy-
TNSAPHOM NMONOXEHNN.

2. CwmecTuTe ocHoBaHue nobsuka Hasas unv Bnepes

Takum 06pa3oM, 4ToObl CTONopHbIN 6oNT pacnosno-

XKUICA B LeHTpe KpecToobpa3Horo KOHMYEeCKoro rHesaa

B OCHOBaHWUM.

» Puc.14: 1. KoHuueckoe rHesno 2. CTonopHslii 6ont
3. OcHoBaHue nob3uka

3.  HaknoHwuTe ocHoBaHue no63nKa Ha Hy>XHbI Yron.
» Puc.15: 1. Yrosas wkana

NPUMEYAHMUE: [Ina TO4HOW yCTaHOBKM Xenae-
MOTrO yrna ckoca CM. YrmoBble LUKaslbl Ha OCHOBaHWK
nobauka.

4. [noTHO 3aTsiHUTE CTONOPHBLIN GonT Ans dmkcauum
ocHoBaHus nob3vka nog yrnom.

Mpsambie pa3pesbl 3anognuuo

Ocnabnsnte cToNopHbI 6oNT, PUKCUPYIOLLNIA OCHO-
BaHue nob3vnka, ¢ UCNonb3oBaHNMeM NOCTaBMNSEMOro B
KOMMIEKTE LIeCTUrpaHHOro KIloya.

OTBeOuTe ocHoBaHWe nob3nka 4o ynopa Hasag.

3aTeM NNoTHO 3aTSHUTE CTOMOPHBIN GonT Ans dukca-
LM OCHOBaHUs No63vika B JaHHOM MONOXEHNN.

» Puc.16: 1. CtonopHbin 6onT 2. OcHoBaHue nobavka

BbIpesbl MOryT NpousBoanTLCS MoBbIM M3 ABYX
cnoco6oB: “CBeprneHve HayanbHOro OTBEPCTUS” Unn
“BpesaHue”.

CBGpﬂEHMe Ha4varibHOro oTreepcTus

[ns BLINONHEHNS BHYTPEHHUX Bbipe30B 6e3 Haapyoku
OT KPOMKM NpeaBapuTeNbHO BbICBEPNUTE HaYanbHoe
oTBepcTue anametpom 12 mm unm Gonee.

BcTaBbTe NOMOTHO HOXOBOYHOM NUIbI B HAYarbHoe
oTBepCTHE, YTOBbI HAaYaTb Pe3kKy.

» Puc.17
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Bpe3aHue

Bam He HyxHO 6y,qu CBEPNNTb HavarnbHOe OTBEPCTNE UNKN
Aenatb BpesKy, eCnu Bbl akKypaTHO caenaeTe cneayroulee.

1. KocHuTtecb o6pabaTbiBaeMoi aetanu nepeaHei
KPOMKOW OCHOBaHuWsi no63uka. HaknoHuTe UHCTpyMeHT
TakuM o06pasoM, YToGbl KOHEL, NOI0THA HOXXOBOYHOW
nunbl ykasblBan Ha NIMHWIO pa3pe3a Ha MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaemon geranu.

2.  YpoepxuBasi UHCTPYMEHT B MOMOXEHUW Hanpo-
TMB obpabaTtbiBaemol AeTanu, HaXMUTE TPUITEPHbIN
nepeknioyarens.

3.  OCTOpOXHO OnycTUTE 3a4HWI KOHEL, OCHOBaHMUS
no63vka Ha NoBepxHOCTb obpabaTtbiBaemol aetanu
Takum 06pa3om, YTOObI NOMOTHO HOXXOBOYHOW MUSIbI
nocTeneHHo NpoHukano B obpabaTbiBaemMyto AeTanb.

NMPUMEYAHUE: Mocne npoxoxaeHusi nonoTHa
HOXOBOYHOW Nunbl Yepes obpabaTbiBaemyto geTanb
pacnonoxuTe ocHoBaHWe Nnob3nka POBHO Ha NOBEPX-
HocTu obpabaTbiBaemoii AeTanu.

4. Hauunaiite ABUraTbhCA MO CBOEN HAMEYEHHOW
TNVHWK pa3pesa.
» Puc.18

O6pab KpaeB

ins 06paboTku KpaeB UM pasmMepHON PeryrnmpoBKu,
cnerka npoBeanTe NOSIOTHOM HOXXOBOYHOW NUSIbI MO
BbIpe3aHHbIM Kpasim.

» Puc.19

Pe3ka metanna

Mpu peske meTanna Bceraa Nofb3ynTech NOAXoAs-
e OXnaxaarLLen XnAKOCTbIO (Macno Ans pesku).
HecobntogeHne gaHHoro TpeboBaHus NpuBeAeT K
3HAYUTESILHOMY M3HOCY NOMOTHA HOXKOBOYHOM MU
BMeCTO 1CMonb30BaHUs OXNaXkaatoLLero BeLecTsa
MOXHO CMa3aTb 06paTHyto NoBepxHocTL obpabaTbiBa-
eMow getanu.

YpaneHue nbinu

TMPUMEYAHUE: Bo Bpems BLINOMHEHNS PE30K CO
CKOCOM CBOp MbIfY NPOU3BOAUTLCS HE MOXET.

HactpoiTte cbop nbinu ansi ceoero no6avka. Ons
BbIMNOMHEHUS YUCTbIX ONepaLyin Pe3ku MOXXHO NOAKMo-
YNTb AAHHBIN MHCTPYMEHT K nbinecocy Makita.

» Puc.20

1. lepen paboToi onycTuTe NblNe3almnTHbIN KOXKYX.
» Puc.21: 1. Onopa ans nanbua 2. Mbine3awmTHbIn KoxXyX

NMPUMEYAHUE: Cnerka HagaBuTe 60nbLIMM Unu
OpYyrum nanbLem Ha onopy Ans nanbua, capuras
NbINe3aLUnTHbIN KOXYX BHWU3 U o6paTHO BBEPX.

2. BcraBbTe KoHeL, WraHra nbifiecoca B COeANHU-
TenbHOe OTBEPCTUE C ThbiNTbHON CTOPOHbI MHCTPYMEHTA,
MNCNonb3ys NepeaHio Hacaaky 22.
» Puc.22: 1. CoeanHutenbHoe oTBeEpCTUE
2. NepeaHss Hacagka 22 3. Wnawnr
neinecoca 4. NepegHsa Hacagka 38
5. CoeauHeHune 22-38

MPUMEYAHMUE: Ecnu wnaHr neinecoca covetaeTcs
C nepegHen Hacagkon 38, NPUroToBbTE COEANHEHNE
22-38.

HanpaBnsrowas nnaHka

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

ABHUMAHME: Mepen ycTaHOBKOW UMUK CHSA-
TMEeM JONONMHUTENbHbLIX NPUHAANEXHOCTeN
BbIKMIOYMTE UHCTPYMEHT U M3BreKuTe 6ok
aKKkymynaTopa.

MpsamMbie pa3pesbl

[ns o6ecneyeHns GbICTPOM, YNCTOW 1 NPSMOI PE3KN

ncnonb3ymnTe HanpaBnSIoLLYIO NNaHKy (HanpaBnsoLLyo

NnHeliky). Hacapka nomoraeT adpdpeKkT1BHO HapesaTb

obpabaTbiBaeMyto AeTanb Ha Kycku LnpunHon ao 160

MM W NEerko AOCTUraTh ernaeMol TOYHOCTY.

» Puc.23: 1. Hanpaenstowas nnaHka (Hanpasnsio-
Las nuHerika)

BcTaBbTe HanpaBnaoLwWwmi pelyar HanpasnsoLwen
nnaHkv B KBagpaTHoe OTBepCTUe OCHoBaHWs nobauka,
pacrnonioxu1B HanpaensioLLyto NaHKy HUXe ONOpPHON
nnacTuHbl.
CABVHbLTE HaNpaBrsioLLyto NaHKy B NONIOXEHWE, COOT-
BETCTBYIOLLIEE KEeNaeMo LUIMpVHE pPesku, a 3aTem 3aTs-
HUTE BoNT AN MKcaLMy aHHOTO NOMOXEHUS.
» Puc.24: 1. Hanpaenstowui poiyar 2. bont
3. Hanpasnstowas nnaHka (Hanpaensio-
was nuHerika) 4. OnopHas nnactTuHa

KpyroBble Bbipesbl

Mcnonb3yiiTe HanpaBnsatoLLyHo NraHKy (HanpaBnsoLLyo

TNVHENKY) CO LWTUGTOM KPYroBOM HanpaensioLLen B

KayecTBe ycTpoWCTBa KpyroBoii peaku. OHO no3BonsieT

Bblpe3aTb Kpyru unu gyrm paguycom ao 170 mm.

» Puc.25: 1. Hanpaenstowas nnaHka (Hanpasnsio-
Las nuHerka)

ABHUMAHMUE: He npuKacanTechb K KOHLY
wTudTa KpyroBon Hanpasnstowen. OCTpbii KOHeL,
wTKTa KPYroBo HanpasnsioLwen MOXeT NPUYUHUTD
TpaBMmy.

1.  BcTaBbTe HanpaBnSOLWMIA pblyar HanpaensoLLen
nnaHKy B KBaapaTHOE OTBEPCTME OCHOBaHMS Nob3aunka,
PacnonoXuB HanpaensoLLyto NAaHKy BblLLE ONOPHON
nnacTuHbI.

2. BcraBbTe WTUMT KPYroBon HanpaensaioLen Yyepes
noboe 13 AByX OTBEPCTUI B HaNpaBnsioLLe nnaHke
CHW3Y BBEPX.

3.  HaBuHTUTE KpYrnyto pyKosTKY C BHYTPEHHEN
pe3bboii Ha LITU(T KPYroBoii HanpasnsioLLeh Ans
KpenneHus WndTa Kk HanpaensoLen nnaHke.
» Puc.26: 1. Hanpaensiowui peivar 2. bont
3. Hanpasnsiowas nnaHka (Hanpaensito-
was nuHerika) 4. LLItndT KpyroBon Hanpas-
nawowen 5. Kpyrnasa pykositka ¢ BHYyTpeH-
Hel pe3b6oil 6. OnopHasi nnacTMHa

4.  CpOBuWHbTE HanpaBnSIOLLYIO NaHKy B NONOXeHWe,
COOTBETCTBYIOLLIEE KEMaeMoMy paanycy pesku, a 3aTem
3aTaHNUTe 6oNnT ANs drKcaLmnm AaHHOTO NONOXEHUS.

88 PYCCKuA



NMPUMEYAHMUE: lNMpu Bbipeske Kpyros unv ayr sceraa
nonb3ynTechb NONOTHAMW HOXOBOYHOM Nunbl Ne B-17,
B-18, B-26 unu B-27.

YCcTpOoMUCTBO NPOTUB pacKanbiBaHUs

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

MABHUMAHME: Mpu BLINONHEHUU PE30K CO CKO-
COM YCTPOMCTBO NPOTUB pacKanbiBaHWsA UCMOSb-
30BaTbCA HE MOXeET.

[lns npepoTBpalleHns packanbiBaHus B npoLlecce

pesku yCTaHOBWTE YCTPOWCTBO NPOTUB packarbiBaHWS.

CABuHbTE OCHOBaHWe nob3nka 4o ynopa Bnepea v npu-

KpenuTe yCTPOMCTBO NPOTUB packarnblBaHUs C HUXKHe

CTOPOHbI OCHOBaHMS.

» Puc.27: 1. OcHoBaHue nobsuka 2. YCTpONCTBO
NpOTUB packarnblBaHUs

MPUMEYAHUE: Mpu ncnonb3oBaHWM KPbILLKK
yCTaHOBUTE YCTPONCTBO NPOTVB packasnbiBaHWs Ha
KPbILLIKY.

,qOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

Mpu peske AekopaTMBHOrO 06MMLOBOYHOrO LLIMOHA,
nnacTMacc v np. NPMKpeNnnsanTe KpbILLKY HA OCHOBaHWe
no6suka. OHa 3awyLiaeT YyBCTBUTENbHbBIE UMK KPUTUY-
Hble MOBEPXHOCTYW OT MOBPEXAEHNS.

[MomecTuTe KpbILLKY NOBEPX OMOPHON MNACTUHBbI.
MnoTHO HacaauMTe KpbILLKY Ha CBO@ MECTO paBHOMEp-
HbIM 06pa3om.

» Puc.28: 1. Kpbiwka 2. OnopHasa nnactuHa

OnopHoe OCHOBaHue

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

Vcnonb3oBaHue onopHOro 0OCHOBaHWUA CO3AaeT BO3-
MOXHOCTb A5 6ornee cTabunbHbIX YCNOBUIN Peskn,
obecneynBas onTUMarnbHy NPOV3BOAUTENBHOCTb
MHCTPYMEHTa Npu BbINOMHEHUN PE30K CO CKOCOM 1
KPVBOMNMHENHBIX PE3OK.

OnopHoe ocHOBaHWe NOMoraeT OCHOBaHUIO N1063nka He
HaKMOHATLCS B TOM UM UHOM HanpasneHuu.
» Puc.29: 1. OnopHoe ocHoBaHue

NMPUMEYAHUE: [Ins KoMneHcaumnm OTKINOHEHNS OT
BeCOBOro 6anaHca cnefyeT TOYHO OTPerynupoBaTtb
OJIMHY pbl4ara onopHOr0 OCHOBaHMUSI.

OhdheKkTMBHO KOHTPONMPYITE NONOXEHNE U HAaNpaB-
TIeHNe OMOPHOro OCHOBAHWSA TakumM 06pa3oM, YToOb!
MMETb BO3MOXHOCTb MPOW3BECTY PSif UCKYCHBIX MaHEB-
POB BAOSb 3aNNaHMPOBaHHbIX MUHUIA paspesa.

» Punc.30: 1. Akopb ocHoBaHus
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ABHUMAHUE: OCTOPOXHO AepXUTe AKOPb
OCHOBaHus nanbuamu. Hagaeure Ha sikopb
OCHOBaHUs U AiepXuUTe ero nanbLem, 4Tobbl yaep-
XWBaTb €ro Ha NoBepXHOCTN o6pabaTbiBaemom
netanu.

ABHUMAHUE: YpensnTe AOMKHOE BHUMaHUe
TOMy, YTOGbI PYKU He COCKanb3biBanym u3 npa-
BUNLHOIO MOMIOXEHUs U YTOBLI pyKa He cocKarb-
3bIBana nog ocHoBaHWe BO BpeMsi pe3ku. B npo-
TWBHOM CrlyYae BO3MOXHO MPUYMHEHNE TPaBMbI.

ABHUMAHUE: Crapaiitech He pacnonaraTb
PYKY CIULLIKOM GIIM3KO K MOMOTHY HOXXOBOYHOM
NUnbl U Ha NYTU ABUXKEHUS MONOTHA.

» Puc.31:

1. Alkopb ocCHOBaHUSA

1. OcnabnsiiTe CTONOPHbIN 6ONT, PUKCUPYIOLLNIA

OCHOBaHue nob3uka, C UCMoNb30BaHUEM NOCTaBrsie-

MOrO B KOMMMEKTE LUECTUrPaAHHOrO kntoya. CABUHLTE

OCHOBaHue no63uka 4o ynopa Bnepes. 3atem 3aTsHUTE

CTOMOPHbIN 6oNT AN duKcaumMm ocHoBaHMsA nob3uka.

» Puc.32: 1. CtonopHbit 6onT 2. OcHoBaHue
nobauka

2. BcraBbTe HanpaBnsOLWMIA pbl4ar ONOPHOro OCHO-

BaHWUS B KBaJpaTHOe OTBEPCTNE OCHOBaHWA Nob3unka

Takum 06pa3om, 4Tobbl cTopoHa "A" sikopsi OCHOBaHWS

6bina HanpaBrieHa BBEPX, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKeE.

» Puc.33: 1. Hanpasnstowmn pbiyar 2. Akopb OCHO-
BaHus 3. OcHoBaHuWe no63unka

3.  CpBUHbTE OMOPHOE OCHOBAHMWE Ha Xenaemyo
ONUHY, 3aTem 3aTaHuTe 6onT M4 x 8 ans dpukcaumm
OMOPHOr0 OCHOBAHMWSI.

» Puc.34: 1.bont M4 x 8

NMPUMEYAHME: Npu ncnonb3osaHnm onopHoro
OCHOBaHMA € ONLUMOHaNbLHOW KPbILIKOW yCTaHaB-
nuBaiTe ONOpPHOE OCHOBaHMWE TakKUM obpa3om,
4yTOGbI CTOPOHA “B” siKOpPsA OCHOBaHUs Obina
HanpaBneHa BBepX, Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKe.
HecobntogeHve agaHHoro TpeboBaHWs BeOeT kK cMe-
LLIEHUIO MEXAY SIKOPEM OCHOBAHWSA U NMOBEPXHOCTBIO
obpabatbiBaemon geranu.

» Puc.35: 1. Kpbiwka 2. Akopb 0OCHOBaHWSA

KomnnekT aganTtepa Ansi WWHbI

LenHowu Nunbl

HononHumenwbHbie npuHadnexHocmu

[nsa obecneyeHns GbICTPON, YNCTON U NPSIMON PE3KU
1cnonb3yiiTe HanpaBnsALWMIA penbc 1 agantep Ans
LUMHBI LeMnHO nunbl. [laHHbIe NPUHAANEeXHOCTY NOMO-
ratoT appekTMBHO Hape3aTb obpabaTbiBaeMyto AeTarnb
Ha paBHble Mo pa3Mepam Kycku C OCTKEHNEM MOBbI-
LLIEHHO NPELM3NOHHOCTM 1 TOYHOCTU.

BcTaBbTe HanpaBnsoowumii pblyar B kBagpaTHoe OTBep-
CTue ocHoBaHus nob3uka go ynopa. 3araHute 6ont

Ans ukcaumm HanpaensLLEro pblyara, kak mokasaHo
Ha pUCyHke.
» Puc.36: 1. Hanpaensatowwi poiyar 2. bont

3. OcHoBaHve nobsmnka

MpuKpenuTe K UHCTPYMEHTY adanTep ANs WWHbI Len-
HOWM MUnbI, NPOBEAs APYroi KOHEL, HanpaensaoLWwero
pblyara Yepes KBagpaTHoe OTBepCTvE B adantepe Ans
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LUWHBI LenHoW Nunbl. 3aTsaHUTe 60T, YTo6bI 3adukeu-

poBaTb aganTep Ans WWHbI LenHON Nusbl.

MpsiMyto pe3ky MOXHO BbINOMNHATb NepeMeLLeHemM

apanTtepa Ans LWKWHbI LENHON NWMbl MO HanpaBnsio-

LeMy penbCey.

» Puc.37: 1. Hanpaengswowwi penbc 2. Agantep onsa
LWWHbI LenHon nunel 3. bont

TTPUMEYAHMUE: Mpu ucnonb3osaHnu WnHbI
LlenHOM NuMbl 1 afanTepa Ans LWMHbI LerHOM Nusb
0653aTemNbHO 1CMONb3YTE NOIOTHA HOXOBOUHBIX MU
Ne B-8, B-13, B-16, B-17 unu 58.

OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHME: Mepen nposeaeHneM NpoBepKu
unu pabot no Texo6cnyXxuBaHuio Bcerga npose-
pANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a 610K aKKy-
MYMSITOPOB CHST.

TMPUMEYAHME: 3anpewaeTtcs ncnonb3oBaTth
6eH3unH, pacTBOpUTeNnu, CAUPT 1 Apyrve nono6-
Hble XXUAKOCTU. ITO MOXET NpMBeCTU K oGecLiBe-
YnBaHuIo, AecpopMaLUm U TpeLMHaM.

[Ons obecneveHns BE3SOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, noboe apyroe
TexobCcnyXnBaHe Unm perynmpoBKy Heo6xoaMmo npo-
M3BOAMTb B YNONHOMOYEHHbIX CcepBuc-LeHTpax Makita
U CepBUC-LIeHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

AONONHUTEINbHBIE

NMPUHAONEXHOCTHU

MABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEXHOCTU NN
NpMCNoco6rneHns peKoOMeHAYTCSA ANA UCNOoMb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHToMm Makita, ykasaHHbIM B
HacTosiLeM pykoBoAcTBe. /icnonb3oBaHne Apyrux
NPUHaANEeXHOCTEN UMK NPUCNOCOBNEeHNI MOXET
NPUBECTM K NOSy4YeHWIo TpaBMbl. MicnonbaynTte npu-
HaANeXHOCTb UK NpUcnocobneHne TonbKo No yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuto.

Ecnu Bam Heobxoaumo coaeicTBme B NonyYeHun

[OMOSNHATENbHOM MHPOPMALIMK MO 3TUM NPUHAAEXHO-

CTAM, CBSXMTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

. MonoTHa HOXOBOYHbIX MM

. KomMnnekT HanpaensioLein nnaHku (Hanpaensito-
LLe NUHEeNKN)

. KomnnekT aganTtepa Ans WuHbl LENHOW Nunbl

. YCTPONCTBO NPOTUB packarnbiBaHNs

. Kpbiwwka

. OnopHoe ocHoBaHWe

. Habop wnaHros (28 mm, Ans neinecoca)

. OpurnHanbHbI akKyMynsaTop 1 3apsigHOe YCTPOi-
ctBo Makita

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble anemMeHTbl cnvcka
MOryT BXOAMTb B KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B ka4yecTBe
cTaHgapTHbIX Npucnocobnexnuin. OHW MoryT OTNn-
YaTbCsl B 3aBUCYMOCTU OT CTPaHsbI.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DJV186
Mrkog diadpoung 18 mm
AIaBPOUES avdl AETITO 0-2.900 min™
ToTog AeTridag Tomog B
MéyioTeg IKavVOTNTEG KOTTAG Z0ho 65 mm
Mahako atadAi 6 mm
Ahoupivio 10 mm
ZuvoAiké prkog (ue BL1860B) 257 mm
OvopaoTikn Tédon D.C.18V
KaBapd Bdapog 1,9-2,2kg

. Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV aTTO XWPA O€ XWPA.
. To Bapog pTtropei va Siagépel avaAoya PE T TTIPOCAPTANATA, CUUTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KAGETa pTTaTapiwy. O
eAappUTEPOG Kal BapUTeEPOG OUVOUAOUAG OTTEIKOVICOVTAI OTOV TTIVOKA.

loxUouoa KOoETO HTTOTAPIWYV KAl POPTIOTAG

- LXT LXT BASIC
Kaoéra pmmarapiwv BL1815N /BL1820B /BL1830B / BLB182
BL1840B / BL1850B / BL1860B
PopTioTrg DC18RC/DC18RD / DC18RE / DCB18WA

DC18SD / DC18SE / DC18SF /

DC18SH/DC18WC

. Opliopéveg aTTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avayPAa@oVTal TTAPATIavW iowg va unv givai

Siabéaiyol, avaAoya Pe Tnv ToTroBEeTia KAToIKiag 0ag.

. ®dopTioTe TNV KAGETA PTTATAPIWY LXT Pe Tov @opTioTr) uTtratapiwy LXT kai Tnv kagéta pmratapiwyv LXT BASIC e

TOV QOPTIOTH PTTaTapiwv LXT BASIC.

f/kal TTupKayld.

A\POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOI TOUG POPTIOTEG TTOU TTAPOTIOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTrote GAANG KOOETOG UTTATAPIWY ) QOPTIOTA PTTOPET va TTPOKAAETEI TPAUPATIONO

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopigeTal yia TrpIdviopa EUAIVWY, TTAAOTI-
KWV Kal JETAAANIKWV UAIKWV.

Od6pufog

To TuTTIKS A eTTiTred0 KaTaueTpnUévou BopURou kabopi-
Cetal oUP@wva pe To EN62841-2-11:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 85 dB (A)

21a0OPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 93 dB (A)

ABeBaidotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTTAG
BopuPou €xel peTPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNOoIPoTToINBEi yia T
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOUTIAG
BopuBou PTTopEi va XxpnoIPoTToINBEi Kal oTnV TTPOKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.
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A\POEIAOMOIHZH: Na POPATE WTONOTTIBEG.

A POEIAOMOIHEH: H eKTTOUTTH) B0pUBOU KATA
TN XPRON Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayHa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEi Va Sla@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHONG
TOoUu gpyaAgiou, 131QITEPA TO £i5OG TOU TEPAYXiOU
£PYOOiOG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povrTioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ PETPA TTPOOCTACIAG TOU XEIPIOTA BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBECNG OE TTPAYHOTIKEG
ouvelnkeg xpRong (AauBdavovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToUu KUKAOU AgiIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVvoug TTou To epyaAEio gival EKTOG AeiIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavi) AsiToupyia Tépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINONG).
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Kpadaouoég

H oAk Tipr) 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopieTal cUupwva pe To EN62841-2-11:
Eidog epyaaiag: kot oavidwv

EKTIOUTIA 50vNoNg (ans): 7,5 m/s’

ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaoiag: KOTTr) HETAAAIKWY QUAAWY

EKTIOPTIA 56vNong (anw): 4,2 m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s®

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPAR(£G) OUVOAIKWY
KPadAOHWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNoIPoTToINdEi yia T
oUyKpIan £vOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£€G) ouvolikwyv
KPadaOUWY PTTOPE VO XpNaIKOTToINGEi Kal aTnV TTPo-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.

A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPOASATHWV
KOTA TN XpRon Tou NAEKTPIKOU epyaAciou o€
TPAYHATIKEG OUVOAKEG HTTOPE VO S10@EPEl aTTd
Tn SnAwpévn TIPA(€G) EKTTOUTTAG avaAoya PE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaleiou, 1B1aiTEPA
T0 £i60G TOU TEPOYXiOU EPYNTiAG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

A\POEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AABETE Ta
KAaTAAANAa PETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOE!
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYUATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aaupdvovrag uTroywn 6AEg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgITOUpyiag 6TTWG Toug
XPOVOUG TToU To £pyaAEio gival EKTOG AgIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Tuppopewaong

Modvo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeIg Zuppodpewaong TrepIAapBavovTal GTo
Mapdptnua A oTo TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TpOEIBOTTOINOEIG AT PaAEiag
yia TO NAEKTPIKO EpyaAgio

AnPOEIAONOIHEH Al0BdoTe OAEG TIG TTPOEI-
dotroInoeig ao@dAeiag, odnyieg, EIKOvoypapnoEIg
Kl TTpoS1aypaPEG TTOU TTOPEXOVTAI HE OUTO TO NAE-
KTPIKO epyalegio. H pn Tipnan 6Awv Twv odnyiwv TTou
avaypaQoVTal KATWTEPW PTTOPET va KATaAREEl OE nAe-
KTpOTTANgia, TTupkayid ry/kal coBapd TpaupaTIoud.

DuldaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kl TIG 0dnyigg yia peAAo-
VTIKN TTOPOTTOUTTH.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYOAEION

AvaPEPETAI € NAEKTPIKSO EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEI-
Ta1 aTT6 TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU peUUATOG (UE

NAEKTPIKG KAAWDIO) A O€ NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPO-
doreital atmd prratapia (Xwpig NAEKTPIKO KAAWDIO).

Mposidotroinoeig aocPAAEIag yia TO

@opNTO TTAAIVOPOUIKO TTPIOVI

1. Na kpartdTe To NAEKTPIKO EPYaAEio aTTo TIg
HoVwuEVEG eTTIPAVEIEG AaBG OTav eKTEAEITE
EPYOOIEG KATA TIG OTTOIEG TO EGAPTNHA KOTTAG
pTTOpPEi VO £pBEI O€ ETTAQPN JE KPUPMEVA KOAW-
Bla. ¢ TTEPITITWAON ETTAPAG TOU EEAPTANATOG
KOTIAG ME NAEKTPOPOPO KAAWDIO, PTTOPET TA EKTE-
Beipéva HETOAAIKG €GaPTAPATA TOU NAEKTPIKOU
£PYOAEIOU va KATAOTOUV TA iBI0 NAEKTPOPOPA KAl
Va TTPOKOAETOUV NAEKTPOTTANGia OTO XEIPIOTH.

2. Na XpnOIUOTIOIEITE CPIYKTPESG 1} KATTOI0 AAAO
TPAKTIKO HECO Yia va ao@aAileTe Kal va oTnpi-
{eTe TO TEPAYIO EPYQCiag o€ pia oTaBepn TAAT-
@OpHa. Av KPOTATE TO TEPAXIO EPYQTiag PE TO XEpPI
oag ) eTavw OTo oWua oag, Ba gival aoTabég kal
UTTOpPEl va XAOETE TOV €AEyXO.

3.  Na XpnoiyoTrolgiTe TavTa YuaAid ac@alAegiag
TPOOCTATEUTIKA YUaAId. Ta ouvnBiopéva yuaAid
opdoewg 1 yuaAid nAiou AEN eivail yuaAia
ao@aAeiag.

4.  Na amro@eUyeTe TNV KO KAP@PIWV. Na eTT1-
BeWPEITE TO TEPAXIO EPYATIAG VIO KAPPIA KAl
aQaIPECTE TA TIPIV ATTO TN AgITOUpYia.

5. Mnv k6BeTe UTTEPHEYEDN TEPAYXIO EPYATInG.

6. Mpiv amwd TNV KOTTN, va EAEYXETE OTI UTTAPXEI
ETTAPKNAG ATTOOTAOOT YUPW ATTO TO TENAXIO
gpyaoiog woTe n Adpa raAivdpouikou 1rpi-
ovioU va pn XTUTrRoel To ddmedo, Tov TTadyko
£pyaociog, KTA.

7. Kpardre To epyaleio oTabepd.

8. Na BeBaiwveoTe 611 N Adua TTaAIvEpoUIKOU
Twploviou &ev ayyidel To TEPAXIO Epyaciag TpIV
TNV EVEPYOTTOINGT TOU SIAKOTITH.

9. Mnv MANOIAdeTE TO XEPIA OOG OE KIVOUPEVA
uépn.

10. Mnv ag@RiveTe 1o epyaleio avappévo. Na xeipi-
{eoTe TO EpyaAeio pOVO OTAV TO KPATATE OTO
XEp1.

11.  No oBAVeTE TAVTA TO EPYAAEIO KOI VO TTEPIME-
VETE VO OTOPATAOE! VA KIVEITAI EVTIEAWG N Adpa
TaAivdpopikoU Trpioviou Trpiv T ByddeTe amod
To TENAXIO0 EPYATiagG.

12.  Mnv ayyilete Tn Adpa TaAivdpopikou TrpiovioU
1 TO TEPAXI0 EPYATiag AMECTWG META TN AgITOUp-
yia. MTropei va gival e§aipeTikd {eoTd Kal va
O0G TTPOKAAETOUV EYKOUHATA.

13. Mn 6éteTe TO epyaAcio o€ AsiToupyia Xwpig
@oprTio 6Tav auTo dev gival atrapaitnTo.

14. MepIkd UAIKA TTEPIEXOUV XNUIKG TTOU UTTOPEI va
eival To§Ikd. Na TTpooéXETE WOTE VA ATTOPED-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAQPI PE TO
8éppa. Na akoAouBeite Ta Sedopéva aopdaAeiag
TOU TTPOUNBEUTH UAIKOU.

15. No XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA TTPOCWTTISA KATA
TNG OKOVNG/AVATTVEUOTAPA TTOU Eival KATAA-
AnAa yia To UAIKO Kal TNV EQOpHOYR 00G.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.
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A\POEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYPETE OTAV
Aaveon f oTnV £E0IKEIWON CAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTrokTABNKE a1rd eTTAVEIANUUEVN XPAON)

Va aVTIKATAOOTACEI TNV auoTnpR TAPNON Twv
KavOVWwYV ao@aAgiog Tou TrTapovTog epyaleiou. H
AANOAZIMENH XPHZH R n apéA&ia va akoAouBn-
OETE TOUG KOVOVEG AT PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTOPOV EYXEIPiISIO OBNYIWV PTTOPEI VA TTPOKA-

Aéoel coBapo TTPOCWTTIKO TPAUHATIOUS.

ZnUAVTIKEG 0dnYieg ao@AAEIag yia

KOOETO HTTATAPIWV

1. TIpIv XpPNOIUOTTIOINOETE TRV KACETA UTTATAPIWY,
S1aBAaaTE OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONMUEIWTEIG
mpo@UAAgNG (1) oTOV POPTICTA UTTATAPIWY, (2)
oTNnV pITaTapia Kai (3) oTo TPOIGV TTOU XPNOoi-
HOTTOIEl TNV pTTaTapia.

2. Mnv amroouvappoAoyHOETE | TTOPABRIACETE TV
KAoETa PTraTapiwv. MTTopei va €xel wg atoTéAe-
opa TTupKayid, utrepBépuavan i €kpnén.

3. Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel utrepfo-
Aikd BpaxUg, OTOPOTAOTE TN AsITOUpyia opé-
owg. AAIWG, UTTOPEi Va £XEl WG ATTOTEAECHA
Kivduvo utrepBéppavong, mBavda eykavpaTta i
aKOuN Kal €Kkpnén.

4. Edv nAekTpoAUTNG pTrel oTA PATIA OOG, SETTAU-
VETE To JE KABAPO VEPOS Kal INTAOTE 1ATPIKA
@POoVTIda apéowg. AAAIWG, HTTOPET VO EXEI WG
aTroTEAECHA ATTWAEIA TNG 6pAONG OOG.

5. Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA HTTOTAPIWV:
(1) Mnv ayyilete TOUuG TTOAOUG PE OTISATTOTE

AYWYIHO UAIKO.

(2) Ato@elyeTe VO aTTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTaTapIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
AAAa peTAAAIKG QVTIKEIMEVA OTTWG KOPPId,
vopiopaTa, KA.

(3) Mnv gkBETETE TNV KACETO PTTATAPIWY OTO
vepo n ot Bpoxn.

"Eva BpaxuKUKAwpA pPTTaTapiog HTTopEi va

TPOKAAEDEI uEYAAN por peUPATOG, UTTEPBEP-

pavon, mlavd eykaupara akoun Kai coapn

BAGRN.

6.  Mnv amroBnKeUETE KAl UV XPNOIMOTIOIEITE TO
£pYOaAEio Kal TNV KACETA PTTATAPIWY OE TOTTO0E-
oigg 6ToU N Bepuokpacia HTTOPEi va PTACE! i
va §erepdoel Toug 50°C.

7. MnV KOiTE TNV KAGETA PTTATOPIWY OKOMN KOl
€dv éxel ooBapn ¢nuId i gival evieAwg @Bap-
Hévn. H KaoéTa PIrartapitv YTropEi va eKpayei
OTn QWTIA.

8.  Mnv KOPpPWOETE, KOWETE, CUVOAIWETE, TTETAZETE
A PISETE KATW TNV KAOETA PTTATAPIWY, OUTE VO
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIJEVO ETTAVW
OTNV KACETA HTTOTAPIWV. TETOIO CUMTTEPIPOPS
UTTOPEI Va €XEl WG ATTOTEAECUA TTUPKAYIE, UTTEP-
6¢ppavon 1 €kpngn.

9.  Mn XpNOIUOTIOIEITE PTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEI
gnpia.

10. O1 pmraTtapieg 1I6VTWV AiBiou TTou TrepiExovTal
UTTOKEIVTAI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOUoBeTiag yia
emIKiviuva ayadd.

Ma ePTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTOPAdEIYHA aTTO

TPiTa PEPN, TIPETTEI VO TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG,

ol EIBIKEG ATTAITAOEIG OTN CUOKEUOTIa Kal N €TTION-
yavon.

MNa TTpogToIpaaia Tou aToIXEIOU TTOU ATTOGTEAAETAI,
€ival aTrapaitnTo va upBouAeuTeiTe évav 181K
yia emmikivouva uAikd. Etriong, TnpAoTe Toug da-
voUg, 1o avaAuTIKoUg £BVIKOUG KavovIouoUG.
KaAUyTe pe autokOAANTN Taivia rj KpUYTE TIG
QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUOKEUAOTE TNV PTTATOPIO PE
TPATTO TTOU VA UNV UTTOPET VO JETAKIVEITAI HEOT OTN
ouokeuaaia.

11. OTaV ATTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWYV,
aQaIPECTE TNV a1ro TO EpyaAeio kal S10B€aTE
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnpARoTE TOUG
TOTIKOUG KOVOVIOHOUG TTOU OXETI{oVTal UE TN
81a6g0on Tng pITaTapiag.

12. XpnOIMOTIOIACTE TIG HTTATAPIEG HOVO HE TA
mpoiévTa TTou KaBopilel n Makita. Av ToTToBeTh-
OETE TIG UTTOTAPIEG OE PN cupBaTd TrpoidvTa uTro-
pei va €xel wg aTToTéAeapa TTUpKayId, UTTEPBOAIKN
BeppoTNTa, £KPNEN 1) dlapPOor) NAEKTPOAUTN.

13.  Av Bgv XpNOIYOTTOIEITE TO EPYAAEio yia peydAo
XPOVIKO d1doTnHa, TTPETTEI Vo BYAAETE TNV
HTTaTapia a1ré 1o epyalsio.

14. Kard Tn SI1dpKEIa KAl JETA TN XPRON, N KATETA
HTTATOPIWV PTTOPEi VO BeppavOei, yeyovog TTou
HTTOPEi VO TIPOKAAECEI EYKAUMATA 1) EYKAUMATA
amré xapnAn Beppokpaaia. MpooéxeTe To XEIPI-
OO TWV JETWV KAGETWV PTTATAPIWYV.

15. Mnv ayyi§eTe Tov akpodEKTN TOU Epyaleiou
AUEOWG META TN XPON ETTEISH UTTOPEI Va EXEI
{eoTOOEI OPKETA VIO VO TTPOKOAECEI EYKAUHATA.

16. Mnv a@nvere Bpadopara, okévn | Bpouid va
KOAANOEI OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KAl TIG
EYKOTTEG TNG KOOETAG UTraTapiwy. M1ropei va
TTpoKaAéoel BEppavan, wTid, ékpnén Kal SUCAEI-
Toupyia Tou EpyaAgiou A TNG KAGETAG PTTATAPIWY,
£XOVTAG WG OTTOTEAEOPA EYKAUPATA F} TTPOOWTTIKO
TPAUMATIONO.

17. EKT6G av 10 epyaAeio utrooTnpidel Tn XprRion
KOVTA 0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG,
HNV XPNOIYOTIOIEITE TNV KAGETA MTTOTAPIWYV
KOVTG O€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG.
Mrropei va €xel wg atroTéAeapa duoAeimoupyia i
OTIGOIUO TOU EPYAAEIOU 1) TNG KATETAG PTTATAPIWV.

18. Kp®uAdgTe TNV PTrarapia Jokpid amo maidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI'IPOZOXH: Na xpnoiyotroigite poévo yvioieg
pmratapieg Tng Makita. H xprion pn yvioiwy ptrarta-
piwv Makita, | yTTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
pTTOPE VO £X€E1 WG aTTOTEAETPA TN PAEN TNG PTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKO TPAUPATI-
opo kal BAGRN. Etiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng

Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

2UlBOUAEG yia Tn BlaTthpnon TnG
psylcnng {wNg ptraTtapiag

DopTieTE TNV KAGETA HTTATAPIWV TIPIV OTT6 TNV
AAPN aTTOoPOPTIoN TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
Tn AgiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE
TNV KAOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10XU epyaleiou.

2. TloT€ pnv eTava@QopTiJeTE I TTARPWS Pop-

TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEPp@OPTION
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HEIWVEI TNV WPEAIUN WA TNG PTTATAPIAG.

3. Na @opTileTe TNV KAGETA PTTATAPIWY OE BEPHO-
Kkpaoia dwpartiou, dnAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. ApROoTE pIa BEPUN KATETA PTTATAPIWY VO
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTICETE.

4. 'Otav dev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA-
PIWV, aQAIPECTE TNV ATTO TO EpYaAEio i} TOV
QOPTIOTH.

5.  No QOpTIiJeTE TNV KACETA PTTATOPIWY EAV eV TN
XPNOIMOTIOIEITE YIa HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(TTrepioodTEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIrPA®H

AEITOYPTIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEiOU KOI TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OTTO OTro1adATTOTE PUB-
Hion A €Aeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

Tommo0£Tnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWYV

AI'IPOZOXH: Noa oBAveTe TavTa TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HTTATAPIWV.

AI'IPOZOXH: KpatnoTe 1o epyaAeio kai TRV
KOOETA TTATAPIWYV OTABEPG KATA TNV TOTTOBETNON
A a@aipgon TNG KaoETag PTrarapiwyv. Edv dev kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWV OTABEPA
pTTOpEi va YAIoTprioouV aTré Ta X£pIa 0ag Kal va TTpo-
KANBei BAGBN oTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA PTTOTAPIWV

KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHOTIONAG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KOOETA JTTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO PITTOTAPIWY HE TNV
€yKOTTA 01O TrEPIBANUa Kal oAIoBARoTe TN 01N B€0N TNG.
ToTroBeTACTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VA GOPAAITEl OTN
B¢€on NG, yeyovog TTou UTTODEIKVUETAI JE EVA XAPAKTNPI-
OTIKO 1X0. AV PTTOPEITE VO BEITE TOV KOKKIVO DEIKTN OTTWG
QTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, DEV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

MNa va a@aipéoeTe TNV KOCETA PTTATAPIWY, OAIOBROTE

TNV a1d TO EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTI OTO UTTPO-

aTIvVé PEPOG TNG KOOETAG.

» Eik.1: 1. Kékkivog deikng 2. KoupTri 3. Kaoérta
HTTaTapiv

AI‘IPO}.'OXH: No ToTroB€TEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTApPIWV TTARPWG PEXPI VA MN BAETTETE TOV
KOKKIVO BgikTn. Edv dev ao@aNioTei, uTropei va Tréael
aTTé TO £PYAAEIO TUXAIA, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ 0dg 1 kATTOI0V AAAO YUpPW OOG.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
pIwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pe eUKoAia,
TOTE BEV €XEI TOTTOOETNOEI KATAAANAQL.

200TNUA TTPOCTACIAG JTTATAPIAG

H kaoéta prratapiwy gival e§oTAIopévn pe éva ouoTnua
TIPOOTOCIaG PTTaTapiag. Autd To GUCTNPA ATTOKOTITEI
auTépaTa TNV IoXU TTPOG TO POTEP YIA VO TTAPATABEi N
diapkela {wng TNG PTTaTapiag.

To epyaAeio oTapaTdEl QUTOPATA KATA TN SIAPKEIR TNG
Aeitoupyiag av 1o epyaAeio fi/kal n prartapia Bpebouv
KATW aTT0 TIG TTAPOKATW CUVOAKEG:

Ymep@optwon:

To epyaAeio Aeitoupyei e TPOTTO WOTE va avaykagetal
va kaTavaAwvel acuviABioTa uwnAd pelpa.

Z€ aQuTh TNV KATAOTAOT, A@ACTE TN OKAvOAAn SIOKOTITH
Kal SIaKOYTE TNV EQAPHOYH TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOP-
TWON Tou EpYOAEiou. XTn ouvéxela, TpapnéTe Eava tn
OKavOAAN SIOKOTITN yIa ETTAVEKKIVNON TOU EPYAAEioU.
Av 10 epyaAeio dev EeKIVAEL, N UTTOTApia EXEI UTTEPBEP-
Haveei. Ze auTA TNV TTEPITTITWON, APACTE TNV PTTATAPIa
va wuxBei Tpiv TpaBnrgeTte {avd Tn okavedaAn dIakOTITN.
XaunAn Tdon prratapiog:

H evarmopeivouoa xwpnTiKOTNTA YTTATapiag eival TToAU
XapnAn kai To epyaAeio dev Ba Aeitoupynoel. Av Tpafni-
gete TN okavdAaAn S1akOTITN, To HoTEP Ba TeBE Lavd oe
Aeitoupyia aAAd Ba oTapathgel oUVTOUa. Z€ AQUTH TNV
TIEPITITWON, ETTAVOQOPTIOTE TNV PTTATAPIA.

Ep@dvion utroAeiropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kao€Teg uymarapiag pe Tnv evOEIKTIKN
Auyvia

MAPATHPHZH: AvdAoya pe Tig GUVOAKEG Xprong Kal
Tn Beppokpaacia TepPIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTopEi va
dla@épel Aiyo a1réd TNV TTPAyUATIKA XwenTIKOTNTA.

MéaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA PTTATAPIV
yla va UTTOBEICETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTITA.

» Eik.2: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

» Eik.3: 1. EvOelkTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvoeIkTIKEG
Auyvieg

LXT

Meprypagn o@dApaTog

To ogUoTnua TTPoCTACiaG PTTATapiag
AeiToupyei.

t } ®doprioTe TNV umatapia fj eAéygre GAAoug
0000 TIApAyoVTEG TOU GUCTHAPATOG TTPOCTACTOG
uTTaTapiag.
+ Il Mropei va TTpoékue duoAeiToupyia oTnv
JTaTapia.

EmAoyn TnG KOTTIKAG AgIToupyiag

MTTOpEiTE VO XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEIO QUTS PE
KOTTTIKF) AEITOUpPYia KAPTTUANG 1y euBeiag (TTavw Kal
KATw). Me TNV KOTITIKA A€IToupyia KaPTTUANG, N Adua
TIAAIVOPOMIKOU TTpIoVIOU WOEITaI TTPOG Ta EPTTPOG Kal
augdvetal TTOAU n TaxUTNTA KOTTAG.

» Eik.4: 1. MoxA6g aAAayrg KOTITIKAG AeIToupyiag
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MNa va aAAGEETE TNV KOTITIKA AgIToupyia, BE0Te TOV HOXAS
aAAayrg KOTITIKAG AeIToupyiag aTtnv €mOupunTr Béon
KOTITIKAG AeIToupyiag. AvatpégTe oTov TTivaKa yia va
€TMIAECETE TNV KATAAANAN KOTITIK AgIToupyia.

Oéon Kotrrikn Asitoupyia | EQappoyég

Ma TNV Kot HaAakoU

atogaAiol, avogeidwTo
aToaAI0U KOl TTAQOTIKWY.

0 KotrTikry Aeitoupyia
euBeiag

Ma v kaBapr) kot E0Aou
KOl KOVTPOTTACKE.

| KotrTikny Aeitoupyia
MIKPAG KaHTIOANG

Ma Tnv Kot paAakoU
atagaAiol, aAoupiviou Kai
oKkAnpoU §uAou.

Il KotrTikA Aeitoupyia
HETPIAG KAPTTUANG

Ma Tnv KoTrr UAOU Kai
KOVTPOTTACKE.

Ma ypriyopn kot ahoupi-
viou Kal paAakoU atoaAioU.

1l KotrTiki Aeimoupyia
HEYAANG KapTTOANG

Apdon S1aKOTITN

AnpPozoxH: Mp1v BAAETE TNV KOOETA PTTOTA-

piag péoa aTo epyaleio, va eAEyXeTe TTAVTA va
SeiTe av n okavdAAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KAVOVIKA Kol ETIOTPEPEI 0T Béon «OFF» 6Tav
eAeuBepwveETaI.

AI‘IPOZOXH: ‘Orav 10 epyaleio dev BpiokeTal
o€ AeIToupyia, TTATAOTE TO KOUUTTi KAEIBWpaTog/
EekAe1dwparog a1 Tnv TAeupd «B» yia va KAEI-
OWOETE TN OKAVSAAN SIAKOTITH OTNV AVEVEPYN
0éon.

Ma ypriyopn koA §uAou
Kal KOVTPATTAQKE.

MNa va pnv mEéoeTe TN OKavOAAn dIakdTITn KaTé AGB0oG,
TTAPEXETAI £Va KOUMTTI KAEIBWHATOG/EEKAEIBWATOG.

MNa va BéoeTe o€ Acitoupyia To epyaleio, TEOTE TO KOU-
HTTi KAEIOWHATOG/EEKAEIBWPATOG TTPOG TNV TTAEUPE «A»
Kal TpapAETe TN oKavodaAn dIakoTITN.

MeTd Tn Xprion, va TTatdre TAVTA TO KOUMTT KAEIOWHO-
TOG/EEKAEIBWHATOG aTTd TNV TTAEUPE «By» yia va KAEIBW-
OETE TN OKAVOAAN BIOKOTITN.

» Eik.5: 1. Kouptri KAEIBWHPATOG/EEKAEIBWMATOG

H taxUtnTa Tou epyaheiou augdveTtal 600 augaveTe TNV
TTiean oTn okavodAn diakdTITn. AQAOTE TN oKavdAaAn
SIAKATITN YIO VO OTAUATACETE TO EPYAAEIO.

» Eik.6: 1. ZkavddAn d1akoTTNG

HAekTpoviké @pévo

To epyaAeio auTo gival eEOTTAIOUEVO PE NAEKTPIKS PpEvo.
Av TO €pYOAEIO ATTOTUYXAVEI CUVEXWG VO OTAPOTAEI
ypriyopa a@oul a@rveTe Tn okavddAn S1akoTITh, {NTACTE
TNV ETTIOKEUN TOU £PYaAEiOU aTTO KEVTPO EGUTTNPETNONG
Tng Makita.

2YNAPMOAOIHZH

AnPosoxH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO £pYa-
Agio gival oBNOTO KAl N KACETA PTTOTAPIAG EXEI
apaipedei TPIV EKTEAECETE KATTOIN EPYOTia OTO
epyaAeio.

TomroBéTnon Kal apaipeon TNG

Adpag TaAivépopikou TTpioviou

AI‘IPOZOXH: Na kaBapifeTe TavTa 6Aa TO
Bpavoparta Kal Ta {Eva CWHATA TTOU £XOUV TTPO-
okoAAoel oTn Adpa TTaAivdpopikoU TTpioviouU fi/
Kol oTn OAKN Adpag. Av 8ev TO KAVETE QUTO, PTTOPET
va unv gival apketd o@iypévn n Adpa TaAivopopi-
KOU TTpiovioU Kal va TTPokANBei coBapdg aTouIkog
TPAUPATIOUOG.

AITPOZOXH: Mnv ayyilete Tn Adpa raAivépopi-
KOU TrplovioU i} TO TEMAXIO EPYACiaG AUETWG HETA
Tn Aeitoupyia. MTropei va gival aIpeTIKG KaUTA Kal
va TTPOKAAECEl £yKaupa 0To dEPUa 0OG.

AI‘IPOZOXH: Na ao@alileTe TavTa TN Adpa
TTaAIvEpopikoU TTpioviou oTaBepd. Av dev O@igeTe
KOAG TN Adpa TTaAivepopikoU TTpIovioU, ITTOPET va
TPoKANBEei oTTdoIyo TNG Adpag r} coBapog aTopIKOG
TPOUUATIOPOG.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoipoTroigite povo Adueg
TTaAivépouikou rpioviou TUTrou B. Av xpnaipo-
TroINOETE AGUES DlaPopETIKEG aTTd TUTTOU B, Ba TTpo-
KANBei aveTTapkég ai§iuo TNG Adpag TTaAivopouikoU
TIpIOVIOU, €XOVTOG WG OTTOTEAEGUO COBAPS ATOMIKO
TPAUMATIOUO.

APosoxH: Otav Byddere Tn Adpa TaAivipopi-
KoU Trp10VIoU, TTIPOCEXETE VA UNV TPOUHOTICETE TA
SAkTUAO 0ag pE TNV AKPN TNG Adpag TTaAIvEpopi-
KOU TrpIovioU N TIg MUTEG TOU TEPAYiOU Epyaaiag.

1. XoAapwoTe T0 PTTOUAGVI OTNV UTTOdoXA Adpag

TTAAIVOPOMIKOU TTPIoVIOU apIoTEPOCTPOPA PE TO EEAYW-

VIKO KAEID.

» Eik.7: 1. YTmodoxn Adpag TaAivépouikoU Trpioviod
2. MtrouAbvi

2.  Eiocaydyete TN Adpa TaAIvOpopIKoU TpiovioU, PE
Ta 86VTIO AdUag OTPAPPEVA TTPOG TO UTTPOOTA, HEéoa
oTnv uttodoxn Aduag TTaAivOpopIKoU TTpIovioU pEXP!
TéEPHA.
» Eik.8: 1. Ytodoxr Aduag TTaAivdpopikou Trpl-
oviou 2. Adua TTaAivepopikoU TTpioviol
3. KUAivdpog

EIAOINOIHXH: BeBaiweeite 671 TO Tiow GKPO TNG
Adpag TaAivdpopikoU Trpioviou Taipiddel péoa
oToV KUAIVEpoO.

3. ZoigTe TO PTTOUAOVI BECIGOTPOPA YIa VA aoPaAi-

o€Te TN Adpa TTaAIvEpopIkoU TTpioviou.

» Eik.9: 1. YTodoxn Adpag TaAivépouikoU Trpioviod
2. MTTOUAGVI
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EIAOIMOIHZH: Tpapnigte eAa@pd Tn Adpa TTaAIv-
SpopIkoU TrpiovioU yia va Befaiwdeite 611 n Adpa
TTaAIVEpOUIKOU TTpioviou dev Ba TéoEl KATA Th
AeiToupyia.

MNa va agaipéoete TN Adua TTaAivOpouikou Trploviou,
akohouBroTe Tn Sladikaoia TOTTOBETNONG PE aVTIOTPOPN
geIpa.

MAPATHPHZH: Na AiTTaiveTe TTEpPIOTOOIAKE TOV

KUAIVOpO.

PUAagn eSaywvikou KAeISI0U

‘Otav dev xpnoipoTroleital, UAGETE T EaYWVIKO KAEIDI
OTTWG OTTEIKOVICETAI OTNV €IKOVA, YIO VA PNV TO XAOETE.

EioaydyeTe Tov KovTé Bpayiova Tou £EaywvikoU KAEIDIOU
aTtnv ot ammodrikeuong. MeTd, oTTpwETE TOV pakpU
Bpayiova Tou egaywVviKou KAEIBIOU PEXPI TOV YAVT(O
pEXPI VO aog@aAioel oTn B€an Tou.

» Eik.10: 1. Ot amoBnkeuong 2. [avtfog

KdAuppa okévng

AI‘IPOZOXH: No @OopdATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA
YuaAid otav B€TeTe TO Epyaleio o€ AeiToupyia PE TO
KAAuppoa okOvng XaunAwpévo.

EIAOINMOIHZH: £nkwoTe To KAAUPPA OKOVNG
HEXPI TEPUO OTAV EKTEAEITE KWVIKEG KOTTEG.

XaunAwoTe To KAAUPPA OKOVNG VIO VO ATTOTPEWETE TNV
€KTOEEUON BPAUCPATWY KATA TN AgITOUpyia.
» Eik.11: 1. Bdon daytuAou 2. KdAuppa okévng

MAPATHPHZH: AokioTe atmaAd Trieon otn Baon
SaxTUAOU pE TOV avTixelpa ) TO dAXTUAS 0ag eV
oUpeTe TO KAAUPPA oKOVNG KATW A ava TTavw.

AEITOYPTIA

AI'IPOZOXH: KpatioTe 10 epyaAeio oTabepd
WoTE N Bdon TaAIvEpouIkoU TTpIovIoU va KABeTal
OHOIOOPPA OTO TEUAXIO EPYNTiag XWPig va yép-
VEL Av dgv TO KAVETE QUTO, UTTOPET va oTTdael N Adua,
£X0VTAG WG ATTOTEAEOHA 0OBAPO TPAUNPATIOHO.

AﬂPOZOXH: MepdoTe TO TTAAIVEPOMIKO TTPIOVI
HéoO a1To TO TEMAXIO EPYATiag TTOAU apyd oTav
KOBETE KAPTTUAEG Kal YPAMMEG TTOU Sev gival iolEG.
Av gavaykdoeTe TNV Kivnaon Tou epyaleiou, PTTopEi
va TTPOoKANBEi Aogn eTTIQAVEIQ KOTTAG KAl OTIACIYUO TNG
A&pag TTaAivépopikoU TTpiovioU.

EvepyotroifoTe 10 epyaieio xwpig n Adpa TaAivépopi-
KOU TTPIOVIOU va EPXETAI OE ETTAQPNA PE TiTTOTA. [EPIPEVETE
péxp! N Adpa TTaAivdpopikou Trpioviol @TacEl OTNV
TAAPN TaxUTNTA TNG. META, TOTTOBETAOTE TN BAon
TIOAIVOPOIKOU TIpIoVIOU ETTITTESA ETTAVW OTO TEUAXIO
€pyaoiag Kal JETAKIVAOTE aTraAd To epyaAeio TTpog Ta
MTTPOOTA, KATA PAKOG MIOG YPOUMAG KOTTHG TTOU €XETE
ONUEIWOEI ATTO TTPIV.
» Eik.12: 1. pappn kotAg 2. Bdon maAivdpopikou
TIpIoviou

Nogotopn

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwVEDTE TTAVTOTE OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo Kai £XeTe BydAel TNV KACETA
HTTATAPIWV TIPIV YEIPETE TN BAon.

EIAOINMOIHZH: InkwoTe To KAAUPPA OKOVNG
HEXPI TEPHA OTAV EKTEAEITE KWVIKEG KOTTEG.

H Bdon aAivdpouikoU TrplovioU PTTopEi va TTapel KAion
o¢ oTroladnTToTE TTAEUPE (apIoTEPA 1 DeCId) o€ oTToIadN-
TTOTE Ywvia peTagl 0° kai 45°, emMTPETTOVTOG O€ E0GG VA
KAVETE AOGEG (UTTO ywvia) KOTTEG.

» Eik.13

1. XpnoIPoTIoINGTE TO TTAPEXOHUEVO EEAYWVIKO KAEIDI

VIO VO XOAAPWOETE TO UTTOUAGVI GUYKPATNONG TTOU

ao@aAigel Tn Baon TTaAIvOpouIKoU TTpIovIoU GTNV TTPOE-

TAeypévn KaTakdpuen B€an.

2. MerakiviaTe Tn Baon TTaAivdpopikou Trpioviou

TTPOG TA TTOW 1 TTPOOTA, WOTE TO PTTOUAGVI OUYKPA-

TNONG va gival TOTTOBETNUEVO OTO KEVTPO TNG KWVIKAG

OXIOWAG 0€ OXAMa aTaupou aTn Baaon.

» Eik.14: 1. Kwvikn oxioun 2. MTTouAdvi ouykpdTn-
ong 3. Bdon mraAivdpopikou trpioviou

3. Teipete Tn Baon TaAivopopikoU TTpiovioU GTn
ywvia TTou aTraiTeiTal.
» Eik.15: 1. KAipoka ywviag

MAPATHPHZH: Avatpégre oTig KAiJaKeG ywviag oTn
Bdaon TaAivdpouIkoU TTplovioU yia va puBpicETE TNV
€MOUPNTA 0aG KWVIKN ywvia pe akpifeia.

4.  X@i¢Te KAAG TO PTTOUAGVI CUYKPATNONG Yia va
ac@aAioeTe TN Baon TaAIvOpouIkoU TTpiovioU UTTo
ywvia.

Eumrp6001£G 106TTEDEG KOTTEG

XaAapwaTe To UTTOUAGVI CUYKPATNONG TTOU G PAAICEl
TN Baon TTaAivopopIkoU TTpIovIoU XPNGIPOTIOIWVTAG TO
TIOPEXOUEVO EEAYWVIKO KAEIDI.

0pete TN Bdon TaAivdpopikou TTpiovioU TEPUA TTIoW.
MeTd, o@i§Te KaAd To uTTOUAGVI CUYKPATNONG Yia va
ao@aAioeTe Tn Baon TTaAivopopikoU TTpioviol aTn B€éon

™ms.
» Eik.16: 1. MmouAdvi ouykpdrtnong 2. Baon maAiv-
OpopIkoU TTpIovioU

ATTOKOTTéG

Mtropouv va yivouv atrokoTrég pe pia atd duo uebo-
doug: «AIdTpNon HIag OTAG évapgng» ) «Babid KoTA».

AidTpnon piag o1 évapéng

Mo EOWTEPIKEG ATTOKOTTEG XWPIG APXIKF KOTTF) EVIOG EVOG
GKPOU, TTPO-TPUTTAVIOTE MIa OTTH évapgng pe dIGUETPO
12 mm ) peyaAuTepn.

Eicaydyete Tn Adpa TaAivopopikou Trpioviol péoa aTnv
oTTA évapgng yia va EEKIVAOETE TNV KOTTA 0aG.

» Eik.17
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Ba6ia koA

Aev xpe1deTal va avoigeTe pia ot évapéng f va dnpi-
OUPYAOETE PIa APXIKA KOTTH QV EVEPYNOETE TIPOOEKTIKA
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN CUVEXEIQ.

1. Ayyigte T0 pTpoaTIvé dKpo TG Bdang TTaAivdpopi-
KoU TTpIovIoU OTO TEPAXIO epyaciag. MEipeTe TO epyaAeio
WaTe To AKPOo TNG Adpag TTaAIVEpOopIKoU TTpIovIoU va
€ival OTPaPPEVO OTN YPOUMA KOTTAG GTNV ETTIQPAVEIQ TOU
TEPayiou epyaaiag.

2. Evw kpatdre Tn B€on epyaieiou ETTEVW OTO TEPA-
XI0 Epyaaiag, EOTE TN OKAVOAAN dIaKOTITN.

3. XapunAwoTe TTPOCEKTIKA TO KATW GKPO TNG BAong
TTOAIVOPOMIKOU TTPIOVIOU ETTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU
Tepayiou epyaaiag, WoTe N Adpa TTaAivdpopikoU Trplo-
vioU va diatpuTrd oTadiokd To TEdxIo Epyaaiag.
MNAPATHPHZH: MoAig n Adpa TraAivdpopikou Tpio-
vioU Trepdoel péoa amoé 1o TEPAYIo Epyaaiag, ToTo-
BetoTe TN BAoN TTAAIVOPOMIKOU TrpIovioU ETTITTES O
ETTAVW OTN ETMPAVEIN TOU TEPAYIOU EPYOTTAG.

4.  ZeKIvAOTE va OKOAOUBEITE TN Ypapur KOTTAG TTou
EXETE ONMUEIWOEL
» Eik.18

Akpa TEAEIWPATOG

Ma TNV TTEPIKOTTA AKPWV A TN pUBJION JIOOTACEWY,
TEPAOTE TN AdPa TTAAIVEPOUIKOU TTPIOVIOU EAAPPE KATA
HAKOG TWV AKPWV KOTTAG.

» Eik.19

Kot} ueTdAAwv

‘Otav k6BeTe PETAANO, VO XPNCILOTIOIEITE TTAVTA £Vl
KATEAANAO WUKTIKG Uypo (AGdI KOTTAG). Av dev TO KAVETE
auTd, Ba TTpokAnBei anuavTikn eBopd TNG Adpag
TTaAIVOPOIKOU TTpIovIoU. AvTi yia T XPHon WUKTIKOU,
UTTOPEITE VO YPOATAPETE TO KATW PEPOG TOU TEPAYiIOU
£pyaciag.

Eaywyn okévng

EIAOINMOIHZH: Aev sival duvatr n e€aywyr oK6VNG
6TaV TTPAYPATOTIOIOUVTAIl KWVIKEG KOTTEG.

2TAOTE €aywyn OKOVNG YIa TO TTAAIVOPOUIKS TIPIOVI 0aG.
O1 AeiToupyieg KaBaprg KOTIAG PTTOPET va ekTEAOUVTaI OTAV
ouvdEeTE NAEKTPIKN okouTra Tng Makita oTo epyaleio oag.
» Eik.20

1. XapnAwaoTte 10 KGAUPPa oKOVNG TIPIV TN
AeiToupyia.
» Eik.21: 1. Bdon daxTUAou 2. KdAuppa okévng

MAPATHPHZH: AokoTe atmaAd Trieon otn Baon
SayTUAOU PE TOV QVTiXEIPA A TO DAXTUAS 0OG EVW)
OUPETE TO KAAUPPA OKOVNG KATW A Eava TTavw.

2. EiocaydyeTe T0 GKPOU TOU EUKAPTITOU CWARVA avap-

pAPNONG OTNV OTIf TTPOGAPTNCNG OTO TTIOW PEPOG TOU

£pYaAEiou XPNOILOTIOIWVTAG Ta UTTPOCTIVG OTOMIO 22.

» Eik.22: 1. Om) mpoodptnong 2. MTrpoaTivd oTépia
22 3. EUKauTITOg CWARVag avappo®nong
4. MTrpoaTiva otépia 38 5. ZUvOeapOg
22-38

97

MAPATHPHZH: MNpocTtoipdoTte évwon 22-38 €dv 10
AKpo EUKAUTITOU CWARVa avappdenang Trou diabE-
TETE €ival OUCEUYUEVO PE PHTTPOCTIVG OTOMIO 38.

0dnyo6g KoppaTiou

TpoaipeTikd e§dpTnua

AITPOZOXH: Na BeBaIWVEDTE TTAVTOTE OTI TO
epyaAeio gival ofNoTO Kal £xeTe BYAAEl TRV KACETA
MTTOTAPIWY TTPIV TOTTOBETACETE N APAIPECETE
egaprApara.

EuBcieg kotrég

XpnoigoTroIRoTe Tov 0dnNy06 Koupariov (kavovag odn-
Y66) yia va egao@alioeTe ypryopeg, kaBapég, ialeg
KOTTéG. To TTpoCApPTNUA 0dG Bonbdel va KOWETE TO TEUE-
XI0 €Epyaaiag amodoTIKG o€ kKoppdTia TTAGToug 160 mm
1 AIiyOTEPO Kal va ETTITUXETE TNV EMOUPNTH oKpieia Ye
€UKOAIQ.

» Eik.23: 1. 00ny6g koppariov (kavévag odnyog)

Eicaydyete Tov Bpayiova 0driynang Tou odnyou Kop-
paTiol yéoa oTnv TETPAYwvN OTTH TNG Bdong TTaAivdpo-
HIKOU TTpIoVIOU PE TOV 08NY6 KOPPaTIoU TOTTOBETNUEVO
XapnAoTepa atrod TNV TTAGKA BAong.
ZUpeTE TOV 00NYO KOUMATIOU OTO £TMOUPNTO TTAGTOG
KOTTNG KOl ETA OQIETE TO PTTOUAGVI VIO VO ACPaAiTETE
™ Béon.
» Eik.24: 1. Bpayiovag odriynong 2. MouAdvi

3. 0Odnydg koppatiou (kavévag odnyog)

4. NAdaka Baong

KukAIkég KOTTéG

XpnoipoTrolaTe Tov 0dNyod KopuaTiod (Kavovag
00nyo6g) ME TOV KUKAIKG TTEipo 0dAynong wg didTtagn
KUKAIKAG KOTTAG. MTTopEiTe va kOBeTe KUKAOUG A TOEa pE
akTiva 170 mm A pIkpoTEPN.

» Eik.25: 1. 0Odnyog koppatiov (kavévag odnyog)

AI‘IPOZOXH: Mnv ayyileTe Tn pOTN TOU TrEipOU
KUKAIKOU 08nyou. H aixunper p0Tn Tou TTEipou KUKAI-
KOU 08nyouU PTTOPEi va TIPOKAAETEI TPAUPATIONO.

1. Eioaydyete Tov Bpayiova odrjynong Tou odnyou
KOppaTIoU yéoa GTNV TETPAYwWVN OTT TNG BAONG TTAAIV-
OpopIkoU TTpIovIoU PE Tov 0dnyd KopuaTioU TOTToBeTn-
pévo uwnAdTepa amoé Tnv TTAdKa Bdong.

2. Eioaydyete Tov TrEipo KUKAIKOU 08nyou péoa ato
otroladrToTe aTrd TIG dUO OTTEG aTOV 08NYO KOPPaTIOU
aTTé KATW TTPOG Ta TTAVW.

3.  BidwoTte 10 KOXAIWTO KOPBio OTOV TTEIPO KUKAI-
KoU 0dnyou ylia vo ao@aAICETE TOV TTEIPO OTOV 0ONYO
KoppaTiou.
» Eik.26: 1. Bpayiovag odrjynong 2. MTTouAodvi

3. Odnyd¢ koppaTiol (kavovag odnyog)

4. Meipog kKukAIKoU 0dnyou 5. KoxAiwTé kop-
Bio 6. MAdka Baong

4.  XUpeTe TOV 0ONYO KOPMATIOU OTNV ETTIBUUNTA
QKTiva KOTTAG KOl META OQIETE TO PTTOUAGVI YO va acpa-
Niogte T Bon.
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MAPATHPHZH: Na xpnoipoTroleite révia Adueg
TraAivdpopikou Trpioviol ap. B-17, B-18, B-26 | B-27
éTav k6PBeTE KUKAOUG A TOEA.

Aidragn amro@uyng okARBpwv

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: Aegv gival duvaTti n xprion Tng did-
Tagng amopuyng okARBpwv 6TAV TTPAYHATOTTOI0U-
vTal Ao§oTopEG.

EykataoTtioTe Tn S14Tagn amopuyng okARBpwv yia

KOTTEG XWPIG OKARBPEG.

MeTtakivijoTe Tn Baon TTaAivEpopikoU TTpIovioU TEpUa

UTTPOCTA Kal TTPOCaPTACTE TN SIGTAEN ATTOQUYNG OKAR-

Opwv atrd TNV KETw TTAEUPA TNG BACNG.

» Eik.27: 1. Bdon maAivdpopikoU Trpioviou 2. Aidtagn
aATTOQUYNG OKARBpWV

MAPATHPHZH: Otav xpnoiyoTrolgite TNV TTAGKO
KaAUppaTog, TOTTOBETAGTE TN dIGTAEN ATTOPUYAG
OKARBPWYV ETTAVW OTNV TTAGKA KAAUUHOTOG.

MAdka KAAUPHATOG

lMpoaipeTiko e§aprnua

MpooaptAoTe TNV TTAGKA KAAUPPATOG ETTAVW OTN Bdon
TTaAIVOPOIKOU TTpIoVIoU OTav KOBETE SIAKOOUNTIKA
EUAOQUAAQ, TTAOOTIKA, KTA. MpooTaTeUEl EUaioBnTEG
€UBPAUOTEG ETTIPAVEIEG OTTO TN {NUIA.

TotroBeTAOTE TNV TTAGKA KAAUPPATOG TTEVW OTT TV
TTAGKA BAoNG. ZTPWETE TNV TTAGKA KOAUPPATOG VIO VO
TIPOCAPHPOOTEI OpoIdUOPPaA GTN BEoN TNG.

» Eik.28: 1.TAdka kaAupparog 2. MAdka Baong

Bdon otipigng

MpoaipeTiko e§apTnua

H xprion Tng Baong aTAPIENG ETTITPETTE TTIO OTABEPES
OUVONKEG KOTTAG, TTapExovTag BEATIOTN amrédoan epya-
Aeiou 0€ KWVIKEG KOTTEG Kal KAPTTUAEG KOTTEG.

H Baon otipiEng BonBael Tn Baon TTaAivopopikoU TTrplo-
vioU va unv yépvel TTpoG KATToIo KaTeUBUVaT.

» Eik.29: 1.Bdon otipigng

NMAPATHPHZH: MNpooappdaoTe pe akpiBeia 10 PrKkog
Bpaxiova Tng Baong oTAPIENG yIa va avTiIoTaBioeTe
T0 avTiBapo.

EAéyETe atrodoTikd Tn Bé0n kal katelBuvan TG Baong
OTAPIENG WOTE VO UTTOPEITE vV EKTEAECETE PIA OEIPE ATTO
€MOEGIOUG EAlYHOUG KATE HAKOG TWV TTPOOPICOHEVWY
YPOAUHWYV KOTTAG.

» Eik.30: 1.Aykupa Baong

AI‘IPOZOXH: KpaTtnoTe pe ao@dAsia Tnv dykupa
Bdong pe Ta SaxXTUAG oag. MaTAoTE TTOpATETA-
Héva To BAXTUAG oag oTnv dykupa Bdong yia va
TTapapEivel N dyKupa BAoNng OTNV EMIQAVEIN TOU
TEpayxiou epyaciag.

AHPOZOXH: MpooéxeTe 1310ITEPA VA UNV CUPETE
TA XEPIO OOG EKTOG TG CWOTAG BE0NG KaI VA pnv
YAIOTPROEI TO X€PI 0AG KATW a1rd TN Bdon KATd
Tn Si1dpKela TNG epyaciag koTng. OTIdrTToTE AGAAO
MTTOPE VO TTPOKOAETEI TIPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

APosoxH: MpooéxeTe va pnv TOTTOBETHOETE
TO X€P1 0AG TTOAU KOVTA 0T Adpa TTaAivEpopikoU
Twpioviou Kal oTn diadpopn TNG Aduag.

» Eik.31: 1.Aykupa Bdong

1. XoAapwoTe TO PTTOUAGVI CUYKPATNONG TTOU A0®a-
Aie1 Tn Bdon TTaAivopopIkoU TTPIoVIOU XPNCIKOTIOIW-
VTAG TO TTAPEXOUEVO EEAYWVIKO KAEIDI. ZUpPETE TN BAON
TTaAIVOPOMIKOU TpIovioU Tépua uTTpooTd. MeTd, o@igTe
TO MTTOUAGVI CUYKPATNONG YIa va aog@aAioETE TN Bdon
TTaAIVOpOIKOU TTpIovIoU.
» Eik.32: 1. MmouAdvi ouykpdrtnong 2. Bdon maAiv-
OpopikoU TTplovioU

2. Eioaydyete Tov Bpaxiova odriynong tTng Baong

OTAPIENG péoa oTnV TETPAYwVN OTTA TNG BAang TTaAIv-

dpopikoU TTpIovIoU he TNV TTAEUPd «Ax» TnG dykupag

Bdong va gival oTpappévn TTPOG Ta TTAVW OTIWG ATTEIKO-

VigeTal oTNV €IKOVA.

» Eik.33: 1. Bpayiovag 0dfjynong 2. Aykupa Bdaong
3. Baon maAivépopikoU TTpioviold

3.  ZUpete Tn Bdon oTAPIENG OTO ETTIBUPNTO PAKOG Kal
UETE OQigTE TO PTTOUAGVI M4 X 8 yia va ao@QaNioETE TN
Baon otpigng.

» Eik.34: 1. MmouAdvi M4 x 8

EIAOIMOIHZH: Otav xpnoipotroisite Tn Baon
OTAPIENG HE TNV TTPOAIPETIKA TTAGKA KAOAUPHA-
TOG, EYKATAOTAOTE TN BAoN OTAPIENG UE TV
wAgupd «B» TNG dykupag BAong oTpappévn
TPOG TA TTAVW OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
Ala@opeTiKd, TTpoKaAei AavBaopévn eubBuypdaupion
METAEU TNG dykupag BAoNG Kal TNG ETTIPAVEIAG TEPA-
xiou epyaaiag.

» Eik.35: 1.TAdka kaAUppaTog 2. Aykupa Baong

€T TPOCApPUOYEa pdyag odynong

IMpoaipeTikd e§dprnua

XpPNOIYOTTIOIRCTE TN PpAya 0dAYNONG KAl TOV TTPOCapP-
poyéa payag 0dAynong yia va eEao@aliceTe yPRYOpEG,
kaBapég, ioleg kotrég. Ta e§apTApaTa odg Bonbolv va
KOBETE TO TEPAXIO EPYOTIAG ATTOTEAETUATIKG OE KOPUA-
TIO OJOIOUOPPOU PEYEBOUG Kal VA ETTITUYXAVETE BEATIW-
uévn opBETNTA Kal akpiBela.

EioaydyeTe ToV Bpayiova 0dAynong péoa atnv TETPA-
ywvn o1t TnG Baong TTaAIvOpopIkoU TrpIovioU PEXPI
TEPUA. ZQIETE TO PTTOUAGVI yIa va ao@aliceTe Tov Bpayi-
ova 0drynong OTTwg aTTEIKOVICETAI OTNV €IKOVA.
» Eik.36: 1.Bpayiovag odrjynong 2. MTrouAdvi

3. Baon maAivépopikoU Trpioviod
MpooapTtAoTe TOV TTPOCappOyEa pdyag odrynong
070 £pYOAEio TTEPVWVTAG TO GAAO GKPO Tou Bpaxiova

EAAHNIKA



0dAynong péoa aTrd pIa TETPAYWVN OTTA OTOV TTPOCap-

poyéa payag 0dAynong. ZPigeTe TO PTTOUAGVI yia va

ao@aAigETE TOV TTIPOCApPUOYED pdyag odrynong.

Mrropeite va ekTEAEOETE 010 KOTTH) KEVTPAPOVTAG TOV

TpoCappoyéa payag odrynaong otn paya odrynong.

» Eik.37: 1. Pdaya odriynong 2. Mpocappoyéag pdyag
0drynong 3. MTTouAdvi

EIAOINMOIHZH: Na xpnoiuoTrolgite TTavTa AAUES
TraAivdpopikou Trpioviol ap. B-8, B-13, B-16, B-17
58 6Tav xpnaoiyotroigite Tn pdya 0driynong Kai Tov
TTpocappoyéa payag odrynong.

2YNTHPHZH

AI'IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWYV ETTIOE-
wENoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVETTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE K N KATETA
HITATAPIWYV £XEI OQAIPEDED.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite TroTé Bev-
givn, TeTpeAQiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnBei arro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon 1 pwypés.

Ma 1 diatipnon 1ng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal OTTOIadATTOTE GAAN £pyacia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
€¢ouaIodoTNUEVA 1 EPYOOTACIOKA KEVTPO £EUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipotroiwvTtag TTAvToTe aVTAAAOKTIKE TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A\ 1POsOXH: Autd Ta e§apTpATA | TTPpOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPAOTN UE TO EpYOAEio
Makita Trou TTepIypd@TNKE OTIG 03nYieg auTég. H
Xpnon otoiwvdnTroTe AAAWYV €§apTNUAETWY 1) TTPO-
oapTNUAaTWy PTTopEi va TTpoKaAéael KivOuvo Tpauua-
TIOJoU o€ aropa. Na XpnoiyoTrolgiTe Ta e§apTAMaTa 1
TIPOCAPTANATA HOVO Yia TNV XPAOCN TTOU TTpoopidovTal.

Edv xpeiageaTe otroiadnroTte Borbeia yia TTEPICTOTEPES

TANPOPOpiEG OE OXEDN PE QUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAV-

B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.

. NGueg TTaAivopopikoU TrpiovioU

. Z0voAo 0dnyou koppatiol (kavévag odnyog)

. 2T TTPOCAPHOYEQ pdyag odrynong

. AigTagn amopuyng okARBpwv

. MAGKa KaAUppaTOg

*  Bdonompigng

. ZeT EUKAUTITOU CWARVA (28 mm, yia NAEKTPIKA
okouTra)

. I'vAoia ptratapia kal @opTIoTAG TG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd aTtoixeia otn AioTa ptropei va
oupTTEPIAauBAvoVTal OTN CUOKEUATia EPYAAEioOU WG
oTtavrtap egaptripara. Mmopei va diagépouv avaloya
JE TN XWpPA.

EAAHNIKA
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